) 


de bătătură, din sculuri sau bobine conice (pentru 
rama urzitorului), din țevi sau din bobine de altă 
formă. Uneori, prin depănare, firul se desfășură 
de pe o anumită formă de acumulare și se înfă- 
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dissolution du xanthogenate; Aufl&sungsmaschine 
für xanthogensaures Salz; xanthogenate dissolution 
machine; xantogenătold gsp]: Maşină care disolvă 
xan'ogenatul cu ajutorul hidratului de sodiu și 


șură din nou, în aceeași formă (de ex. de pe o onogensizează soluția prin amestecare; uneori 
bobină pe altă bobină de același fel), pentru a | servește și la matarea fibrelor, prin amestecarea 
fi curățit de scame, de noduri mari, etc. Mașina | soluției cu pigmenți de bioxid de titan, etc. Ma- 
de depănat borangicul (care urmzază după mașina | șina cuorinde un cilindru cu malaxor (roto; cu pa- 
de tras gogoșile) constitue un exemplu de mașină | lete agitatoare), care are pereți dubli, între cari cir- 
de depănat care face sculuri, dintr'un fir neacu- | culă apa rece pentru menținerea temperaturii la 
mulat în prealabil. În general, mașinile de filat | 15::+17*, Tratarea unei încărcături se face în 6::-8 
efectuează și o operațiune finală de depănare, | oʻe, cu hidrat de sodiu cu concentrația de 8:::9'. 
deoarece acumulează firul sub formă de țevi, prin) s ~ də dublat fire (Ma nana yia 4yOnn- 
înfăşurări ordonate, ca și mașinile de depănat; | poBanna HUTA; machine à bobinage multiple; 
totuși, mașinile de tors nu fac parte din categoria | Fachtspulmaschine; multiple spooling machine; rost- 
mașinilor de depănat. | egyəngstő gép]: Maşină care împreună două sau 

Maşinile de depănat se grupează în: mașini de | mai multe fire de bătătură, cari pot fi de același 
făcut țevi, mașini de făcut mosoare, mașini de fel sau diferite, și le bobinează prin înfășurare 
făcut sculuri, mașini de bobina! în cruce. ! în cruce, sau le depune pe mosoare, prin înfă- 

1. Maşină de descleit [mamana nia yane- | şurare paralelă. 
HHA CKINeHBaIONIHX BENecTB; desancolleuse; | Maşina de dublat este asemănătoare cu ma- 
Entschlichtmaschinz; unsizing machina; enyvmo- | șina de bobinat (v. Maşină de depănat, Mașină 
só gép]: Maşină cara elimină din țasătură sub- de bobinat), dar se deosebeşte de aceasta prin 
stanțele chimica cari au s >rvit la înclsirea urzelii; | dispozitivul de oprire automată, care actionează 
operațiunza e nacasară pentru ca să se evita for- când unul dintre fire se rupe (v. fig.). Fiecare 


marea petelor, la fiart și la cələlalte operațiuni 
de finisat (albire, marcarizara, vopsira, imprimare, 
apretar). Esta assmănătoara unui jigger (v.) și 
cuprinde: un basin də lemn în cara sə află li- 
chidul de desclait (soluție de hidrat de sodiu 
4 g/l, sau apă cu adaus de diastaze sau də oxi- 


danţi, capabil: să scindeza amidonul); un ci- 


lindru alimentator de pe care sə desfășură łe- 


sătura; cilindri conducători cari transportă țesă- 


tura de mai multa ori prin baia; doi cilindri stor- 
cători, dintre cari cal de deasupra esta îmbrăcat 
în cauciuc, iar cel də dedesubt est> de ebonită; 
un cilindru înfășurător. 

2. ~ de desfibrat alcaliceluloza [mamuua 
ANA TpenaHuA ana NH-HENJIOJNIO3bI; defibreuse 
d'alcalicellulose;  Alkalizellulose-Entfaserungsma- 
schine; alkali-cellulose scutching machine; alkali- 
celulozfoszlat gép]: Maşină care desintegreazi 
cartoanele de alcaliceluloză în scame cari po' 
fi uşor tratate cu substante chimice. Mașina are 


| 


| Dispozitiv de oprire al mașinii de dublat fire. 

| 1) poziţia de funcţionare; Il) poziţia de oprire; 1) piesă de 
control (controlor); 2) poziţia controlorului în timpul miş- 
cării firului (în secțiune); 3) poziția controlorului, când firu 
| lipsește, fiind rupt (în secțiune) 4) cilindru de fricțiune; 5) bo- 
| bină; 6) braț care saltă bobina, pentru a o aduce în repaus. 


| 
| 


două cuțite elicoidale cu axă orizontală, cu tăișu- | 


rile dințate, cari se învârtesc în sensuri contrare și 
cu turații diferite; un mecanism schimbă automat 
sensurile de mișcare, pentru ca după o perioadă 
de desfibrare să urmeze o perioadă de ameste- 
care. Ciclul desintegrare-ameslecare se repetă 
timp de 2:::3 ore, la temperatura de 20%. 

3. ~ de dessămânţat (Mamana MIA OTHE- 
NeHHA ceMAn; machine à extraire les semences 
des capsules; Samengewinnungsmaschine; deseed- 
ing machine; məgtalanitó gs3>]: Maşini care 
separă sămânța de in de pereții capsulari. Este 
constituită dintr'o tobă în care se sdrobesc cap- 
sulele, un vânturător care su'lă pleava, și din site 
cari cern semințele de resturi capsulare. Sămânța 
rezultată se numeşte sămânță bruts. 

4, ~ da diso!val xantogaalul [Mamaia na 
pacTBopeHuA Kcanrorenara; machine pour la 


| fir e controlat de o piesă (1), care are poziţia (2) 
în timpul funcționării, când bobina (5) este în 
contact cu cilindrul de fricțiune (4); când firul 
se rupe, piesa (1) ia poziţia (3) și transmite bra- 
tului (6) o mișcare prin care ridică bobina (5) 
de pe cilindrul de fricțiune (4), și oprește înfă- 
șurarea. 

Uneori, dublarea firelor, cu formare de bobine 
sau de mosoare, se efectuează pe o mașină com- 
|binată, de dublat și răsucit; se recomandă însă 
ca dublarea să se efectueze pe o mașină sepa- 
rată, deoarece mașina de dublat curăţă firele de 
impurități și de defecte, și s2 oprește când firele 
sə rup, cesa ce ar provoca și oprirea mașinii de 
răsucit, 

e. ~ de dublat panglici [Mamuna AnA Ay- 
| GnupoBanna JeHT; reunisseuse de rubans; Band- 
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dubliermaschine; ribbon doubling frame; szalag- | la vârful triunghiului; o pereche de role (3), 


egyengetă gép]: Maşină care reunește într'o pătură 
panglicile debitate de cardele de bumbac piep- 
tenat, și care presează pătura și o învălătucește 
pe un sul de lemn. 

În mașină (v. fig.), panglicile debitate de carde 
sunt aduse în cane (1), de unde sunt luate -(în 


Maşină de dublat panglici. 
1) cane; 2) placă metalică cu ochluri conducătoare; 3) me- 
canism de control și de oprire automată; 4) bandă transpor- 
toare; 5) cilindri de alimenţare; 6) tren de laminare; 7) ca- 
landre; 8) sul; 9) cilindri de sprijin. 


fascicul de 12-::24 panglici) şi sunt conduse prin 
ochiurile conducătoare ale unei plăci metalice (2); 
panglicile alunecă peste un mecanism de control 
cu oprire automată (3), (care comandă oprirea 
mașinii la ruperea uneia dintre panglici) și se 
depun în pătură una lângă alta, pe o pânză trans- 
portoare (4), iar o pereche de cilindri de ali- 
mentare (5) conduce pătura la un tren de lami- 
nare (6) — compus din patru perechi de cilin- 


dri — care o întinde de 1,5:::2 ori. Pătura este | 


apoi presată între perechile de cilindri (7), numite 
calandre (cilindrii sunt apăsați între ei cu ajuto- 
rul unor resorturi), şi este învălătucită pe un sul (8), 
care se rotește prin fricțiune pe suprafețele a 
doi cilindri paraleli și rotitori (9); când cojocul 
ajunge la o anumită lungime, mașina se oprește 
automat. Producţia mașinii este de 50 de su- 
luri pe oră, fiecare sul cântărind 1 kg; pătura e 
lată de 20 cm și are o greutate de 40 g/m. 

1. Maşină de dublat și măsurat [Mamuna yna 
AYONHpoBaHHA H n3Mepenua; machine à dou- 
bler et ă mesurer; 
Dublier-und Mek- 
maschine; doub- 
lingand measuring 
machine; kettöző 
és mérő gép]: Ma- 
şină care îndoaie, 
la jumătatea lățimii 2 
lor, țesăturile du- 5 
blu late (mai late 
decât 120 cm). Ea 
cuprinde (v. fig.): 
un cadru de bare 
metalice, cu role 
conducătoare, 
peste cari țesătura 
(1) e trasă în lă- 
time; un cadru triunghiular (2) de rigle metalice, 
pe suprafața căruia alunecă țesătura și se îndoaie 


Maşină de dublat și măsurat. 
1) țesătură nedublată; 2) cadru triun- 
ghiular; 3) role conducătoare; 4) ri- 
gle conducătoare; 5) masă de măsu- 
rare și de depunere în falduri. 


cari conduc țesătura îndoită; o pereche de rigle 
cu secțiune triunghiulară 
(4), cari prind țesătura 
dublată, ca niște cleşte, 
şi efectuează pe o masă k 
(5) cursa de „du-te, vino“? 
de un metru (metrează 
și depune în falduri); dis- ¿$ 
pozitive de antrenare. 
Unele tipuri de mașini 
dublează, măsoară și în- 
fășură țesătura sub formă 
de cupoane (v. fig.). O 
mașină de acest fel e în- 
zestrată și cu un cilindru 
măsurător (4), cu couă 
bara de întindere (5), și 
cu un ax rotitor de care 
e fixată o placă dreptun- 
ghiulară (6), pe care se 
înfășură țesătura îndoită. 
2, ~ de egrenat cu ferestraie [ouncru- 
TeJbHaA MaliiHHa C 3yGuaTbIMH NHCKaMH; 
scie à égrener le cotton; Egrenier-Kreissâgs; gin 
saw for cotton cleaning; fiireszfogas egrenâl6 gép, 
fiireszfogas magtalanit gép]: Maşină care separă 
fibrele normale de pe semințele de bumbac 
(adică fibrele mai lungi decât cca 8 mm), cu 
ajutorul unor ciscuri circulare, cu dinți de feres- 
trău, Se deosebesc: mașini cu ferestraie și cu 
periator, mașini cu ferestraie și cu alimentator cu 
patru cilindri, mașini cu ferestraie și cu alimen- 
tator curățitor de frunze, și mașini fără perietor. 
Maşina cu ferestraie și cu psrietor (v. fig.) 
cuprinde: o cutie de alimentare (1) care poate fi 


Maşină de dublat, măsurat 
şi înfășurat țesăturile în cu- 
poane. 

1) sul de țesătură; 2) role de 
conducere; 3)cadru triunghiu- 


lar; 4) cilindru măsurător; 
5) bare de întindere; 6) placă 
întășurătoare. 


Maşină de egrenat cu ferestraie, 
1) cutie de alimentare; 2) bandă transportoare; 3) cilindru cu 
palete; 4) cilindru egalizator; 5) cameră de lucru; 6) grătar 
pentru ferestraie; 7) grătar pentru semințe; 8) ax cu ferestraie; 
9) cilindru perietor; 10) culoar; 11) tobă ciuruită; 12) ven- 
tilator; 13) cilindru de condensare. 


încărcată (manual sau mecanic) cu bumbac extras 


din capsule; o bandă de transport (2), așezată 
în fundul cutiei de alimentare, care duce bum- 
bacul nzegrenat spre o cameră de lucru; un ci- 
lindru rotitor, cu palete (3), care afânează mate- 
rialul și-l aruncă în camera de lucru; un cilindru 


egalizator (4), care întoarce în lada de alimen- 
tare excesul de bumbac antrenat de cilincrul cu 
palete (3), egalizând astfel alimentarea camerei 
de lucru; o cameră de lucru (5), cu un perete 
lateral format dintr'un grătar mobil (6), cu 40:::80 
de spații libere paralele, prin care pot intra tot 
atâtea discuri de ferestrău; un alt grătar (7), 
aşezat la fund (cu spații libere mai mari decât 
ale grătarului pentru ferestraie), prin care trec 


semințele separate de fibre; un ax rotitor (8), pe 
care se montează 40:::80 de ferestraie circulare, 
paralele și foarte apropiate, ale căror periferii 
pătrund prin grătarul (6), acaţă fibrele şi le scot 
afară din camera de lucru, în timp ce semințele 
(neavând loc prin acel grătar) rămân în cameră 
până când, separate de fibre, își găsesc loc prin 
spațiile libere ale grătarului de semințe (7), şi se 
elimină din mașină; un cilindru perietor, rotitor 
(9), care scoate fibrele dintre dinții ferestraielor 
și le împroașcă pe un culoar (10); o tobă meta- 
lică ciuruită (11), rotitoare, așezată la capătul 
culoarului (10), în interiorul căreia un exhaustor 
(12) produce o depresiune; un cilindru conden- 
sator, de lemn (13), rotit prin fricțiune de toba 
(11), care condensează bumbacul egrenat într'un 
văl, mai mult sau mai puțin consistent. Produc- 
ţia acestei mașini e de 2:::12 kg bumbac egre- 
nat pe oră de fiecara ferestrău, ea depinzând 
de următorii factori: vitesa de rotație a ferestra- 
islor, diametrul feresiraielor, gradul de ascuţire 
al dinților, reglarea grătarului pentru pătrunderea 
mai mult sau mai puțin a ferestraielor în camera 
de lucru, densitatea încărcăturii din camera de 
lucru, etc. 

Maşina de egrenat cu farestraie și cu alimen- 
tator cu patru cilindri cuprinde, în plus față de 


Alimentator cu patru cilindri, pentru maşina de egrenat. 
1) peretele alimentatorului; 2) gura de alimentare; 3) cilindru- 
stea alimentator; 4), 5), 6) şi 7) cilindri cu palete; 8) gură 
de evacuare; 9) grătar; 10) melc pentru eliminarea impurităților. 


cea cu ferestraie și peristor, un alimentator care 
afânează, uniformizează și curăță materialul îna- 
inte de a-l trimite în camera de lucru (v. fig.). 

Alimentatorul e o cutie (1) în formă de pâl- | 
nie cu pereți metalici și cu o gură de alimen- | 
tare (2), care are în interiorul ei: doi cilindri | 
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alimentatori (3) în formă de stea, cari se învâr- 
tesc în sensuri contrara, cu vitesă reglabilă, au- 
tomat, în opt trepte, și cari asigură alimentarea 
continuă și cu debit constant a mașinii de egre- 
nat; patru cilincri (4), (5), (6) și (7) bătători- 
scuturători, cu țepuși, cari se rotesc în același 
sens, afânând și scuturând bumbacul neegrenat 
(lucrând doi câte doi): și eliminându-l apoi spre 
camera de lucru, printr'o deschidere (8); un gră- 
tar (9), care căptușește fundul alimentatorului și 
prin care se sirecură impuritățile; un transportor- 
melc (10), care scoate din mașină impuritățile că- 
zute prin grătar. 

Efectul de curățire și de afânare este asigurat 
şi prin turaţia relativă a cilincrilor; la alimenta- 
torul reprezentat în figură, care e tipul de alimen- 
tator construit în URSS, turația e de 1,37:::8,90 
rot/min la cilindrii-stea de alimentare (3), de 
337 rot/min la cilindrul cu țepușe (4) şi de 
200 rot/min la cilindrii cu țepușe (5), (6) şi (7). 

Producţia alimentatorului cu patru cilindri este 
de 0,5:::1,5 t/h, cu un efect de curățire de 
25 + ++ 350/0 

Maşina de egrenat, cu ferestraie și cu alimen- 
tator-curăţitor de frunze, sa folosește la egrena- 
rea bumbacului cules cu mașina (caracterizat prin 
procent mare de impurități vegetale). Faţă de 
mașina de egrenat cu ferestraie și perietor are 
în plus un alimentator curățitor care efectuează 
alimentarea și o mai bună afânare, scuturare și, 
mai ales, curățire a bumbacului. 

Acest alimentator este o cutia care cuprinde: 
doi cilindri-stea (1) de alimantare, cari se rotesc 


Alimentator-curăţitor de frunze al mașinii de egrenat cu 
ferestraie. 
1) cilindru-stea; 2) cilindru cu țepușe; 3), 24) şi 25) pereți 
oblici; 4) cilindru cu dinți de ferestrău; 5) cilindru egaliza- 
tor; 6) cilindru perietor; 7), 8), 9), 10) şi 11) cilindri cu jte- 
pușe; 12), 13) şi 14) cilindri ajutători; 15) rigolă de evacuare; 
16) şi 18) grătare; 17) şi 19) șuruburi-melc pentru evacuarea 
impurităților; 20) și 22) clape basculante; 21) și 23) axe 
ce basculare, 


cu vitesă mică; un cilincru rotitor cu ţepușa (2), 


care primește bumbacul dela cilindrii alimentatori, 
îl afânează și îl aruncă pe un perete oblic (3); 
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un cilindru rotitor (4), îmbrăcat cu garnitură 
cu dinți de fereslrău, cara sdrobzște frunzala 
din bumbacul căzut də pə peretele inclinat și 
transportă materialul mai daparta; un cilindru 
egalizator (5) care reglează debitul; un cilindru 
psrietor (6) care datașzază bumbacul de pe ci- 
lindrul (4); cinci cilindri cu țepuș= (7), (8), (9), 
(10) şi (11), cari sa rotesc în aczlași sans, mă- 
runțind, scuturând și egalizând masa fibroasă; 
trai cilindri cu acə (12), (13) și (14), cari ajută 
la conducerea, afânarea și curățirea materialului; 
o rigolă de evacuare (15), spre camera de lucru 
a mașinii de egranat; un grătar (16), prin cara 
impuritățile se strecură și cad pə un malc de 
evacuara (17); un grătar (18), prin care impuri- 
tățile cad pe un melc de eliminare (19). 

În acest alimentator, bumbacul neegranat poate 
urma un circuit complet, dar este posibil (când 
bumbacul este mai curat) ca circuitul să fiə foarte 
mult scurtat cu ajutorul unei clape (20) bascu- 
lante în jurul unui ax (21), care poate fi împinsă 
spre stânga și să dirijeze bumbacul prelucrat de 
cilindrul (2), direct spre rigola de evacuare (15). 
Pantru bumbacul cu grad de impuritate mijlociu, 
circuitul poate fi scurtat cu ajutorul unei clape 
(22) basculante în jurul unui ax (23), care poate 
fi împinsă spre dreapta pentru a dirija bumbacul 
să cadă pa peretele inclinat (24), până la cilin- 
drul (9), pantru a fi prelucrat de acesta, împreună 
cu cilindrii (10) și (11), de unde este apoi îm- 
proşcat pe peretele (25) și cade pe jghiabul de 


evacuare (15). 
Mașina de egranat fără peristor T.H.D.D. | 


Maşină de egrenat fără perietor. 
1) terestraie; 2) cameră de lucru; 3) grătar; 4) zona de des- 
cărcare a ferestraielor; 5) cameră de aer; 6) canal de trans- 
port al fibrelor; 7) limbă de desprindere a impurităților; 
8) şurub-melc de evacuare a impurităților. 


sa dsoszbește de cələlaltə tipuri prin modul de 


| tății suprafeței lor la- 


extracția a fibrəlor dintra dinții fərestraielor, 


oparațiuna carə sə faca cu ajutorul unui curent 
da aer, iar nu cu un cilindru perietor (v. fig.). 

Ferestłraielə (1) intră în camera de lucru (2) 
și, prin rotire, acață fibrala cu dinții și le scot 
prin spaţi le libera ale grătarului (3); în zona (4), 
fibrele sunt scoase dintra dinți de un curent de 
aer trimis de un ventilator prin spațiul (5) și sunt 
împins prin canalul (6) într'un tub colector. al 
mai multor mașini, cars le duce spra condensator 
și prasă. Impuritățil> cari însoțesc fibrel=, smulse 
din camera de lucru, sunt desprinse și îndreptate, 
cu ajutorul unei limbi (7), spre melcul de eva- 
cuare (8). 

1, Maşină de egrenat, cu tobe [mamana c 6a- 
paGaHoOM ANA O1HCTKH XNONKa OT CeMAH, Ma- 
IIHHa ANA AAHHpPOBaHHA; machine à égrener 
ă tambours; Trommelegreniermaschine; drum gin; 
hengeres matalanitó gép]: Maşină pentru se- 
pararea fibrelor de bumbac, de semințele pe cari 
cresc. Este constituită cum urmează: un dispozitiv 
de alimentare; una sau mai multe tobe rotitoare 
(cu axele orizontale), îmbrăcate în piele de focă, 
cu crestături elicoidale; două cuțite verticale (unul 
fix, deasupra, și celălalt mobil, dedesubt); o ca- 
meră de lucru cu o 
fantă longitudinală 
(prin care bumbacul 
ajunge în contact cu 
cilindrii); o cameră în 
care un cilindru perie- 
tor scoate fibrele de 
pe suprafața tobelor; 
un sistem de conden- 
sare. Datorită rugozi- 


terale, tobele smulg 
şi transportă fibrele, 


| din camera de lucru Maşină de egrenat cu tobe. 


în camera de perie- 1) tobă îmbrăcată cu piele; 2) arc 
re, iar semințele go- (care apropie cuțitul de tobe); 
lașe părăsesc mași- 3) cuţit fix; 4) dispozitiv de ali- 
na, căzând printr'un mentare; 5) grătar pentru semințe; 


| grătar. Cuţitul fix îm- 6) cuţit mobil; 7) cilindru pe- 


piedecă sămânța — rietor, 
cara e antrenată de 
ltobe — să iasă din camera de lucru, odată 


cu fibrele, iar cuțitul mobil se mișcă alternativ, 


|în sus și în jos (cu 750:::1000 rot min), rete- 


zând capetele fibrelor. 

Producţia mașinilor cu o singură tobă (cca 
50 kg/h) este mai mică decât a mașinilor de 
egrenat cu ferestraie. Ele sunt indicate pentru 
egrenarea fibrelor de bumbac mai lungi decât 
30 mm, deoarece conservă lungimea fibrelor, pe 
când mașinile de egrenat cu ferestraie rup bum- 
bacul cu fibra lungă. 

2, ~ de fabrica! celofibră [Maumnna AIA H3- 
TOTOBJIEHHA HCKyCCTBEHHOTO BOJOKHa; ma- 
chine pour fabriquer la cellofibre; Zellfaserher- 
stellenmaschine; cellofibre manufacturing machine; 
miiszâlkeszită gép]: Maşină care produce fibre 
artificiale scurte, de lungimi comparabile cu ale 
fibrelor de bumbac (celofibra B), de lână (ce- 


lolana sau celofibra L), sau de in (celofibra |). 
După felul pastei chimice pe care o prelucrează, 
aceste maşini pot fi: maşini de fabricat celofibră 
din viscoză, mașini de fabricat celofibră din ace- 
tat de celuloză, etc. Mașina filează pasta și apoi 
transformă fibrele în bandă unică, pe care o în- 
tinde şi o taie în lungimi determinate (v. fig.). 
Prima parte a unei mașini de fabricat celofibră 


Maşină de fabricat celofibră. 
1) bandă formată din fibrele produse de toate filierele; 
2) cilindri întinzători; 3) bale de desulturare. 


din viscoză este analoagă cu o mașină de fa- 
bricat fire deviscoză de lungime indefinită. Fibrele, 
produse de toate filierele mașinii, ies din baia de 
coagulare și se depun înir'o bandă unică (1), iar o 
serie de cilindri întinzători (2) întind banda (care 
e în stare plastică), pentru a mări rezistența ma- 
terialului; sulfura de carbon din fibre este elimi- 
nată într'o baie cu apă iartă (3), și o altă serie 
de cilindri întinzători laminează banda, care intră 
apoi în mașina de tăiat (în bucăţi de lungime 
stabilită). 

1. Maşină de făcut butoniere [Mamnna AA 
nerTejb; machine à coudre les boutonniăres; 
Knopflochnăhmaschine; button hole sewing ma: 
chine; gomblyuk-varrâgep]: Maşină de cusut care 
întărește marginea butonierei prin cusătură, apoi 
taie și elimină partea de țesătură limitată de 
cusătură. Organul special care o diferenţiază de 
maşina de cusut obișnuită este cuțitul care iaie 
cu regularitate fiecare bucată conturată de cusă- 
tura butonierei. Unele mașini, în locul suveicii, 
au două prinzătoare (stâng și drept) și două lăr- 
gitoare corespunzătoare; acestea fac cusătură 
în lanț. 

2. ~ de făcut mosoare. V. Mosoare, mașină 
de făcut ~. 

s. ~ de făcut sculuri, V. Sculuri, mașină de 
ăcut ~. 

4. ~ de făcut țevi. V. Ţevi, mașină de făcut ~. 

s ~ de filat acetat de celuloză [Mauuna 
AIA NpPAHNeHHA alle THIl-1€J1J]10J103bl; machine 
pour la filature de lacetate de cellulose; Spinn- 
maschine fir das Zelluloseazetat; spinning ma- 
chine for cellulose acetale; cellulâzacetăt/on6 
gép]: Maşină care transformă soluția vâscoasă de 
acetat de celuloză, în fibre texiile. Este asemă- 
nătoare maşinii de filat viscoza, și cuprinde o 
serie de sisteme de filare cu pompete, filtre, 
filiere și bobine înfășurăloare (baia de coagulare 
poate lipsi). Pasta e împinsă în filiere cu o pre- 
siune de 6:::7 at, o filieră putând produce 12:::45 
țibre a 2:::5 denieri; solventul e evaporat cu 
ajutorul unui curent de aer cald, care întâmpină 
fibrele după ieșirea lor din filiere. Mașina func- 
ționează cu o vitesă medie de filare de 20 m/min. 
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s. ~ de filat, cu țevi oarbe [npamnibuaa Ma- 
WHAHA C rIyYXHMH TPyOaMH; métier à filer les 
bobines tubulaires; Schlauchkopsmaschine; tubular 
cop spinning freme; tárcsanélkűli hengeres csé- 
velő gép]: Maşină care toarce și înfšşură firul, în 
formă de țevi fără suporturi de metal, de lemn 
sau de carton. Mașinile cu țevi oarbe se gru- 
pează în mașini cu doze (pentru fire Nm 0,5:::4) 
și în mașini cu pâlnie (pentru fire mai fine decât 
Nm 4). Se folosesc numai pentru fire groase (vi- 
gonia și streichgarn). 

Mașina cu doze cuprinde un batiu metalic și 
o tobă de tablă, așezată longitudinal, care trans- 
mite mișcarea prin sfori, dela un electromotor la 
doze; dozele, cari sunt culii cilindrice cu capa- 
cul perforat, sunt aşezate în câte un șir, de fie- 
care parte a mașinii. Semitortul se desfășură de 
pe bobinele de alimentare, intră prin orificiul ca- 
pacului în doză, trece printr'o pâlnie și se leagă 
de fus. În comparaţie cu flyer-ul, doza ere rolul 
furcii (servind la torsicnare), iar fusul are rolul 
mosorului (pentru înfășurarea firului). Firul (lung 
de cca 250 m) se înfășură conic, în cruce și 
direct pe fus, pentru a forma o țeavă care poate 
fi scoasă de pe mașină, și care are suficientă 
soliditate, pentru a fi folosită, în suveici spe- 
ciale, la țesut. 

Mașina de filat, cu pâlnie, livrează semi- 
tortul de alimentare cu o vitesă care crește cu 
diametrul ţevii și îl conduce printr'o pâlnie cu 
ochiu conducător, care se rotește coaxial cu fusul 
(la unul din capetele firului); apoi răsuceşte se- 
mitoriul, cu ajutorul fusului, și înfășură firul pe 
fus, sub formă de țeavă oarbă. Rotaţia pâlniei 
este independentă de rotația fusului, iar pentru 
coordonarea acestor mișcări, mașina este înzes- 
trată cu un mecanism diferențial. 

7. ~ de filat fibre cupro [Mamuna pula npa- 
NEHHA  MEJ(HO-aMHauHOTO  HCKYCCTBEHHOTO 
mă&nka; machine à filer la soie cupro-ammonia- 
cale; Kupferseide-Spinnmaschine; cuprammonium 
silk spinning machine; r&zoxidszâl-ton6 gép]: Ma- 
șină care transformă pasta de celuloză cuproxid- 
amoniacală, în fibre artificiale cupro. Mașina este 
asemănătoare celei folosite pentru filarea fibrelor 
de viscoză (v. Maşină de filat viscoza), de care 
se deosebește prin orificiile filierelor, cari sunt 
de 5:::10 ori mai mari, deoarece pasta cuproxid- 
amoniacală e mult mai consistentă decât viscoza. 

s. ~ de filat viscoza [mamana mIa npAne- 
HHA BHCKO3bI; machine à filer la viscose; Vis- 
kosespinnmaschine; viscose spinning machine; visz- 
kozfonó gép]: Maşină care filează, coagulează și 
deapănă firul de viscoză. Caracteristicele opera- 
țiunilor efectuate la această mașină sunt: vitesă 
de iragere constantă (cca 75 m/min), turația bo- 
binelor variabilă cu diametrul stratului de înfă- 
şurere (cu ajutorul unui angrenaj şi al unui me- 
cenism diferențial), cursa conducătorului de fir 
reglabilă cu excentrice, și imersiunea filierei în baia 
de coagulare (cca 150-mm). Se deosebesc mașini 
defilat, cu mosoare, cari nu răsucesc firul după. fi- 
lare, și maşini de filat, cu centrifuge, cari răsu- 
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cesc firul; uneori se construesc mașini cu proces 
continuu, cari filează, coagulează, finisează, usucă, 
răsucesc și deapănă, 

Mașina de filat, cu mosoare, (v. fig. 1), cu- 
prinde un batiu care susține ansambluri de filare, 


Maşină de filat viscoza. 
|) mașină cu mosoare; Il) mașină cu centrifuge; 1) turbină; 
2) pompetă; 3) filtru-lumânare; 4) filiere; 5) băi de coagulare; 
6) pâlnie; 7) centrifugă pentru răsucit și înfășurat. 


fiecare ansamblu fiind compus din pompetă, fil- 
tru-lumânare și un sistem de depănat. De-a-lungul 
maşinii, o baie comună (5) coagulează mănun- 
chiul de fibre debitat de filiere, care trece prin 
ea, pentru a obține consistență, rezistenţă și elas- 
ticitate; după trecerea prin baie, firul e depănat. 
Pompetele sunt alimentate de o turbină comună, 
cu soluție de viscoză filtrată. Torsiunea de apro- 
ximativ 100 de răsucituri pe metru, necesară 
acestor fire, e obținută ulterior cu ajutorul unor 
mașini separate. 

Mașina de filat, cu centrifuge, (v. fig. II), se 
deosebește de mașina de filat cu mosoare, 
prin următoarele organe: un cilindru trăgător, 
care trage fasciculul fibros din baia de coagu- 
lare, o pâlnie distribuitoare (6) și o centrifugă 
rotitoare (7) care răsucește firul. (centrifuga are 
o turație de 5000-::8000 rot/min, putându-se 
obține 100:-:120 răsucituri pe un metru), 


Mașinile de filat cu proces continuu cuprind 
toate elementele necesare pentru a completa fila- 
rea cu finisarea firelor, fără nicio întrerupere. 
La unele sisteme, filarea se face în planul supe- 
rior, iar în planele inferioare se face spălarea 
firelor cu apă caldă, spălarea cu apă rece și 
uscarea; în ultimul plan se efectuează și înfășu- 
rarea pe bobine. La alte sisteme, operațiunile 
se succed de jos în sus. 

1. Maşină de finisat câlții [Mamuna ana OTHE- 
JKH nakin; machine à ennoblir les etoupes; 
Wergveredelungsmaschine; tow ennobling ma- 
chine; koctisztit6 gép]: Maşină capsulată, care 
curăță câlții de puzderii și de praf, mai bine 
decât scuturătorul (v. Scuturător de câlți); este ase- 
mănătoare cu scuturătorul de câlți, atât ca principiu 
de funcționare, cât şi ca principiu de construcție. 
Unele mașini sunt înzestrate cu benzi fără fine 


| pentru alimentare, şi cu lineale oscilante cu ace 


şicanatoare (vârfurile acelor fiind îndreptate în 
jos), pentru scuturare; la unele mașini, dispozitivul 
de scuturare este completat cu un scuturător cu 
fundul inclinat, astfel încât câlții cad la capul de 
jos al planului inclinat, de unde urcă încet și 
sunt scuturați, până când ies din mașină. 5 

2, ~ de fixat țesăturile [maunna pura PHK- 
CHpOBaHHA TKAHH; machine à fixer les tissus; 
Fixiermaschine; crabbing machine; kallozó gép]: 
Maşină care stabilizează retragerea („intrerea") 
țesăturilor de lână în lungime și în lățime, pentru 
ca în procesele ulterioare să nu mai sufere noi 
retrageri. Operațiunea se bazează pe proprie- 
tatea lânii de a-și păstra, după răcire, forma în 
care este adusă, în anumite condițiuni, la cald 
(plasticitate). 

Unele dintre aceste mașini (v. fig.), |cari 'se 
folosesc și pentru a da țesăturilor un luciu oare- 
care sau pentru a le face mai plăcute la pipăit, sunt 


Maşină dublă de fixare a țesăturii. 
1) rampă; 2) consolă; 3) suport cu sulul de țesătură; 4) bar: 
de întindere și de conducere; 5) rolă de imersiune; 6) basin 
cu apă; 7) cilindru înfășurător; 8) cilindru storcător; 9) sul 
înfășurător; 10) basin cu apă; 11) sul înfășurător. 


înzestrate cu două basine (6 și 10); în ultimul basin 
se disolvă apretul și se saponifică grăsimile, în 
apă caldă cu adausuri de substanțe chimice (car- 
bonat de sodiu, săpun și clorură de amoniu). 
Pentru a fi fixată, țesătura ușoară de kammgarn 
este trasă de pe rampa (1), și întinsă de barele 
(4); apoi este imersată în basinul (6) cu apă 
caldă (la 60°), fiind condusă de o rolă de imer- 
siune (5), şi se înfășură întinsă pe cilindrul - (7), 
sub presiunea exercitată de cilindrul (8). După 
înfășurarea totală, cilindrul (7) continuă să se 
învârtească (cca o oră), în timp ce cilindrul (8) 
presează asupra țesăturii; după aceasta, țesătura 
se desfășură, de pe cilindrul (7), care are rotație 
reversibilă, pe un sul înfășurător (9). 
Kammgarnul și stofele pentru confecțiuni fe- 
minine, cari se vopsesc în bucată și au nevoie 
de o fixare mai îngrijită, se desfășură de pe cilin- 
drul (3), sunt întinse de barele (4), trec prin 
basinul (6) și se înfășură întinse pe cilindrul (7); 
apoi se desfășură, trec în basinul următor (10), 


în care temperatura apei este de cca 80° (men- 
ținută constantă prin introducerea directă a abu- 
rului), şi se înfășură întinse bine pe un sul (11). 

După numărul basinelor, mașinile de fixat țesă- 
turile pot fi: simple (Brennbock) sau multi- 
ple, cu două sau cu mai multe basine. Mașina 
multiplă, cu trei sau cu mai multe basine, se folo- 
sește pentru fixarea țesăturilor aspre de lână și a 
țesăturilor mai bune de semilână. 

1, Maşină de impregnat [Mauinna JIA HM- 
TIperHHpoBaHuA; machine à imprégner; Imprăg- 
niermaschine; impregnating machine; impregnâl6 
gép]: Maşină care impregnează materialele textile 
cu substanțe chimice impermeabilizante. Se pot 
impermeabiliza fire sau țesături. Mașina pentru im- 
permeabilizarea firelor în sculuri este asemănă- 
toare maşinilor de albit și de clătit sculurile (v. 
sub Maşină de albit fire); mașina obișnuită pentru 
impermeabilizarea țesăturilor e asemănătoare ma- 
șinilor de apretat (v. Maşină de apretat). 

Mașinile de cauciucat impermeabilizează țesă- 
tura cu emulsiune de cauciuc, pe una sau pe 
ambele părți; astfel se deosebesc: 

Maşina de cauciucat pe ambele părți (v. fig.), 
care impregnează țesătura cu emulsiune de cauciuc 
(cauciuc disolvat în benzină), 
prin imersiune. Țesătura se 
desfăşură de pe sulul (1), 
e condusă de trei cilindri 
conducători (2), (4) şi (5) 
în basinul cu emulsiune de 
cauciuc, apoi trece printre 
cilindrii storcători (6) şi (7) 
și se înfăşură pe sulul (8); 
cilindrul storcător (6) e rotit 
mecanic, iar cilindrul stor- 
cător (7) e rotit prin fric- 
țiune, și exercită o apăsare 
reglabilă. 

Mașina de cauciucat pe o 
singură parte (pe dos), (v. 
fig.), impregnează țesătura 
prin contact cu un cilindru 
umectat cu emulsiune de 
cauciuc, Țesătura e trasă de 
pe o rampă (1), e condusă și întinsă deo serie 
de cilindri (2), și apoi trece printre doi cilindri 


Mașină de cauciucat pe 
ambele feţe. 
1) sul de alimentare; 2) ci- 
lindru conducător; 3) ba- 
sin cu emulsiune; 4) și 
5) cilindri conducători 
imersați; 6) şi 7) cilindri 
storcători; 8) sul înfăşu- 
rător. 


5, 


RE 
ki 3 


Maşină de cauciucał pe o singură faţă. 
1) rampă; 2) cilindri conducători; 3) basin cu emulsiune; 
4) cilindru semiimersat; 5) cilindru de presare; 6) sul de în- 
fășurare; 7) cilindru de presare. 


(4) și (5); cilindrul (4) e semiimersat în basinul 
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ciucul pe țesătura care trece pe la periferia sa. 
După cauciucare, țesătura se înfăşură, cu întin- 
dere, pe sulul (6). 

Maşina de impregnat cu cauciuc și plută pulve- 
rizează pluta pe suprafața țesăturii care a fost 
imbibată cu emulsiune sau cu soluție de cauciuc, 
pentru a efectua o impermeabilizare rezistentă 
la căldură. Această mașină cuprinde: un batiu și 
dispozitive de antrenare; o bandă de transport (1), 
de pânză de corabie, care duce țesătura (2) sub 
o stropitoare (3), prin care se împrăștie soluția 
(emulsiunea) de cauciuc; un cilindru perietor (4), 
care uniformizează stratul de emulsiune; o ca- 
meră (5), în care se găsește (deasupra)un pulveri- 


Maşină de impregnat cu cauciuc și cu plută. 
1) bandă de transport; 2) țesătură; 3) stropitoare; 4) cilindru 
perietor; 5) cameră de pulverizare a plutei; 6) pulverizator; 
7) ajutaj; 8) compresor: 9) rezervor de aer comprimat; 10) şi 
11) conducte de aer comprimat; 12) cilindru perietor; 13) ci- 
lindri conducători; 14) cameră de uscare; 15) ro'e superioare 
de conducere; 16) role inferioare de conducere. 


zator (6), care improașcă praful de plută, printr'un 
ajutaj cu multe orificii (7); un compresor (8) care 
comprimă aerul necesar pulverizării, un rezervor 
(9) de aer comprimat, și două conducte (10) și 
(11), de legătură între rezervor și pulverizator; 
un cilindru perietor (12), care uniformizează stra- 
tul de plută; trei cilindri conducători (13); o ca- 
meră de uscare cu aer cald (14), în care țesă- 
tura circulă în falduri suspendate, conduse de o 
serie de role (15) înșirate în planul superior, și 
de altă serie de role (16) situate în planul inferior. 

2} ~ de imprimat [HaGuBounaa Mannna; 
machine ă imprimer; Druckmaschine; printing ma- 
chine; nyomógép, kelmenyoms gép]: Maşină care 
aplică desene colorate și repetate, pe semitorturi, 
fire și țesături, cu ajutorul unor clișee unse cu 
pastă de colorant. 

Ea poate fi plană sau rotativă, după cum cli- 
șeul care imprimă desenul are o suprafață plană 
sau îmbracă un cilindru. 

s., ~ de imprimat, plană [nnocraa HaGu- 
BOuHaA MâuniuHa; machine pour l'impression è 
forme plate; Flachdruckmaschine; platen machine; 
siknyomó gép]: Maşină care imprimă desene, cu 
clișee sau șabloane plane. Se deosebesc: mașina 


cu emulsiune (3) şi, prin învârtire, depune cau- | de imprimat calcografic, prin clișee sau șabloane 
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cu desene în adâncime, și mașina de imprimat 
pantografic, prin clișee cu desene în relief. 

Mașina de imprimat calcografic face desene 
mai exacte, dar cilindrii ei gravați sunt mai costi- 
sitori decât cilindrii pentru imprimat pantografic. 

Mașina plană de imprimat calcografic, cu cli- 
şee, cuprinde (v. fig.): o masă; un clișeu gravat 
<u desenul în adân- 
<ime, peste care se 
așterne pasta de co- 
lorant; un raclu care 
rade surplusul de pas- 
tă; un rezervor în care 
raclul aduce excesul 
de pastă; un cilindru $ amie: 
de presare. Țesătura 1) masă de imprimat; 2) clişeu 
se așază deasupra cli- gravat cu desen în adâncime; 
eului încărcat cu pas- 3) raclu; 4) rezervor; 5) cilindru 
tă de colorant și ra- de presare. 
<lat, iar cilindrul (5) apasă deasupra țesături, 
producând o aderenţă suficientă între cilindru și 
țesătură. Pasta din golurile clișeului vopsește te- 
sătura în punctele de contact. 

Mașina plană de imprimat calcografic, cu şa- 
bloane, imprimă desenele cu ajutorul unor site 
(șabloane) cari se așază pe suprafața țesăturii. 
Sita se unge apoi cu pastă de colorant, și țesă- 
tura ajunge în contact cu pasta numai în dreptul 
orificiilor sitei (ansamblul preparațiilor în sită 
constitue desenul de imprimat). 

Mașina plană de imprimat pantografic, cu mo- 
dele de mână, se folosește pentru imprimarea 
desenelor foarte complicate și pentru imprimarea 
pe țesături prea înguste sau prea late (panglici 
de mătase, tricoturi, etc.). Mașina de acest tip 
cuprinde (v. fig.): un suport pe care se aşa- 
ză sulul de țesătură; 
o masă de imprimat, 
pe care țesătura cir- 
culă cu intermiten- 
ță; o serie de role 
cari țin țesătura în fal- 
duri suspendate, pen- Maşină plană de imprimat panto- 
iru uscare, fără ca grafic, cu modele de mână. 
ele să ajungă în con- 1) sul de țesătură; 2) masă de 
tact cu suprafața im- 
primată a  țesăturii. 
Peste țesătura care se 
întinde pe masa de imprimat se așază clișeul 
(cu desen în relief) care a fost uns în prealabil 
cu pastă de colorant, prin presare pe o pâslă 
imbibată (ca o stampilă pe o tușieră). Se apasă 
clișeul cu mâna, peste țesătură, și se bate ușor 
cu un ciocan de lemn. — Pe țesătură se impri- 
mă desenul corespunzător punctelor din relieful 
clişeului, 

1. Maşină de imprimat, rotativă [porarnBnaa 
HaGHBounaA MauiuHa; machine rotative à impri- 
mer; Rotationsdruckmaschine; rotary printing ma- 
chine; hengeres nyomógép]: Maşină care imprimă 
desene cu unul sau cu mai mulți cilindri gravați, 
câte un-cilindru pentru fiecare coloare (de ex., 


Maşină plană de imprimat calco- 


imprimat; 3) role de conducere 
şi de susținere. 


opt colori). Se deosebesc mașini de imprimat 

calcografic şi mașini de imprimat pantografic. 
Mașina rotativă de imprimat calcografic (v. fig.) 

imprimă desenele cu ajutorul unui cilindru gravat 


(3), alimentat cu pastă 
colorantă de un cilindru 
rotitor (2) semiimersat în 
basinul cu pastă de co- 
lorant (1); un raclu (4) 
rade surplusul de colo- 
rant, iar un cilindru roti- 
tor (5) aduce țesătura în 
contact cucilindrul gravat. 

Mașina rotativă de im- 
primat pantografic, cu un 
cilindru (v. fig.), cuprinde: 
un basin (1), de cupru 
sau de lemn, cu pastă 
de colorant; un cilindru 


Maşină rotativă de imprimat 
calcogratic. 
1) basin; 2) cilindru seml- 
imersat; 3) cilindru gravat; 
4) raclu; 5) cilindru condu- 
cător al țesățurii. 


(2) semiimersat, rotativ, care scoate pasta din 
basin (prin adeziune); o bandă fără fine (3), 
condusă de rolele (4), care ia colorantul de pe 


suprafața cilindrului 
semiimersat; un raclu 
(5) care uniformizează 
stratul de pastă și 
elimină excesul; un 
cilindru gravat (6), cu 
desenul în relief, care 
ia colorantul de pe 
banda (3) și îl depune 
pe țesătura adusă de 
cilindrul (7). 

În general, mașini- 
le de imprimat cu un 
cilindru (v. fig.), care 
imprimă numai o co- 
loare, sunt înzestrate 
şi cu mecanisme cari 
conduc două pânze 
de protecțiune, una de 
pâslă (numită avant- 
piesă) și alta de cau- 
ciuc, care formează o 
saltea elastică sub łe- 
sătura de imprimat; 
mașina este echipată, 
de asemenea, cu role 
de conducere a avant- 
piesei, cu cilindri con- 
ducători ai pânzei de 
cauciuc, și cu suport 
pentru sulu! de țesă- 
tură, 

Țesătura de impri- 
mat se desfășură de 
pe sulul (9), înaintea- 
ză întinsă și condusă 
de rolele (6), iar peci- 
lindrul conducător (8) 
se suprapun cele două 
pânze de protecțiu- 


Maşină rotativă de imprimat pan- 
tografic. 

1) basin cu pastă de colorant; 

2) cilindru semiimersat; 3) bandă 

fără fine; '4) rolă conducătoa- 

re; 5) raclu; 6) cilindru gravat; 

7) cilindru conducător al țesăturii. 


Maşină de imprimat, rotativă, cu 
un cilindru. 
1) batiu; 2) basin cu pastă de 
colorant; 3) cilindru semiimersat; 
4) cilindru gravat; 5) cilindru care 
conduce țesătura de Imprimai; 
6) role conducătoare ale ţesă- 
turii de imprimat; 7) role con- 
ducătoare ale avantpiesei; 8) ci- 
lindri conducători ai pânzei de 
cauciuc; 9) sul de alimentare. 


„9 mașină cu opt cilindri poate imprima numai | ne; ansamblul format ajunge la cilindrul gravat (4), 


care imprimă desenul pe țesătură, şi. apoi fe- 
sătura se separă de pânzele de protecțiune, și 
trece la vaporizat și la uscat. 

Mașina de imprimat cu opt colori (v. fig.) cu- 
prinde: un batiu (1) și o tobă comună (2), pentru 


Maşină de imprimat cu opt cilindri (opt colori). 
1) batiu; 2) tobe cari aduc țesătura în contact cu cilindrii 
gravaţi; 3) cilindri gravaţi; 4) basin; 5) cilindri semiimersaţi; 
6) sul de alimentare (sul de țesătură); 7) avantpresă; 8) pânză 
de cauciuc; 9) cilindru de conducere, 


aducerea țesăturii în contact cu cei opt cilindri gra- 
vați (3), fiecare cilindru având basine individuale 
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(4), cu paste de coloranți diferiți și cu cilindri de 
semiimersiune (5). Mașina e înzestrată cu câte 
un basin pentru fiecare cilindru gravat, acesta 
fiind alimentat de un cilindru (5) semiimersat în 
pasta colorantă din basinul respectiv. Țesătura se 
desfășură de pe sulul (6), apoi se unește cu 
cele două pânze de protecțiune (avantpiesa și 
pânza de cauciuc) pe suprafața cilindrului con- 
ducător (9) și, după ce i se imprimă, succesiv, 
desenele, de către cei opt cilindri gravaţi, se 
desparte de pânzele uscătoare și intră în camera 
de uscare, 

Mașina de imprimat cu patru cilindri are o ca- 
meră de uscare, cara permite uscareaatâtiațesăturii, 
cât și a celor două pânze protectoare. După impri- 
mare, țesătura (3) e condusă de role și e adusă în 
camera de uscare cu aer cald (mansardă), (8); 
după ce parcurge un drum lung în camera -de 
uscare, trece în camera de răcire (9) şi, la ieșire, 
e depusă în falduri de un mecanism oscilant (10). 
Avantpiesa și pânza de cauciuc se despart de 
țesătură, după imprimarea acesteia, și circulă se- 
parat în câte o cameră de uscare; astfel, avant- 
piesa se usucă în camera (7), iar pânza de cau- 
ciuc, în camera (6). 

Maşina rotativă de imprimat țesăturile de fibre 
artificiale este înzestrată cu camere de uscare în 
cari fibrele parcurg un circuit redus, astfel încât nu 
sunt supuse la solicitări mari de întindere (ca în 
mansardă). Ea cuprinde o mașină propriu zisă de 


Maşină de imprimat cu patru cilindri și cu dispozitive de uscare, s 
1) sul de alimentare; 2) mașină de imprimat cu patru cilindri gravaţi; 3) țesătură; 4) avantplesă; 5) pânză de cauciuc; 
6) cameră de uscare a pânzei de cauciuc; 7) cameră de uscare a avanipiesei; 8) cameră de uscare a ţesăturii imprimate 
(mansardă); 9) cameră de răcire; 10) mecanism oscilant, 
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Maşină de imprimat țesături de fibre artificiale. 


1) mașină de imprimat; 2) dispozitiv de uscare; 3) țesătură de alimentare; 4) rampă de depunere a fesățurii imprimate. 
52 
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imprimat și trei compartimente de uscare, cu 
compensatoare de vitesă. Țesătura este trasă 
de pe o rampă, e imprimată și uscată, cir- 
culând cu întindere redusă; apoi se întoarce pe 
deasupra mașinii de uscat, spre capul de alimen- 
tare, pentru a fi depusă, în falduri, pe rampa (4). 

1. Maşină de încleitfirele [mauruna pura CKCH- 
BâHHA HHTOK; metier à encoller, encolleuse; 
Schlichtmaschine; dressing machine; fonalenyveză 
gép]: Maşină care impregnează firele de urzeală 
cu o compoziţie fluidă și lipicioasă, pentru lipirea 
fibrelor între ele și pentru netezirea firelor; prin 
această operațiune se dă urzelii rezistenţă la fre- 
cările pe cari le întâmpină ulterior în mecanis- 
mele războiului de țesut. Mașinile de încleit firele 
au construcții diferite, după cum prelucrează fi- 
rele în scul sau în urzeală. — Se deosebesc: 

2, ~ de încleit în scul [Marna AIA CKCH- 
BaHHA B MOTKaX; encolleuse pour €cheyeaux; 
Străhnschlichtmaschine; hank dressing machine; 
matringenyvezâ gép]: Maşină care prelucrează 
materiale destinate urzelilor de fire de mai multe 
colori (pentru conservarea colorilor) sau întărește 
firele slabe, pentru a rezista în urzitor (încleire 
preliminară urzelii), și în multe cazuri se folo- 
sește în lipsa unor mașini mai grele de încleit 
în urzeală. Se construește în două tipuri: ca mașină 
simplă de încleit în scul, care servește numai la im- 
pregnarea cu pastă, și ca mașină-revolver, care im- 
pregnează sculurile cu pasta de încleit, le stoarce 
şi le perie. 

Maşina simplă de încleit în scul (v. fig.) cuprinde 
un batiu metalic, o cadă pentru compoziția de 
încleit, și un arbo- 
re cu roți de trans- 
misiune pe care e 
fixată o prismă, în 
jurul căreia se în- 
șiră sculurile. 

Mașina-revolver 
cuprinde o tobă cu 
şase perioade de 
mișcare în timpul 
unei rotații, alter- 
nând cu câte o o- 
prire; pornirile și 
opririle se succed 
automat, Periferia 
tobei se împarte în 
şase sectoare ega- 
le, și fiecare sector cuprinde o pereche de cilindri 
întinzători, pe cari încap 24 de sculuri; în cinci 
sectoare, cilindrii sunt rotiți de un lanț, iar în 
al şaselea sector se face încărcarea și descăr- 
carea sculurilor. Sub mașină, în dreptul sectoa- 
relor al doilea și al treilea, este dispusă o cadă cu 
pastă de încleit, în care toba aduce și cufundă 
succesiv perechile de cilindri cu sculuri; în acest 
timp, sculurile se rotesc și sunt presate de un 
cilindru, pentru ca impregnarea să se facă mai 
bine. Când ajung în sectorul al patrulea, sculurile 
sunt stoarse de un cilindru, iar în sectoarele al 
cincilea și al șăselea sunt periate de cilindrii pe- 


Maşină simplă, de încleit în scul. 
1) batiu; 2) cadă de încleire; 3) roată 
de transmisiune; 4) prismă ce sus- 

tinere. 


rietori, cari reajustează jurubițele și paralelizează 
firele. 

s. ~ de încleit urzeala [ManruHa NIA CKCH- 
BaHHA OCHOBbI; encolleuse pour chaîne; Ketten- 
schlichtmaschine; warp dressing machine; lânc- 
fonalenyveză gép]: Maşină folosită pentru încle- 
irea urzelii întinse în lățime. Aceste mașini sunt 
de diferite construcții, și anume: mașină de în- 
cleit urzeala, cu înfășurare centrală; mașină de 
încleit urzeala, cu tobă uscătoare; mașină cu 
cameră de uscare, mașină cu turn de uscare, 
mașină cu înfășurare pe două suluri. 

Mașina de încleit urzeala, cu înfășurare 
centrală, se foloseşte pentru încleirea urzelilor cu 
număr mare de fire fine de bumbac sau de in, 
sau a urzelilor de fire colorate; are o capacitate 
de producție relativ mică. Mașina cuprinde o 
capră centrală și două părți laterale simetrice, la 
capetele cărora se găsesc rampele de alimen- 
tare cu sculuri de urzeală. Anumite sculuri, cari 
totalizează jumătate din urzeală, se găsesc la un 
capăt al mașinii, iar sculurile corespunzătoare 
celeilalte jumătăţi se găsesc ia capătul opus; toate 
sculurile se desfășură deodată și firele înaintează 
spre centrul mașinii, trec prin pasta de încleit, se 
unesc și se înfășură pe un singur sul, așezat pe 
capra centrală. Firele trec peste vergele condu- 
cătoare și prin piepteni cari păstrează ordinea 
firelor în urzeală, iar după ieșirea din cadă, niște 
perii uniformizează distribuţia pastei în fire. Înfă- 
șurarea pe sulul unic se face sub întindere con- 
stantă, datorită unor conoizi cari reglează vitesa 
de rotație în raport cu variația diametrului înfă- 
șurării de pe sul. 

Mașina de încleit, cu tobă, prelucrează urzeli 
pentru țesături brute — și are o mare capacitate de 
producție, dar nu se folosește pentru încleirea 
firelor colorate. Mașina cuprinde o ramă cu suluri 
de alimentare (cari totalizează firele de urzeală), 
o baie de încleire, o tobă de uscare, o serie de 
role (pentru răspândirea firelor), și un sul unic 
înfășurător; rama este dispusă la unul dintre ca- 
petele mașini”, iar sulul, la celălalt capăt al ma- 
şinii. Firele circulă dela primul sul de alimentare 
la al doilea, și se unesc cu firele acestuia; an- 
samblul rezultat trece peste sulurile următoare, 
și pânza de fire — alcătuită din desfășurarea tuturor 
sulurilor — intră în baia de încleire, încălzită cu 
abur, prin țevi de cupru, așezate pe fundul băii. 
După o încălzire prealabilă, urzeala impregnată și 
stoarsă trece (întinsă în pânză subțire) pe supra- 
fața laterală a tobei uscătoare. Toba (v. fig.) are 
două discuri marginale (1), înşurubzte pe un ar- 
bore (2), iar între discuri se găsește o manta de 
cupru niiuită (3), cu gură de vizitare (4) și con- 
solidată prin traverse metalice (5). Arborele (2) 
este o țeavă echipată cu robinete, cu manometre 
și supape de aer; are un cep (6) la un'capăt, pentru 
intrarea aburului (la 1,5:::2 af), şi alt cep (7), la 
capătul opus, pentru eliminarea apei condensate. În - 
cazul firelor de fineță mijlocie, toba e rotită de ur- 
zeală prin fricțiune, iar în cazul firelor fine, rotirea 
se face mecanic (cu vitesă mică). După uscare 


pe tobă, firele trec peste un cilindru măsurător, 
prinir'un dispozitiv de însemnare a bucăților (co- 
respunzătoare bucăți- 
lor de țesătură de pe 
războiu), peste o se- 
rie de vergele de rost 
(v.) și de conducere, 
printr'un pieptene ex- 
pansiv, care stabilește 
lățimea de înfășurare 
a urzelii, peste un dis- 
pozitiv de întindere 
prin presare, şi se În- 
fășură pe sulul final 
(care are o vitesă pe- 
riferică constantă, re- 
glată printr'un meca- 
nism cu roți de fric- 
țiune). 

Mașina de încleit, 
cu cameră de uscare, 
se folosește pentru 
orice fel de urzeli, și 
permite conservarea rotunjimii firului. Ea efec- 
tuează uscarea prin circulația urzelii într'o cameră 
cu aer cald, și nu prin suprafețe încălzite cari 
să fie în contact cu urzeala impregnată, astfel 
încât colorile firelor nu se degradează. Mașina 
are doi pereți de fontă (consolidaţi prin bare 
rotunde), între cari sunt dispuse suluri cari conţin 
o fracțiune din numărul total de fire ale urzelii, 
sulurile fiind sprijinite pe consolele pereților; prin 
desfășurarea concomitentă a sulurilor, firele se 
unesc între ele (v. fig. A), iar urzeala (6), cu toate 
firele în lăţime, intră în baia de încleire, și apoi în 
camera de uscare. Camera de uscare (în care tem- 
peratura aerului e de 50:::70”) este o cabină de 
lemn, acoperită cu tablă, şi are pereții laterali de 
sticlă. În stare umedă (v. fig. B), urzeala (1) efec- 
tuează mai întâi trei curse orizontale (2), la baza 
camerei, înconjurând niște țevi cu abur cald, fără 


Toba de uscare a mașinii de în- 
cleit. 
1)disc marginal; 2) arbore; 3) man- 
ta; 4) gură de vizitare; 5) traverse 
de consolidare; 6) cep de ad- 
misiune a abărului; 7) cep de 
evacuare a apei condensate. 


Maşină de încleit urzeala. 
A) dispoziţia sulurilor de alimentare: 1), 2), 3), 4) şi 5) su- 
luri cu fire de urzeală; 6) urzeală totală; B) circuitul urzelii 
în zona de uscare: 1) urzeală; 2) curse orizontale ale urzelii 
umede; 3) colivii cilindrice; 4) sul de urzeală. 


să le atingă; apoi ajunge în contact cu o serie 
de colivii cilindrice cari sunt rotite de urzeală, 
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prin fricțiune; în interiorul fiecărei colivii, circulația 
aerului proaspăt se obține cu ajutorul unui arbore 
rotitor cu aripi. Aerul proaspăt intră prin partea 
de jos a camerei, trece printre ţevile cu abur, 
şi se încălzește, iar arborii cu aripi îl răspândesc 
în cameră; un ventilator, așezat deasupra came- 
rei de uscare, elimină aerul umed. După ieșirea 
din camera de uscare, urzeala trece printre niște 
fuscei separatori, pentru individualizarea firelor 
lipite cu pastă și pentru aranjarea din nou a ros- 
tului stabilit la urzitori; apoi e întinsă în lățime 
cu ajutorul unui pieptene expansiv și e înfășurată 
pe un sul care se mișcă sincronizat cu mișcarea 
firelor în baia de încleire. Sincronizarea este 
asigurată printr'un cilindru care face legătura între 
cilindrul de stors al băii de impregnare și între 
trei role ale dispozitivului înfășurător pe sul. Ca- 
pacitatea de lucru a acestei mașini e mai mică 
decât a mașinii de încleit, cu tobă, dar calitatea 
lucrului pe care-l efectuează este superioară. 

Mașina de încleit, cu turn de uscare, se deose- 
beşte de mașina cu aer cald prin faptul că usca- 
rea se obține într'un turn cu aer cald (înalt de 
5...17 m), Urzeala impregnată cu pastă de încleit, 
după ce este stoarsă, intră în turn și se ridică 
până la vârful acestuia; în timpul urcării, urzeala 
nu ajunge în contact cu cilindrii de conducere, cari 
o conduc numai la coborire. Astfel, în stare uscată, 
ea nu mai poate fi degradată prin contactul cu 
suprafețele conducătoare. Aerul, încălzit la baza 
turnului prin elemente de încălzire, este pus în 
circulație de veniilatoare cari aduc aer proaspăt 
și elimină aerul umed. După ieșirea din turn, 
urzeala e dirijată cu fuscei şi bare separatoare, 
e întinsă în lăţime cu un pieptene expansiv și apoi 
măsurată și înfășurată pe sul. 

Maşina de încleit, cu înfășurare pe două suluri, 
se folosește pentru urzeli foarte înguste. Urzelile 
circulă în mașină una lângă alta, pentru a fi im- 
pregnate cu pastă, pentru a fi stoarse, uscate, 
divizate cu fuscei și trecute prin pieptene; înfă- 
șurarea se face pe două suluri separate, fiecare 
sul având dispozitive de înlins, de presare și de 
fricțiune. 

1. Maşină de înfășurat pe sul urzeala încleită 
[mamana JIA OŐMOTKH Ha pyJIOH CKNCAHHOÑ 
OCHOBbI; machine pour monter les chaînes sur 
l'ensouple; Aufbäummaschine; winding machine; 
felhengerlő gép]: Maşină care învălătucește pe 
un sul (destinat a servi la războiul de țesut), cu 
întindere, urzeala încleită. Ea cuprinde un suport 
pentru sulurile de alimentare, un dispozitiv de 
răsfirat firele, un pieptene expansiv pentru lățit 
şi paralelizat firele, cilindri și role de întindere, 
un dispozitiv de antrenare și un dispozitiv de 
însemnare a lungimilor (bucăţilor). 

2, ~ de înfășurat țesăturile de lână [mamuna 
AJIA OGMOTKHA mMepcTranoii TKAHH; machine à 
enrouler les tissus; Wickelmaschine; winding ma- 
chine; tekercsel& gép]: Maşină care înfășură te- 
sătura de lână pe cilindrul de decatare. Maşina se 
compune dintr'o capră metalică, cu dispozitive de 
antrenare, un suport al sulului de alimentare, tra- 
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verse de întindere, cilindri conducători, și un su- 
port al cilindrului înfăşurător perforat, de deca- 
tare. Acest cilindru e de cupru și e înfășurat cu 
pânză de in rară și groasă, care acopere găurile. 

Înfășurarea se face sub întindere puternică, 
fără cute. Aceeași mașină e folosită pentru des- 
făşurarea țesăturii după decatare,. 

1, Maşină de înfășurat țesăturile pentru mangăl 
[MarmunHa AIA GbICTPOrO MOTaHHA TKAHH; Ma- 
chine à enrouler le tissu rapidement; Aufbăum- 
maschine, Schnellhaspel; fast beaming machine; 
felhengerelő gép]: Maşină care prepară sulurile 
pentru măngăluire, printr'o înfășurare întinsă și 
regulată (fără cute și fără alunecări între straturi), 
și cu marginile desfăcute. Țesătura se desfășură 
de pe sulul (2), e condusă de traversele (3) și 
de rola de conducere (4), apoi trece întinsă între 
cilindrii (5), și se înfășură pe sulul (6), sub pre- 
siunea cilindrului (7). 


Maşină de întășuratțesăturile. Maşină cu dublă înfășurare, 
1) batiu; 2) sul de alimentare; 1) batiu; 2) sul de alimen- 
3) traverse de întindere; 4):olă tare; 3) Yole conducătoare; 
conducătoare; 5) cilindri defan- 4) bare de întindere; 5) sul 
trenare; 6) sul de înfășurare; de întășurare. 


7) cilindru de presiune. 


Un alt tip de mașină pentru înfășurarea țesă- 
turii învălătucește deodată două suluri, ambele 
fiind pe un acelaşi arbore rotitor (v.fig.). Această 
mașină cu dublă înfășurare are două suporturi, cu 
arbore comun pentru două suluri de alimentare (2); 
astfel se pot în- 
tinde concomitent 
două, țesături, cari 
trec printre rolele 
conducătoare (3) 
și barele de întin- 
dere (4), şi se în- 
făşură pe sulurile 
(5). 

2, ~ de înmu- 
iat iuta [mannna 
IIA CMAYHBaAHH-= 
A KyTAa; ouvreuse 
pour jute, assou- 
plisseuse mecani- 
que pour jute; Ju- 


ing machine; jutapuhit& gép]: Maşină care dă 
supleță mănunchiurilor de fibre de iută, fie prin 


Maşină softener, 
teöffner, Quetsch- 1) bandă de transport, de alimentare; 2) cilindri cu caneluri; 2') cilindri cu lindri desfăcători 
maschine; jute o- caneluri în secțiune; 3) resorturi; 4) arbore longitudinal, care transmite mișca- (de oțel) cu aripi 
pener, jute soften- "°? la cilindrii (2); 5) mecanism cu roți dințate; 6) roți de transmislune. ge cupru 


sdrobirea mănunchiurilor din baloturi, fie prin în- 
muierea fibrelor macerate, cu emulsiune de uleiu. 

Mașina de sdrobit iuta aspră (v. fig.) din ba- 
loturi are următoarele părţi: o bandă detransport(1), 


Maşină de sdrobit iuta din baloturi. 
1) bandă de transport, de alimentare; 2) cilindri cu caneluri; 
3) resorturi; 4) bandă de transport, debitoare. 


de alimentare; trei perechi de cilindri (2) cu ca- 
neluri, dispuși “astfel încât cilindrii superiori apasă 
asupra celor inferiori, sub acțiunea unor resorturi 
(3); o bandă de transport (4), debitoare. În a- 
ceastă mașină, iuta e sdrobită la trecerea printre 
perechile de cilindri. 

Mașina softener (v. fig.) înmoaie mănunchiurile 
de iută macerate, adică după ungerea cu emul- 
siune, și ajută la individualizarea fibrelor. Mașina 
cuprinde o bandă de alimentare (1), pe care 
legăturile de iută se așază cu vârful înainte, și 
20: ::60 perechi de cilindri canelaţi (2), cari sdro- 
besc substanțele lipicioase cari dau rigiditate 
materialului. Cilindrii superiori sunt apăsaţi cu re- 
sorturile (3), și au caneluri orientate în sens contrar 
celor ale cilindrilor inferiori; direcția canelurilor 
se schimbă alternativ, dela o pereche de cilindri 
la perechea următoare, pentru ca sdrobirea să 
se facă în toate direcțiile. 

s, ~ de lărgit țesătura [mannna Aia pacuh- 
penna TKaHH; machine à élargir le tissu; Strang- 
öffner; stretching woof machine; szövetszélesitő 
gép]: Maşină care desfoaie țesătura din forma de 

ii ştreang, și o întin- 
de în lățime (v. 
fig.). 

Această mașină 
se fixează, de obi- 
ceiu, deasupra al- 
tei mașini, în care 
țesătura trebue să 
2 intre întinsă în lă- 
— țime. Mașina cu- 
prinde: un bătător 
din bare de alamă, 
care se învârtește 
în sens invers sen- 
sului de înaintare 
al țesăturii; doi ci- 


dispu- 
se în spirală (cu pasul, dela centru către cele două 
extremități), printre cari trece țesătura, după ce 
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a fost bătută; o frână care reglează mișcarea fe- | prin vecinătatea unei camere cu curent de aspi- 


săturii; o pereche de cilindri, cari debitează 
țesătura întinsă în 
lățime; un meca- 
nism oscilant, pen- 
tru depunerea te- 
săturii în falduri. 
1. Maşină de 
lățit și egalizat 
[mamuna gna 
pacmupenna H 
YpaBHeHuA TKa- 
HH; €largisseuse- 
égaliseuse; Breit- 
streck und Egali- 
siermaschine; stre- 
tching and equalizing machine; szélesitő és egyen- 
gető gép]: Mașină care lățeşłe și egalizează con- 
densarea bătăturii în urzeală, paralelizând firele de 
bătătură. Ea cuprinde: suporturi laterale, legate 
prin traverse (stendere), cari pot fi apropiate sau 
depărtate — cu ajutorul unor mecanisme —, după 
lățimea țesăturii; două lanţuri fără fine, cu clupe, 
cari circulă pe laturi, de-a-lungul mașinii, fiind puse 
în mişcare de câte două rondele dispuse la cape- 
tele mașinii (v. fig.). În timpul funcționării, lanţu- 
rile cu clupe prind țesătura de margini şi o întind 
puternic în lăţime, iar pentru egalizare, se dă vi- 
tesă mai mare sau mai mică unui lanț față de 


Mașină de lărgit țesătura, 
1) bătător; 2) cilindri desfăcători, cu 
aripi; 3) țesătură; 4) frână de reglare; 
5) cilindri debitori; 6) mecanism 
oscilanţ, 


rație (8). Ferestraiele smulg lintersul de pe se- 


Maşină de lintersat. 
1) rezervor de sămânță; 2) cameră de lucru; 3) rotor cu pa- 
lete; 4) grătar; 5) arbore cu ferestraie; 6) melc de transport; 
7) conductă de evacuare a lintersului; 8) cameră cu curent 
de aspirație; 9) dispozitiv automat de alimentare. 


celălalt; un mecanism cu brațe oscilante"depune | mințe, îl scot din camera de lucru și îl evacuează 


țesătura în falduri. 


spre condensator. Producţia unui ferestrău este 
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Maşină de lățit și egalizat. 
1) suport; 2) lanț cu clupe; 3) țesătură; 4) mecanism oscilant. 


2, ~ de lintersat [MaurnHa JIA OUHCTKA OT 
NYXA XJIONKOBbIX CeMAH, JIHHTEPC-MariIHHE ; 
nettoyeur de linters; Lintersreiniger; linters clea- 
ner; linterstisztit& gép]: Maşină care separă fibrele 
rămase pe semințe după egrenare; în general, 
aceste fibre sunt mai scurte decât 8 mm și con- 
stitue lintersul, 

Principiul de construcţie este asemănător celui 
care stă la baza mașinilor de egrenat cu feres- 
traie. Mașina (v. fig.) este constituită din: un 
rezervor de sămânță (1) cu un dispozitiv de ali- 
mentare automată (9); o cameră de lucru (2), în 
care un rotor cu palete (3) agită și aduce să- 
mânța în zona de lucru a unor ferestraie; un arbore 
rotitor, echipat cu 105» 140 ferestraie circulare (5), 
paralele și apropiate; un grătar (4) prin care fe- 
restraiele pătrund în camera de lucru (unde se 
găsesc semințele); un melc (6), care transportă 
impuritățile; o conductă de evacuare a lintersu- 
lui (cu peretele superior perforat), (7), care trece 


de cca 6 kg sămânță pe oră. Sin. (corect) Ma- 
şină de delintersat. 

s, ~ de lustrat [Mamana MIA NpPHAAHHA 
Gnecka; machine à lustrer; Lustriermaschine; lus- 
tring machine; fényesitő gép]: Maşină care îmbu- 
nătățește luciul firelor mercerizate, prin tratarea 
sculurilor cu abur, în timp ce sunt întinse. Cu- 
prinde un fel de etuvă cu perechi de cilindri, 
cari conduc și rotesc sculurile așezate în poziție 
verticală, într'o atmosferă încărcată cu abur, 

4, ~ de lustruit aja [Mamana MIA NOH- 
POBKH HHTH; machine à polir les fils; Zwirnpo- 
liermaschine; yarn polishing machine; cârnafenye- 
sitő gép]: Maşină folosită pentru lustruirea aţei 
de in și de cânepă, și care e înzestrată fie cu 
cilindri canelați, fie cu perii. 

Maşina de lustruit, cu cilindri canelați, (v. fig.), 
cuprinde patru perechi de cilindri întinzători (1), 
cu suprafața netedă, cari întind sculurile de aţă, 
şi o pereche de cilindri canelaţi (2), printre cari 
circulă sculurile; cilindrii întinzători (1) se învâr- 
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tesc încet, iar cilindrii canelați (2) se învârtesc 
repede, mașina fiind antrenată mecanic. Prin cir- 
culaţia sculurilor între cilindri, aţa devine netedă 
și lucioasă, fără să fi fost apretată în prealabil. 


Maşină de lustruit, cu cilindri Mașini de lustruit, cu perii. 

canelați, 1) cilindru întinzător; 2) lan- 

1) cilindru întinzător; 2) cilindru țetă; 3) perie; 4) scul de aţă. 
canelat; 3) scul de aţă. 


Mașina de lustruit, cu perii, (v. fig.), cuprinde 
o pereche de cilindri rotitori, cu suprafața ne- 
tedă (1), cari întind sculurile de aţă (4), — și un 
cilindru rotitor, cu lanţete longitudinale (2), echi- 
pate cu perii de păr (3). 

Ata, impregnată în prealabil cu substanțe ce- 
roase, obține un luciu care se poate grada prin 
durata de acţionare a mașinii. Cilindrul cu perii 
se rotește cu vitesă mare și produce un curent 
de aer care usucă aţa intrată în mașină, imbi- 
bată, în prealabil, cu apret, astfel încât prelucrarea 
aței cu această mașină nu mai reclamă o uscare 
ulterioară. 

1, Maşină de mangăluit [Mamuna na Bbirna- 
xHBaHHA; mangle; Mangel; mangle; mángorló 
gép]: Maşină (numită şi mangăl) care se folosește 
pentru a face țesăturile apretate mai plăcute la 
pipăit şi pentru a le da un luciu mat, prin apăsare 
elastică și prin fricțiune superficială moderată, astfel 
încât firele să rămână rotunde. Se deosebesc: 
mangălul cu cutie, mangălul hidraulic cu cilindri 
și mangălul-revolver. 

Mangălul cu cutie cuprinde o rampă plană (de 
stejar bine uscat, metalică sau de marmură), care 
se sprijine pe grinzi de stejar, și o cutie de lemn, 
care se încarcă cu pietre sau cu fiare vechi 
(10 000 ---30 000 kg). Între cutie și platformă se 
așază sulurile pe cari țesătura e înfășurată întins 
și fără cute, cu marginile desfăcute și cu stratu- 
rile depuse regulat; apoi cutia execută mișcări 
înainte și înapoi, rostogolind sulurile prin fricțiune. 
Antrenarea se face printr'un mecanism cu roți 
de transmisiune, cu o curea dreaptă și una în- 
crucișată, Durata tratamentului depinde de felul 
țesăturii, de apret și de efectul care trebue obținut, 

Mangălul hidraulic (v. fig.) cuprinde un batiu 
și doi cilindri de fontă între cari se așază sulul 
cu țesătura; un cilindru are palizrele fixe, iar al 
doilea are palierele montate pe pistoanele a două 
prese hidraulice, a căror presiune se poate regla 
prin manevrarea unei manete. Cilindrii se rotesc 
antrenând și sulul în mișcare de rotaţie; un ma- 
nometru permite citirea presiunii în orice moment. 


Avantajele mangălului hidraulic față de mangălul 
cu cutie sunt: forța de presare este uniformă și 
ușor reglabilă, după 
felul țesăturii; consu- 
mă energie mai puți- 
nă; e mai puțin an- 
combrant și este de- 
se'vit mai ușor, 
Mangălul - revolver 
(v. fig.) este un man- 
găl hidraulic care, pe 
lângă un batiu (1) și 
doi cilindri de presiu- 
ne (2), mai are, la am- 
bele capete, câte un 
mecanism - revolver, 
cu acțiune indepen- 
dentă, care pregătește sulurile pentru mangăluire 
şi desfășură sulurile prelucrate, în timp ce mașina 


Mangă! hidraulic. 
1) batiu; 2) cilindru de presiu- 
ne; 3) sul de țesătură. 


Mangă! hidraulic-revolver, 
1) batiu; 2) cilindru de presiune; 3) țesătură care se mangă- 
luește; 4) țesătură care se înfășură; 5) țesătură care se des- 
fășură; 6) mecanism-revolver oscilant, 


mangăluește. Astfel este posibil ca, în timp ce 
o țesătură (3) se mangăluește, alte două țesă- 
turi (4) să se înfășure pe suporturi, pentru pre- 
gătirea sulurilor următoare, iar două suluri man- 
găluite (5) să se desfășure și să fie depuse în 
falduri, cu ajutorul unor mecanisme oscilante (6). 
Acest tip de calandru, care presează cu o forță 
până la 60 t, are capacitate mai mare de pro- 
ducție și realizează economii de timp și de per- 
sonal. Sin. Mangăl, Mangel. 

2, ~ de mercerizat firele. V. Mercerizat, ma- 
şină de ~ firele. 

s, ~ de mercerizat țesăturile. V. Mercerizat, 
mașină de ~ tesătłurile. 

4. ~ de pârlit fire. V. Pârlit, mașină de ~ fire. 

s ~ de periat, V, Periat, mașină de ~. 

e. ~ de pieptenat. V. Pieptenat, mașină de ~, 

7, ~ de preparat pastă de încleit. V. Pastă, 
mașină de preparat de încleit, 

s. ~ de răsucit. V. Răsucit, mașină de ~. 

9. ~ de ratinat. V. Ratinat, mașină de ~, 

10. ~ daretezatfuiorul. V, Retezat, mașină de! = 
fuiorul. 

11, ~ da scămoșit. V. Scămoșit, mașină de ~. 

12. ~ de scuturat. V. Scuturat, mașină de ~. 

13, ~ de sdrobit. V. Sdrobit, mașină de ~. 
de spălat. V. Spălat, mașină de ~. 

15, ~ de stors. V. Stors, mașină de ~. 

16. ~ de ţasut, specială. V. Jesut, mașină de ~ 
specială, 


ed 
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1, Maşină de tricotat, V. Tricotat, mașină de ~. 

2, ~ de tuns, V. Tuns, mașină de ~, 

3. ~ de uscat, V. Uscat, mașină de =. 

4, ~ de uscat paiele jilave [mamana JIA 
CYUIKH CPIPOĂ CONOMbI; machine à sécher les 
tiges humides; Trockenmaschine für feuchte Sten- 
gel; wet stalk drying machine; nedves szalma- 
száritó gép]: Mașină care elimină excesul de apă 
din paiele topite, devenite jilave prin conservare 
în atmosferă umedă (când conțin mai mult decât 
14% apă). Este constituită dintr'o cameră cu calori- 
fere, o bandă fără fine care transportă paiele dela 
capul de alimentare la capul de debitare al mașinii, 
conducte de aer proaspăt, ventilatoare pentru eli- 
minarea aerului umed, aparate de control, etc. 
După trecerea prin zona caloriferelor, aerul trebue 
să aibă 75.::85%, 

s ~ de vopsit. V. Vopsit, mașină de ~; 

è. ~ dublă de desfibrat fibre regenerate 
[ABOIHaA mamana AIA TpenaHHA perenepu- 
pOBaHHbIX BOJIOKOH; machine garnett; Garnett- 
maschine; garnett machine; Garnett gép]: Maşină 
de construcție asemănătoare unei carde de lână, 
care completează mărunțirea materialului desfi- 
brat de lupii rupători de sdrențe (material care 
conține capete de fire și aglomerări fibroase). 

Mașina (v. fig.) cuprinde două corpuri distincte, 
unul în continuarea celuilalt, cari au aspectul unor 
carde, separate printr'un cilindru perietor. În pri- 
mul corp, puful e purtat de o bandă transpor- 
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toare (1) și de două perechi de cilindri de ali- 
mentare (2), iar un cilindru cu dinți de ferestrău (3) 
destramă și predă materialul unui cilindru distri- 
buitor (4), care îl repartizează uniform pe supra- 
fața tobei destrămătoare (5); aceasta are dinți de 
ferestrău și se învârtește cu vitesă mare. Ma- 
terialul e destrămat între o serie de cilindri mici, 
dispuși în jurul tobei în sisteme dese „lucrător- 
întorcător“ (6), și între tobă (zona de desfibrare); 
un cilindru alergător (7) scoate fibrele din dinții 
garniturii, iar un cilindru perietor-colector le con- 
duce în corpul al doilea al maşinii. În acest corp, 
care e un ansamblu asemănător cu primul corp 
(cu deosebirea că îi lipsește banda de alimentare), 
materialul — după destrămare — e detașat sub for- 
mă de věl (pătură) de un cuțit oscilant(9), și e depus 
pe o bandă transportoare; la ieșirea din mașină, vălul 
se înfășură pe sulul (11), formând un cojoc. 
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7, a-lup de uns lâna [Mamuna IA CMa- 
3bIBaAHHA UIepcTuH, CMa3bIBa!0rHii BOJINOK; 
ensimeuse, brisoir ă huiler; Olwolf; oiling devil, 
oiling willow; olajozó farkas]: Maşină care afânează 


Lup de uns låna, 
1) bandă de alimentare; 2) cilindri rupători; 3) bandă trans- 
portoare; 4) rotor cu peril stropitoare; 5) rezervor de emul- 
siune; 6) cilindri de presare; 7) tobă cu ace. 


lâna spălată și o unge, pentru a rezista solicită- 
rilor mecanice la cari urmează să fie supusă în 
carde, Are următoarele părți (v. fig.): o bandă de 
alimentare (1); un sistem de cilindri rupători, cu 
ghiare și cu caneluri (2), cari scarmănă și repar- 
tizează lâna în strat subțire și uniform pe o 'altă 
bandă transportoare (3); un cilindru (4) cu perii 
imbibate cu emulsiune alimentată dintr'un rezer- 
vor (5), pentru împroşcarea lânii; o pereche de ci- 
lindri (6), cari presează lâna stropită pentru ca im- 
bibarea cu emulsiune să fie mai bine făcută; o 


TIIS 


Maşină dublă de desfibrat fibre regenerate. 


N 


tobă cu ace (7), care destramă lâna și o elimină 
în mici smocuri răspândite. 

s. ~ dublă peniru cardarea asbestului[uecaunb- 
Has acőecTa; carde à amiante; Asbestkrempel; 
asbestos card; aszbesztkârtol6gep]: Maşină care 
destramă, curăță de impurități și orientează fibrele 
de asbest, apoi le repartizează într'o pătură sub- 
țire pe care o divide în benzi cu răsucituri false, 
şi în urmă înfășură benzile sub formă de bobine 
(semitort), 

Mașina (v. fig.) se compune din două carde. 
Prima cardă cuprinde: o ladă de alimentare (1), 
în care se găsește un cilindru rotitor încărcă- 
tor (2), o bandă cu ace (3) și un dispozitiv în- 
torcător (4) al excesului de material; un cântar (5) 
în care asbestul cade repartizat uniform, prin ac- 
țiunsa unui cilindru egalizator (6); o bandă fără 
fine (7), care transportă asbestul peste care se 
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Maşină pentru cardarea asbestului. 


presară bumbacul de legătură, pentru a îmbună- 
tăți însușirile de filare ale asbestului; doi cilindri 


alimentatori (8) sub cari se găsește un cilindru | 


curăţitor (9); un cilindru rupător (10); o tobă de 
cardare preliminară (11), cu garnitură de ace, la 
periferia căreia acționează cilindri „lucrători-în- 
torcători“ (12), cu garnituri de ace; un cilindru pe- 
rietor (13), care desprinde fibrele de pe tobă (11); 
o tobă rotitoare (14) de cardare, cu garnitură 
de ace, la periferia căreia acționează cilindri „lucră- 
tori-întorcători“ (15); un cilindru colector (16), 
depe care fibrele sunt periate de un perietor (17); 
un cuțit oscilant (18); un transportor (19), care 
conduce materialul și îl depune pe banda fără 
fine (20). A doua cardă cuprinde: cilindri de 
alimentare (21), o tobă de cardare (22), cilin- 
dri „lucrători-întorcători” (23), un colector (24), 
doi cilindri alergători (25), un perietor (26), un 
cilindru curăţitor (27) și un cuțit oscilant (28), un 
mecanism divizor (29) cu pânze frecătoare (30) 
şi patru suporturi (31) pentru sulurile pe cari se 
înfăşură semitortul în bobine. 

9. ~ pentru condensarea bumbacului egrenat 
[Mamuna AIA  KOH/eEHCHpPOBaHHA OYHIŢEE- 
HOTO OT CeMAH XINonKa; machine pour la con- 
densation du coton €grene; Koncensierungsma- 
schine für entkernte Baumwolle; ginned cotton, 
condensing machine; presel&gep magtol megsza- 
baditoit pamut reszere]: Maşină care separă bum- 
bacul de curentul de aer care îl vehiculează (îm- 
prăştiat) dela mașina de egrenare, și apoi îl con- 


densează într'o pătură aproape continuă, cu den- 
sitatea până la 15 kg/m?. Maşina (v. fig.) cu- 
prinde o tobă in- - 
terioară (2), cu su- 
prafața laterală ciu- 
ruită, care se roteș- 
te într'o tobă ex- 
terioară cu sită (3). 
Bumbacul e aruncat 
pe suprafața tobei 
interioare, iar aces- 
ta îl transportă prin- 
tr'un spațiu care se 
reduce treptat (între 
cele două tobe), 
pentru ca doi cilin- 
dri de presare (4) 
să condenseze fi- 
brele colectate pe 
suprafața tobei in- 
terioare, formând o pătură; aerul încărcat cu praf este 
eliminat prin găurile dela periferia tobei exterioare. 
10. ~ pentru finisarea chimică a firelor artifi- 
ciale de viscoză [Mamuna JIA XHMHuecnoii 
OTAEJIKH  HCKyCCTBEHHbIX HHTEĂ -BHCKOBbI; 
cuve à traiter la soie artificielle viscose; Viskose- 
seide-Behandlungsmaschine; viscose silk treate- 
ment vat; viszkoz-műfonal vegyikezelő gép]: 
Maşină care eliberează firele artificiale de viscoză, 
de acidul sulfuric și de sărurile lui, prin spălēre 
cu apă la 50° și prin tratere cu sulfură de sodiu. 


Maşină pentru condensarea bum- 
bacului egrenat. 

1) intrarea materialului; 2) tobă ciu- 

ruită; 3) sită; 4) cilindri de presare; 

5) ladă penutr colectarea pățurii. 


„Se deosebesc mașini pentru finisare în scul și 
mașini pentru finisere în bobine, după cum pre- 
lucrează materialul în formă de sculuri sau de bo- 
bine. Ambele tipuri au câte o cadă înzestrată cu 
instalații de încălzire cu abur, cu instalații de go- 
lire, de susținere a materialului, și de circulaţie a 
lichidului sau a fibrelor în timpul lucrului. Mașina 
pentru finisare în bobine se aseamănă cu mașina 
de albit firele în bobine (v.sub Mașină de albit fire). 

1, Mașina puitoare. V, Puitoare, mașină ~. 

2. Mașini din metalurgie și din turnătorie [n- 
Teiinble H METaJIypruHueckue MAINHHbI; ma- 
chines pour la metallurgie et la fonderie; Metallur- 
gie- und Giebereimaschinen; metallurgy and foun- 
dry machines; kohó- és öntödegépek]: Mașinile de 
prelucrare, folosite în metalurgie și în turnătoria 
metalelor şi a aliajelor lor, efectuează operațiuni 
de așchiere, fărâmare, deformare plastică, forfe- 
care, agregare, separare, și operațiuni combinate, 

Mașinile de așchiere sunt: ferestrăul de tăiat 
maselote, mașina de debavurat, polisorul (v.), etc. 

Mașinile de fărâmare sunt: concasorul, desin- 
tegratorul, granulatorul, moara, etc. 

Maşinile de deformare plastică sunt: mașina de 
format, maşina de turnat, centriftugă; mașina de 
turnat prin injectare, etc. 

Mașinile de forfecare sunt: maşina de tăiat 
culee, etc. s 

Maşinile de agregare sunt: malaxorul, maşina 
de amestecat, maşina de confecționat miezuri de 
turnătorie, etc. 

Maşinile de separare sunt: mașina cu grătar sau 
cu sită, mașina de cojit lingouri, mașina de filtrat, 
mașina de flotație, mașina de separat, (magne- 
tică), tararul (v.), triorul (v.). 

Mașinile combinate pot fi combinaţii ale maşi- 
nilor de mai sus, ca, de exemplu, moara cu site, 
amestecătorul cu separator magnetic, etc. — 

Exemple de mașini din metalurgie și din tur- 
nătorie: 

s. Maşină de amestecat [cmecnrennaA Ma- 
wana; mélangeur; Mischmaschine; mixing machine; 
keverő gép]: Maşină de agregare, folosită în tur- 
nătorii pentru amestecarea diferitelor calități de 
nisipuri sau de pământuri de turnătorie. Se folo- 
sesc mai des mașinile constituite dintr'o cuvă ro- 
tativă (orizontală) și o pereche de tăvăluguri ca- 
nelate, coaxiale și distanțate (legate printr'un er- 
bore orizontal) cari — prin rotirea cuvei, — sunt 
antrenate și se rotesc în jurul axei lor, ameste- 
când materialele depuse în cuvă. 

4. ~ de cojit lingouri. V. sub Strung de cojit 
lingouri. 

s ~ de confecționat miezuri de turnătorie. 
V. Miezuri, mașină de confecționat ~ de turnătorie. 

6. ~ de debavurat. V. Maşină de dăltuit, sub 
Maşini din industria de prelucrare a materialelor 
metalice. 

7, ~ de filtrat. V. sub Filtru. 

s. ~ de flotație. V: sub Flotație. 

» ~ de format. V. Format, maşină de ~. 

10. ~ de separat, magnetică, V. Separat, ma- 
șină de ~, magnetică. 
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11, ~ detăiat culee, V. Tăiat, mașină de ~ culee. 

12, ~ de turnat, centrifugă. V. Turnat, mașină 
de ~, centrifugă. 

13, + de turnat prin injectare. V. Turnat, mașină 
de ~ prin injectare. 

14. Maşini pentru lucrări de birou [kanne- 
napckaa paGora MamunHb!; machines pour tri- 
vaux de bureau; Biroarbeitmaschinen; office work 
machines; iroda- munkâlati gépek]: Mașini cari exe- 
cută, lucrări de birou, înlocuind, total sau parțial, 
operaţiuni mentale și manuale ale funcționarilor. 
Prin folosirea acestor mașini se economisește timp 
şi manoperă, și se evită erorile. 

Principalele categorii de mașini pentru lucrări 
de birou sunt: mașinile de multiplicat (v. sub Mul- 
tiplicator), mașinile de scris (printre cari se cla- 
sează și telei.nprimatoarele, mașinile de scris cif- 
rat și de descifrat, și mașinile de stenografiat), 
mașinile de 'calculat și de adunat, mașinile de 
contabilitate, de statistică, pentru cartotecă, pentru 
prelucrarea scrisorilor, mașinile de dictat și cele 
de numărat monete. — 

Exemple de maşini pentru lucrări de birou: 

15. Maşină de adunat [mannna JIA cIome- 
HHA; machine à additionner; Addiermaschine; 
additg machine; összeadásigép]: 1. Maşină de cal- 
culat (v.), pentru executarea adunărilor numerice, 
adaptată, aproape totdeauna, și pentru executa- 
rea scăderilor. Se deosebesc: mașini de adunat 
manuale și electrice, cu sau fără mecanism. de 
imprimare a termenilor și a rezultatelor; mașini 
pentru o adunare unică, sau pentru mai multe 
adunări simultane; mașini cu sau fără dispozitiv 
inversor pentru scădere directă, — 2. Aparat de 
adunat. 

Maşinile (și aparatele) pot avea o formă simplă 
(cum este adiatorul) sau o formă complicată (cum 
sunt mașinile ce contabilitate sau unele mașini 
de statistică). — 

Adiatorul (v. fig. A) este un aparat format dintr'o 
cutie plată (a) cu ferestre (b), în care se mișcă 
o serie de cursoare dințate (c); în partea de jos 
se găsesc deschiderile (d), în cari apare rezul- 
tatul adunării, respectiv al scăderii, format din 
cifrele scrise pe cursoare. Pentru a aduna, de exem- 
plu, cifra 8, se introduce un condeiu de metal 
în crestătura din stânga a cursorului, din dreptul 
cifrei 8, după cutia (a), în fereastra corespunză- | 
toare ordinului de mărime (unități, zeci, sute, etc.) 
respeciiv, şi se trage cursorul în jos până ce 
condeiul se lovește de marginea inferioară a fe- 
restrei; dacă cifra este prea mare, se trage curso- 
tul în sus, deplasând apoi cu o unitate cursorul 
juxtapus, din stânga. 

Aparatul de-adunat cu condeiu, din figura B, lu- 
crează de asemenea cu condeiul de metal; prin- 
cipiul ei este același ca al adiatorului. Cursoarele 
sunt înlocuite prin cremaliere (b); piedeca (d) 
blochează cremalierele, iar niște resorturi readuc 
cremalierele automat la zero, când se deblochează 
piedeca, prin apăsare pe pârghia (f). Prelungi- 
rile (b,) ale cremalierelor acționează un mecanism 
contor înregistrator, prin discurile dinţate (ee). La 
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alte tipuri de mașini, cremalierele sunt înlocuite 
prin lanțuri cu dinți. 


Adiator, Aparat de adunat, cu condeiu. 
a) cutia adiatorului; b) ferese a) condeiu (cuiu); b) cremalie- 
tre; c) cursoare; d) deschi- ră; bj) prelungirea cremalierei; 
derile în cari apare rezulta- c) opritorul condeiului; d) pie- 
tul. decă (clichet); e) disc dințat; 
f) pârghie de anulare, 

Mașinile de adunat cu claviatură sunt înzestrate 
cu clape pentru așezarea numerelor, cari înlocu- 
esc așezarea cu condeiul; de cele mai multe ori 
sunt înzestrate și cu mecanism imprimator. Se 
deosebesc mașini cu claviatură mică (cu zece 
clape) şi mașini cu claviatură mare (completă); 
primele au o singură serie de clape pentru ci- 
frele 0, 1,2,:::9, aceeași clapă fiind apăsată pentru 
o anumită cifră, indiferent de ordinul cifrei de adu- 
nat (unități, zeci, sute, etc.); la celelalte există 
atâtea serii de câte nouă (cifrele 1:::9) clape, câte 
cifre are numărul cel mai lung care se poate 
aduna la mașină. Elementul esențial al unuia din 
numeroasele tipuri de astfel de mașini constă 
dintr'o pârghie care pivotează în jurul unui punct 
situat lângă mijlocul ei; la o extremitate, pârghia 
poartă un segment de disc cu cifrele imprima- 
toare, iar la cealaltă extremitate, un sector dințat, 
cu care se aduce sau se scoate din angrenare 
un disc înregistrator. Prin apăsarea clapei unei 
anumite cifre, se aduce o sârmă opritoare într'o 
poziție care limitează deplasarea în jos a secto- 
rului dințat. Când se acționează manivela mașinii, 
timp în care discul înregistrator nu este angrenat, 
cealaltă extremitate a pârghiei este ridicată, ast- 
fel încât cifra imprimatoare corectă să ajungă în 
poziția potrivită pentru imprimare, După impri- 
mare, discul înregistrator intră în angrenare cu 
sectorul dinţat care, în drumul său în sus, rotește 
discul cu un număr de dinți egal cu cifra clapei 

apăsate. V. și sub Maşină de contabilitate, 

1. Maşină de calculat 'cuărnaa Maninna; ma- 
chine ă calculer; Rechenmaschine; calculating ma- 
chine, calculator; számológép]: Maşină pentru 
executarea mecanică-electrică a uneia, a mai mul- 


tor sau a tuturor celor patru operațiuni aritmetice 
fundamentale. Eventual, poate fi combinată și cu 
alte mecanisme, de exemplu pentru înregistrarea 
sau imprimarea operațiunilor (v. sub Maşină de 
contabilitate) sau pentru sortare (v. sub Maşină 
de statistică), etc. După modul de acţionare, ma- 
şinile de calculat pot fi: manuale, la cari acţio- 
narea mecanismelor mașinii se face numai cu 
mâna; mecanice-electrice, la cari așezarea nu- 
merelor se face manual, antrenarea mecanismelor 
pentru celelalte operațiuni (de ex. deplasarea 
saniei, rotirea arborelui principal, înregistrările, 
etc.) făcându-se, total sau parțial, prin electro- 
motoare și releuri electrice, prin intermediul unor 
contacte electrice automate. — După operațiu- 
nile pe cari le pot executa, mașinile de calculat 
se împart în mașini de adunat (v.), maşini de 
calculat propriu zise (mașini de înmulțit cu tu- 
rație repetată), și mașini de înmulţit propriu zise. 
Toate mașinile au un mecanism de potrivire anume- 
relor, un mecanism numărător sau contor, și un me- 
canism înregistrator de rezultate, Mecanismul contor 
este așezat într'o sanie mobilă, care se deplasează 
astfel în fața mecanismului de potrivire, încât 
angrenajul corespunzător cifrelor înmulțitorului să 
treacă în dreptul diferitelor angrenaje corespunză- 
toare cifrelor deînmulțitului. — După mecanismul 
de bază, se deosebesc: mașini cu cilindri eșalo- 
nați, mașini cu discuri dințate, și mașini cu pârghii 
proporționale. Mașinile cu cilindri eșalonaţi (v. fig. 
A şi B) au sub fiecare coloană de cifre a plăcii de 
potrivire (i) câte un cilindru cu nouă dinți (a), lungi- 
mile acestor coloane scăzând treptat cu câte ozeci- 
me din lungimea cilindrului. Deasupra fiecărui cilin- 
dru se găsește un pinion de potrivire cu zece dinți 
(c), care poate aluneca pe un ax de secţiune pă- 
trată (d); poziția pinionului, față de cilindrul (a), 
e potrivită prin cursorul (|), în raport cu cifrele 
înscrise pe placa (i). La o rotaţie completă a 
manivelei (I), care se transmite prin axul (k) și 
pinioanele conice (b) la cilindrul (a), pinionul (c), 
cu axul (d), se învârtesc cu un număr de dinți 
egal cu numărul de dinți eșalonaţi, cari se gă- 
sesc în planul pinionului (c). Prin pinioanele co- 
nice (f), rotația este transmisă discului cu cifre (g), 
care se rotește în spatele unei ferestre din cutia (h). 
Mecanismul (f) permite comutarea înmulţire-îm- 
părțire sau adunare-scădere. Pinionul (e) folo- 
sește la transmiterea zecilor, la axul juxtapus din 
stânga. 

La mașinile cu discuri dințate (v.fig. Cși D), 
se găsește sub fiecare coloană cu cifre de potri- 
vire un disc dințat cu dinţii escamotabili (v. fig. C). 
Dinţii sunt constituiți din nouă tije (b), așezate în 
crestături radiale ale discului (a). Prin deplasarea 
mânerului (d), solidar cu discul (c), în care se gă- 
sește șanțul profilat (c,), este împins înafară un 
număr de tije egal cu cifra în dreptul căreia a fost 
adus (d); (e) raprezintă un buton pentru oprirea 
discului în poziţii corecte, Prin potrivirea unui nu- 
măr dat, se formează deci un număr de discuri 
cu dinți, cari se angrenează cu discurile con- 
toare şi cari, la o rotație a manivelei (f), rotesc 
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Mașini de calculat, 
A) Principiul maşinii de calculat, cu cilindri eșalonaţi, și B) maşină cu cilindri eșalonaţi: a) cilindru eșalonat; b) pinion 
conic; €) pinlon balador, de potrivire; d) ax cu secțiune pătrată; e) pinion de comandă a zecilor; f) pinion conic; g) disc 
cu clfre; h) cutie; j) cursor; k) ax de comandă; 1) manivelă. — C) Disc cu dinţi escamotabili, și D) mașină de calculat, 


cu discuri dințate: a) disc cu crestături; b) tijă; c) disc cu șanțul profilat (c4); d) mâner; e) buton de blocare; f) manivelă; > 


g) disc înregistrator de rezultate; h) mecanism înregistrator de rotații. — E) schema unei mașini cu pârghii proporțio- 

nale: a) pârghie proporțională; b) buton de cremalieră; c) cremalieră; e) manivelă; f) pinion de potrivire; 8.) şi gs) 

pinioane decuplabile; îi) mecanism înregistrator de rezultate. — F) Maşină cu înmulțire directă, cu corp de cifre: a) ma- 

netă de potrivit înmulțitorul; b) cremaliere; c) roți de potrivit, pentru deinmulţit, cu manetele de potrivit (ce); cı) axe 

cu secțlune pătrată; d) corp de cifre; d) plăci cu limbi pentru multipli de 8; e) ramă; f) mecanism de rezultat; 
9) manivelă. 


ie 
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discurile respective ale mecanismului înregistrator 
de rezultate (g); mecanismul (h) numără rotațiile; 
ambele sunt așezate în sania mobilă a mașinii, 

Principiul de funcţionare al unei mașini cu pâr- 
ghii proporţionale se poate urmări în figura E, Tija 
proporțională oscilează în jurul unui punct fix și 
este pusă în mișcare prin pârghia (a), acționată 
prin manivela (e) a mașinii. Când pârghia se de- 
plasează cu un unghiu dat, diferitele ei puncte 
descriu arce de cerc de lungimi neegale, pro- 
porționale cu distanțele dintre punctele respec- 
tive şi centrul de oscilație, La pârghia propor- 
țională sunt articulate, zece cremaliere (c), prin 
intermediul butoanelor (b), solidare cu cremalie- 
rele, și cari culisează într'o șarnieră a pârghiei. 
Deasupra cremalierelor și perpendicular pe ele 
se găsesc mai multe axe de secțiune pătrată, pe 
cari alunecă pinioanele de potrivire (f), cari an- 
grenează cu cremaliera deasupra căreia se gă- 
sesc, și sunt deplasate pe axe prin cursoarele de 
potrivire ale maşinii.: Prin pinioanele dințate fron- 
tale decuplabile (gı) și (gə), turațiile sunt trans- 
mise la mecanismul de rezultate (i). 

Maşinile de calculat propriu zise — numite și 
mașini de înmulțit cu turație repetată — pot 
executa toate cele patru operațiuni aritmetice 
fundamentale. Execută înmulțirea sub formă de 
adunări repetate, iar împărțirea, sub formă de 
scăderi repetate. La înmulţire, aceste maşini re- 
zolvă ecuaţii de forma x=a:n, în care n este o 
cifră a înmulțitorului, a e deînmulțitul ṣi- x, produ- 
sul parțial; înmulțirea este înlocuită printr'o adu- 
nare a n termeni egali cu a; produsele parțiale x, 
pentru toate cifrele înmulţitorului, sunt apoi însu- 
mate decalat, spre a ținea seamă de ordinul ci- 
frelor înmulțitorului (unităţi, zeci, sute, etc.). 

Mașinile de înmulțit propriu zise, numite și 
mașini cu înmulțire directă, sau mașini de în- 
mulțit cu o singură turație, pot executa o înmul- 
tire direct, printr'o singură rotație a manivelei, 
fără a fi nevoie să se recurgă la artificii ca la 
mașinile cu înmulțire prin adunare repetată; cu 
ele nu se pot executa însă alte operațiuni (îm= 
părțiri, adunări sau scăderi). Cele mai răspândite 
sunt mașinile cu corp de cifre (v. fig. F). Corpul 
de cifre constă din nouă plăci cu tabla înmul- 
țirii, dispuse una peste alta. Pentru fiecare dintre 
cifrele 1,2,:::9 (în general x), plăcile conţin efec- 
tiv produsele x:1 până la x:9, Fiecare produs 
este reprezentat prin două arătătoare; unul indică 
cifra unităților, iar al doilea, cifra zecilor produ- 
sului. Deinmulţitul este format la pinioanele de 
potrivire (c), mobile pe axele cu secțiune pă- 
trată (cı), deasupra cremalierelor (b). Cifra fie- 
cărei zecimale a înmulțitorului se formează con- 
secutiv cu maneta (a); aceasta împinge în planul 
cremalierelor arătătoarele plăcii cu tabla de pro- 
duse corespunzătoare eifrei x a înmulțitorului. 
Întâi, arătătoarele de zeci, și apoi cele de unităţi, 
lovesc în extremitățile din stânga ale cremaliere- 
lor, și le împing spre dreapta, cu o lungime co- 
respunzătoare cifrei formate. Rezultatele sunt în- 
registrate prin mecanismul (f). 


Mașinile de calculat descrise mai sus se bazează 
pe principiul pinioanelor dințate însumătoare. 
S'au construit și mașini cu releuri electrice sau 
cu tuburi electronice, cari înlocuesc angrenajele; 
unele tipuri--pot executa 12000 de înmulţiri 
de numere cu șase cifre, într'o oră. Se folosesc 
în special la mașinile de statistică (v.) și, uneori, la 
mașini de contabilitate. Mașini de calculat speciale, 
mecanice sau electrice, sunt folosite în scopuri 
speciale, de exemplu pentru calcularea logarit- 
milor, pentru calcule științifice, 

1. Maşină de casă, înregistratoare [perncrpu- 
PYIOIMAaA ManiIHHa [JIA KACChI; caisse (d'argent) 
enregistreuse; Registrierkasse; cash register, re- 
cording counter; penzfeljegyză gép]. V. sub Ma- 
şină de contabilitate. 

2. ~ de contabilitate [cu&roBomnaa Marnii:- 
Ha; machine comptable; Buchhaltungsmaschine, 
Buchungsmaschine; accounting machine, book- 
keeping machine; számviteli gép]: Maşină de birou 
care rezolvă simultan lucrări de scris și de cal- 
cul necesare în contabilitate. Se deosebesc: ma- 
şini de scris calculatoare, mașini de calculat im- 
primatoare, şi mașina de casă, înregistratoare. Une- 
ori se folosesc și mașini de tipul mașinilor de sta- 
tistică (v.). — 

Mașinile de scris calculatoare pot fi construite pen- 
tru scris pe formulare plane dreptunghiulare, sau 
pentru scris pe benzi continue (înfășurate în suluri). 
Pot fi construite pentru scris text și pentru adunare 
sau scădere, sau pentru scris și pentru cele patru 
operațiuni aritmetice; cele pentru adunare pot fi 
construite pentru adunări simultane (până la șapte 
adunări) pe coloane verticale, pe rânduri orizon- 
tale, sau combinat. Pot fi cu mecanismul pentru 
calcul adăugit, montat pe carul maşinii de scris, 
sau cu mecanismul de calcul incorporat construc- 
tiv în mecanismul mașinii de scris. Forma cea mai 
simplă este mașina de scris cu tabulator, 

Mașinile de calculat imprimatoare sunt mașini 
de calculat (v.) cari au un dispozitiv suplemen- 
tar pentru scris. Acesta permite imprimarea dife- 
ritelor simboluri, abreviaţii uzuale, a datei, etc. 
Afară de clapele pentru cifre, mecanismul de 
calcul este echipat și cu alte clape, de exemplu 
pentru repetarea numărului, decuplarea scrisului, 
pentru rezultate parțiale sau intermediare, etc. Se 
deosebesc: mașini de adunat cu claviatură mică 
(cu zece clape), mașini de adunat cu claviatură 
mare, mașini pentru cele patru operațiuni funda- 
mentale, mașini cu dispozitiv suplementar de în- 
mulțit cu corp de cifre, etc. 

Casele înregistratoare (mașinile de casă) sunt 
mașini ajutătoare pentru înregistrarea, calcularea 
și verificarea transacţiilor curente ale unei între- 
prinderi. Se folosesc la casele magazinelor, pentru 
urmărirea vânzărilor, la ghișetele băncilor, etc. 
Se deosebesc diferite tipuri, dela cele cu un sin- 
gur total, până la cele mai mari; ultimile pot avea 
treizeci de totaluri parțiale sau pe categorii, im- 
primă numere pe şase documente diferite, au 
mecanism de soldo, etc. La modelul din figură, 
(a) reprezintă clape pentru înregistrarea sume- 


lor! intrate.și ieşite; (b;) și (b), clape pentru con- 
torul conturilor de venituri și cheltueli; (c,) şi (ca), 
clape 'pentru contorul de control al totalului intră- 


Casă înregistratoare. 


rilor și ieşirilor şi al soldurilor vechi de debite şi 
credite; (d), clapa pentru electromotor; (e.:::e;), 
manete pentru mecanismul de adunare; (f), cla- 
viatură pentru numerele clienților; (g), simbol dis- 
tinctiv la numărul clientului; (h,) şi (hə), clape de 
potrivit pentru a se imprima pe un rând anumit 
al unui formular sau al unei cartele; (i), bande- 
rolă de contabilizare, așezată sub geam; (i), locul 
în care se introduce formularul sau cartela de mar- 
cat, și (i), pâlnia pentru introducerea chitanței. 

1, Maşină de dictat [1HKTOBaJIb HAA Mainuna; 
machine ă dicter; Diktiermaschine; dictating ma- 
chine; diktáló gép]: Maşină de birou care înlo- 
cuește stenografierea, Poate fi folosită pentru înre- 
gistrări de dictări, de conferințe, convorbiri tele- 
fonice, etc. Se deosebesc două tipuri, unul bazân- 
du-se pe principiul fonografului (cu cilindru de 
ceară), iar celălalt pe al magnetogratului (cu fir 
de oțel magnetizat); ultimele pot înregistra, pe 
un fir de 400 mm lungime, 480 de silabe, adică o 
pagină A, dactilografiată, 

2: de înmulțit, V. 
culat. 

3, ~ de numărat monete [mamana pia cyëra 
MOHeT; machine pour la manipulation des mon- 
naies; Miinzenhandhabungsmaschine ; coin hand- 
ling machine; ércpénzszámláló gép]: Maşină de 
birou care sortează, numără și împachetează mo- 
netele (în fișicuri sau în saci). Poate avea meca- 
nisme de total parțial și general, etc, Tipul obișnuit 
constă dintr'o cutie circulară, pe fundul căreia se 
rotește un disc care împinge sau aruncă monetele 
— sub acţiunea forței centrifuge — într'un jghiab 
inclinat, care are deschideri de diferite mărimi. 
Numărarea fiecărui sort se face, fie printr'un deget 
flexibil, care e apăsat prin trecerea unei monete, 
și care acționează mecanismul contor, fie prin 
cântărirea unui număr determinat de monete (de 
exemplu 50); când e atins acest număr, mecanis- 
mul de sortat se oprește, și monetele sunt trans- 
ferate automat la mecanismul de împachetat în 
fişicuri; învelișul fișicurilor poate fi confecționat 
în prealabil și plasat în mașină numai spre a fi 
umplut, sau poate fi confecționat chiar de mașină, 
dintr'o bandă de hârtie continuă, 


sub Maşină de cal- 
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4 ~ de scris [immymaa Mamuna; machine 
à écrire; Schreibmaschine; typewriter; irógép]: 
Maşină pentru executarea mecanică a lucrări- 
lor scrise, în una până la maximum opt copii 
(la unele mașini electrice, până la douăsprezece 
copii). Mașina de scris poate fi normală (adică 
de construcţie obișnuită, de mărime normală, fiind 
destinată folosirii generale), sau specială (adică 
având o construcție diferită de cea obișnuită, sau 
fiind destinată unui domeniu de folosire particular, 
limitat). După purtătorul de tipe, pot fi: cu cilindru 
imprimator, cu tipe pe vergele sau cu tipe pe pârghii. 
După sgomotul produs de scriere sau după vitesa 
de deplasare a purtătorului de tipe, se deose- 
besc mașini de scris cu sgomot sau cu percusiune 
(cu purtător de tipe accelerat) și mașini silen- 
țioase (fără sgomot) sau cu apăsare (cu purtător 
de tipe întârziat). După forma suprafeței pe care 
se scrie, se deosebesc mașini cu cilindru de scris 
și mașini cu suprafețe plane; cele cu suprafețe 
plane pot fi cu ramă fixă sau mobilă. Din cate- 
goria mașinilor de scris fac parte și maşinile de 
scris și calculat (v. sub Maşină de calculat), cele 
cu panglică perforată, cele cuplate, mașina de 
stenografiat, mașina de scris cifrat și de desci- 
frat, și teleimprimatorul (v.). După modul de ac- 
ționare, ele pot fi cu arătător sau cu claviatură, 
acestea din urmă putând fi manuale sau electrice. 
Mașinile pot fi de birou sau portative. Maşinile de 
birou pot fi cu car normal (de cca 22 cm lun- 
gime), semi-mare (de cca 35 cm) sau mare (până 
la cca 70 cm). 

Maşina de scris normală are carul normal, cla- 
viatură și tipe pe pârghii (excepțional, tipe pe 
vergele). Părţile ei principale sunt șasiul stabil, 
coșul tipelor cu claviatura (montat pe şasiu) și 
carul mobil (montat pe șasiu). Pe șasiu sunt 
montate: cele două șine de lunecare pentru car, 
cremaliera, pinionul dinţat și dispozitivul de trans- 
port cu resort pentru car, schimbătorul pentru 
majuscule și minuscule (care ridică sau lasă carul 
în poziție normală), clapa pentru dat carul înapoi, 
dispozitivul de antrenare a panglicii (cu furca 
panglicii și dispozitivul de schimbare a colorii), 
clapa fixatoare pentru schimbător, clapa sau bara 
pentru spații, dispozitivul pentru tabele (tabula- 
torul), etc, Coșul tipelor poartă claviatura cu patru 
rânduri de clape cu pârghiile clapelor (b din fig. A), 
pârghiile intermediare sau vergelele de transmi- 
siune (e) și pârghiile port-tipe (g); pârghiile sunt 
articulate, respectiv, în punctele (c), (f) şi (h), so- 
lidare cu scheletul coșului, iar între ele sunt 
articulate prin fusurile (f4) și (d,); fiecare pârghie 
(g) poartă două, uneori trei tipe (i). O apăsare 
rectilinie scurtă și uniformă pe clapa (a) pro- 
duce, la mașina de scris cu percusiune, repre- 
zentată schematic în figura A, o deplasare circu- 
lară accelerată a extremității (i), ceea ce dăo 
bătaie pe foaia presată pe sulul (k), producând un 
sgomot. — La mașinile de scris silenţioase (fig. B), 
apăsarea pe clapă accelerează o greutate centri- 
fugă așezată la spatele purtătorului de tipe; această 
greutate își continuă drumul și după ce clapa 


830 


a fost liberată de presiunea degetului, apăsând 

tipa, fără sgomot, pe foaia de hârtie. Pârghiile 

purtătoare de tipe sunt dispuse în formă de 
A 


losesc maşinile cu suprafață plană. La sistemele 

cu mașină mobilă, hârtia este așezată orizontal, 

mașina fiind dispusă deasupra și deplasându-se, 
B 


Scheme de mașini de scris, 
A) maşină normală, cu claviatură, tipe pe pârghii și percusiune; B) maşină de scris silențioasă (cu purtător de tipe într- 
ziat); C) principiul maşinii cu tipe pe vergele (sus, în poziţie de repaus; jos, în poziţie de imprimare); D) mașină cu 
cilindru imprimator: a) cilindru cu tipe; b) sul; c) clapă; d) pinion conic. 


sector de coș. Carul poartă cilindrul de scris cu 
dispozitive de conducere a coalei de hârtie, me- 
canismul pentru rânduri, rigla gradată pentru lun- 
gimea rândurilor, cu cursoarele pentru limitarea 
cursei carului, adică a marginilor rândurilor, etc. 

Mașinile de scris portative se bazează pe ace- 
leaşi principii ca şi cele normale, dar au o greu- 
tate de numai 2,5:::6 kg. 

Afară de construcția curentă, cu tipele pe pârghii 
(fig. A), se construesc, uneori, și mașini de scris 
cu tipe pe vergele (fig. C), cari suportă o ma- 
nipulare mai bruscă; tipele se găsesc pe suprafața 
frontală a unor vergele cu ghidaj prismatic, cari se 
deplasează rectiliniu. — Mașinile de scris cu cilin- 
dru imprimator (v. fig. D) au tipele dispuse în mai 
multe rânduri pe periferia unui cilindru (a), care e 
rotit în poziția potrivită prin pinionul conic (d), an- 
grenat cu o serie de sectoare dințate, acționate 
fiecare de câte o clapă (c); permite schimbarea 
foarte ușoară a caracterelor scrise, prin înlocuirea 
cilindrului. Nu se mai folosesc decât la mașini 
de scris speciale (de ex. pentru note muzicale, 
pentru caractere elene, simboluri chimice, formule 
matematice, etc.). 

Cele mai multe mașini de scris sunt con- 
struite cu cilindru de scris, care constă dintr'un 
cilindru îmbrăcat în cauciuc, în jurul căruia este 
condusă hârtia pe care se scrie (v.fig. A:::D).— 
Pentru a scrie în registre legate sau pe for- 
mulare mari, plane, cari nu se pot îndoi, se fo- 


pe un sistem de șine, în orice zonă a hârtiei; la 
cele cu ramă mobilă, registrul sau coala sunt 
fixate într'o ramă verticală, care poate fi depla- 
sată vertical cu ajutorul unei manivele, maşina 
deplasându-se orizontal, pe șine, în fața coalei. — 
La mașinile de scris electrice, cel puţin trans- 
portul și readucerea carului la cap de rând se 
fac prin electromotor; în general, o ușoară apă- 
sare pe clape închide niște contacte electrice, 
declanșând acţionarea electrică a mecanismelor 
de scris. Se obţine o vitesă de scris mai mare, 
un scris mai uniform, și se reduce oboseala ce- 
lui care scrie. 

Mașinile de scris multiple se folosesc când mai 
multe documente, scrisori, etc. trebue dactilo- 
grafiate într'un număr mai mare de originale; pot 
avea forma mai multor mașini de scris electrice, 
cuplate electric între ele, dintre cari mașina pe 
care se scrie le comandă pe celelalte; la un alt 
tip se folosește o bandă perforată (ca la pianul 
electric), perforațiile comandând acţionarea tipelor 
prin vergele analizoare; banda e perforată în prez- 
labil la o mașină de scris specială. 

Mașina de stenografiat folosește prescurtări 
convenționale de cuvinte, simboluri, semne ajută- 
toare, și permite bătaia simultană pe mai multe 
clape; în general, scrierea se face pe benzi de 
hârtie continue. 

Mașinile de scris cifrat și de descifrat sunt formate 
din un grup de trei mașini separate. Pe prima mașină 


se scrie în clar documentul respectiv, clapele 
închizând o serie de contacte electrice și trimițând 
impulsuri de curent mașinii a doua, care are două 
discuri cu turații periodice diferite, a căror ac- 
țiune se suprapune și trimite impulsuri unei a treia 
mașini, care transcrie textul cifrat. Pentru descifrare, 
textul cifrat se transcrie la prima mașină, dând 
mașinii intermediare aceeași turație ca și la cifrare. 

1, Maşină de statistică [crarucruuecraa 
MammHHa; machine pour statistiques; Statistik- 
maschine; machine for statistics; sztatisztikai gép]: 
Mașină pentru lucrări de birou care contribue 
la rezolvarea lucrărilor de statistică sau a altor 
lucrări similare din industrie, comerț, etc. Dela 
scopuri pur statistice (de exemplu recensământ), 
folosirea lor s'a extins asupra tuturor domeniilor 
în cari trebue însumat de mai multe ori un 
număr mare de termeni asemănători, după cri- 
terii diferite. De exemplu, se folosesc în indus- 
trie la antecalculația și la postcalculația piese- 
lor, la planificarea lucrului unor mașini, al unor 
lucrători, departamente, etc., pentru totalizarea de 
date tehnice sau de informații științifice, cum sunt 
notările meteorologice, cași în comerț, la înregisira- 
rea, clasificarea și însumarea transacțiilor masive, 
etc. Informaţiile, numerice sau calitative, transcrise 
sub formă de cartele sau de benzi fără fine per- 
forate, etc., sunt citite de o mașină care tabe- 
lează rezultatele, După procedeul folosit, se deo- 
sebesc: mașini (încă puțin răspândite) cari lucrează 
cu cartele marcate în colori diferite și cu ce- 
lule fotoelectrice, şi mașini cari lucrează cu benzi 
fără fine sau cu cartele perforate (foarte răs- 
pândite). — 

După operațiunea executată, maşinile cari folosesc 
procedeul cu cartele perforate se împart în mașini 
de perforat cartelele, mașini de sortat cartelele și 
mașini de tabelare. O cartelă obișnuită are un 
număr de coloane egal cu numărul zecimalelor 
sau al simbolurilor de marcat; în fiecare coloană 
se găsesc zece posturi pentru perforațiile cores- 
punzătoare cifrelor 0,1,2:::9, și alte două posturi, 
deasupra postului zero, pentru informații calita- 
tive; cartela este împărțită în câmpuri verticale, 
cari conțin fiecare mai multe coloane și cari dau 
posibilitatea de a marca informaţii suplementare, 
sau de a subimpărți cartela pentru tabelări se- 
parate simultane. — Mașina de perforat obișnuită 
are un sistem de douăsprezece priboaie per- 
foratoare aliniate, sub cari se prezintă, treptat, 
fiecare coloană a cartelei; priboaiele sunt co- 
mandate printr'o claviatură, Un operator expe- 
rimenmiat perforează, în medie, la o mașină elec- 
trică, 350 de cartele pe oră. — Există mașini de 
perforat multiple, pentru a obține mai multe car- 
tele identice, mașini de copiat cartele după o 
cartelă matriță, și mașini de perforat cartele, auto- 
mate, cuplate la mecanismul unei mașini de scris 
sau al unei mașini de calculat. 

Maşinile de sortat sortează cartele perforate, 
după cifrele, respectiv după simbolurile coloanei 
alese sau, automat, după mai multe coloane pe 
rând, de exemplu întâi cifra unităților, apoi a ze- 
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cilor, etc. Sortarea se face cu ajutorul unor dis- 
pozitive mecanice sau electrice cari explorează 
cartelele. Un anumit tip de mașină poate sorta 
cartelele în douăsprezece grupuri, plus al treispre- 
zecelea, pentru cartele greșit perforate. Debitul 
anumitor mașini atinge 24000 de cartele pe 
oră, 

Mașinile de tabelare însumează cantitățile din 
câmpuri alese ale cartelelor perforate. Unele ma- 
şini pot executa simultan până la șapte totalizări 
generale, pot executa totaluri parţiale, interme- 
diare, generale, solduri, etc.; pot imprima rezul- 
tatele pe formulare sau pe benzi fără fine. Pentru 
însumări simple, fără imprimare, productivitatea 
atinge 45000 de cartele pe oră. Dispozitivul de 
citire a cartelelor poate fi mecanic sau electric. 
Cel mecanic constă dintr'o garnitură completă de 
tije cari sunt coborite până se reazemă pe car- 
telă; unele tije continuă coborirea prin perfora- 
țiile respective, și astfel acționează mecanismele 
contoare și imprimatoare corespunzătoare. La citi- 
rea electrică, anumite perii electrice stabilesc, 
prin perforații, contactul cu ploturile așezate sub 
cartelă, și pun astfel sub tensiune releuri cari 
acționează pinioanele contoare. 

2, ~ pentru cartotecă [Mania AJIA kapTo- 
eu; machine pour la manipulation des fichiers; 
Karteihandhabungsmaschine; filing machine; nyom- 
kartotek-osztâlyoz6 gép]: Maşină pentru găsireaau- 
tomată a unor date clasate sub formă de cartele pen- 
tru cartotecă și pentru clasarea automată a unei car- 
tele la locul ei din cartotecă. — La unul dintre tipu- 
rile de mașini, cartelele clasate în ordine nume- 
rică sunt dispuse în cinci grupuri de câte o mie 
de cartele, deasupra mașinii; prin apăsarea pe 
cele patru clape ale mașinii, cari corespund nu- 
mărului unei cartele, cartela respectivă este ridi- 
cată din teanc. Pentru clasarea unei cartele, se 
apasă pe butoanele cartelei proxime și se așază 
cartela nouă în fața celei ridicate. — La un al 
doilea tip, o serie de butoane corespund, fiecare, 
unei anumite categorii de clasare; apăsarea pe 
un buton face să iasă din clasor toate cartelele 
cari au fost clasate iniţial în categoria respectivă. — 
Un al treilea tip de mașină poate alege toate 
cartelele cari corespund mai multor clasificări dife- 
rite, sau poate să aleagă cartelele după o clasi- 
ficare mai generală şi după mai multe subdivi- 
ziuni succesive din această clasă. 

3, ~ pentru prelucrarea scrisorilor [ManiiHa 
anA NepecopTrHpoBtu nHceM; machine pour 
la manipulation des lettres; Briefbearbeitungs- 
maschine; mail handling machine, mail handling ap- 
pliance;levélkezelő gép]: Maşină de birou pentru 
pregătirea rapidă de cantităţi mari de corespon- 
dență peniru expediere, de corespondenţă intrată 
pentru examinare, sau pentru executarea opera- 
țiunilor similare. Cele mai răspândite sunt: mașinile 
de împăturat (1500:::10000 de bucăţi pe oră); ma- 
şinile de închis sau de deschis plicuri (până la 
cca 300 de închideri pe minut); mașinile de fran- 
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cat; mașinile de adresat (v. fig. de mai jos, și sub 
Adresograf), cari pot imprima 1000: + 15000 de tex- 
te scurte (man- 
șete)pe oră; ma- 
șinile pentru con- 
servarea scrisu- 
lui; mașinile de 
cifrat și descifrat 
(v. sub Maşină 
de scris, etc).Ma- 
şinile pentru con- 
servarea scrisu- 
lui scriu prin im- 
primare în relief 
sau prin perfo- Maşină de adresat (adresograt). 
rarea hârtiei, sau 1) magazin pentru plăcujele-clișeu, ne- 
tipăresc, peste folosite; 2) plăcuțe-clișeu (cu inscrip- 
scrisul executat ţii); 3) tampon imprimator; 4) conducere 
în prealabil, un automată a hârtiei; 5) panglică cu tuş; 
desen în una 6) magazin receptor pentru plăcuțele 
sausin două co- folosite; 7) electromotor. 


lori, sau în relief, Sin. Maşină pentru tratarea 
corespondenţei. 

1. Mașină-instrument [Mainuua HHCTPyMenT; 
machine instrument; Instrument-Maschine, Ge- 
răte-Maschine; instrument machine; miszer-gep]: 
Maşină care, prin mișcările pe cari le efectuează, 
poate determina anumite mărimi fizice, sau co- 
relația dintre anumite mărimi. Astfel de mașini 
sunt: mașinile de calculat, mașinile de încercat, 
maşinile de măsurat (de exemplu lungimile), ma- 
ș'nile de echilibrat, etc Caracteristicele lor sunt: 
operațiunile diferă după felul mașinii cu care se 
lucrează; maşinile pot funcționa fie independent 
(de ex. mașina de calculat, mașina de ampli- 
ficat desene, maşina de încercat, mașina de 
echilibrat), fie ca accesorii la o maşină sau la o 
instalație (de ex. teleînregistratorul). Maşinile pot 
fi înzestrate cu dispozitive indicatoare, înregistra- 
toare, in'egratoare, etc. 

Exemple: 

2. Maşină de calculat. V. sub Mașini pentru 
lucrări de birou. 

s, ~ de echilibrare. V. Echilibrare, mașină 
de ~ generală. 

4, ~ de încercare. V. sub Încercare, mașină 
de ~ de obosire; Încercare, mașină de ~ la 
uzură; Încercările textilelor; Încercările de pre- 
parare mecanică. 

5 ~ de măsurat [H3Mmepnrenbnaa Mamnna; 
machine de mesure; Mebmaschine; measuring 
machine; mérőgép]: Mașină-instrument pentru 
observarea, controlul sau măsurarea precisă a 
lungimilor, de obiceiu prin comparare cu calibre 
fixe şi prin măsurarea abaterilor. Se construește 
cu batiul orizontal sau vertical; cu citirea aba- 
terilor cu roată gradată și vernier, sau cu micro- 
scopul; cu transmiterea hidraulică sau mecanică 
a apăsării de măsurare. — O mașină orizontală 
cu transmisiune hidraulică a presiunii de măsurare 
(v. fig. A) are un batiu rigid, cu patul cu ghidaj 
dreptunghiular, pe care sunt montate: o păpușă 
mobilă cu șurub cu volan (pentru potrivirea aproxi- 
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mativă) și cu șurubul de măsură solidar cu roata 
gradată cu vernier (pentru potrivirea precisă și 
pentru citirea abaterilor), și o păpușă fixă, cu o 
doză de măsurat hidraulică (pentru menținerea 
constantă a apăsării de măsură asupra piesei și 
pentru măsurarea precisă a abaterilor în lun- 
gime). — Alte mașini de măsurat, fără transmisiune 
hidraulică a presiunii, au o păpușă fixă și o pă- 
pușă mobilă (cu mișcare de potrivire aproximativă 
prin cremalieră sau prin șurub, și cu mișcare de po- 


A 


Maşini de măsurat, 
A) mașină orizontală, cu transmisiune hidraulică a presiunii 
de măsurare; B) maşina orizontală, cu transmisiune mecanică, 
cu citire prin microscop; C) mașină orizontală optică; D) ma- 
şină verticală, 


trivire precisă prin șurubul de măsură); potrivirea 
aproximativă a mașinii se poate face prin comparare 
cu un calibru fix sau printr'un instrument gradat 
(v. fig. B), fixat pe batiu (cu citirea cu micros- 
copul). — La mașina de măsurat optică este fixat 
p2 patul batiului uninstrument gradat de oțel, la care 
sunt înlocuite prin rigle de sticlă, anumite por- 
țiuni gradate, la fiecari 100 mm, şi care are o 
riglă de sticlă de 100 mm la capătul mașinii, 
sub -dispozitivul optic (v. fig. C); un comparator 
optic (optimetru) cu dispozitiv de iluminare este 
fixat pe păpuşa din dreapta, pe care este fixat 
și microscopul cu care se citesc diviziunile de 
pe rigla de sticlă. — Microscopul universal de 
măsură (v.) este o mașină de măsurat pentru 
măsurarea lungimilor şi controlul formei pieselor 
(de exemplu a conurilor, filetelor, etc.). — Ma- 
șina de măsurat verticală (v. fig. D) are: o bară 
mobilă verticală (echilibrată prin'r'o contragreu- 
tate) care se aplică cu presiune constantă pe 
piesa de măsurat; o tijă gradată, fixată pe bara 
mobilă; un microscop pentru citirea diviziunilor 
de pe tija gradată; microscopul are un dispozitiv 
micrometric pentru măsurarea diferențelor în cazul 
când firu! reticular al microscopului nu coincide 
cu o diviziune, 

s. Maşină cu abur, V. Motor cu abur, cu 
piston, 

7. Mașini, linie de ~ [nnnua Mamuh; ligne 
de machines; Maschinenlinie; line of machines; 
g&psor]. Mș.: Linie tehnologică formată din ma- 
şini-unelte cari lucrează asociate pentru obținerea 
unui produs finit. Mașinile pot fi grupate în linie 


după operațiuni (de ex. grup de strunguri, grup 
de freze, etc.), după tipul pieselor de fabricat (de | 
ex. linie de fabricat șuruburi), după dimensiunea 
de fabricat (de ex. linia de blooming). Transportul 
dintre mașini se efectuează cu ajutorul transpor- 
toarelor, al benzilor rulante, etc. — Linia de ma- 
șini, după operațiuni, este limitată de mărimea | 
câmpului de supraveghere al unei persoane. — 
Linia de mașini după tipul de fabricat, formează un | 
circuit, în care la un capăt intră materia primă, iar la | 
celălalt iese fabricatul finit. Caracteristica acestei | 
linii consistă în faptul că grupurile de mașini-unelte | 
pentru diferitele feluri de operațiuni au debite | 
egale. — Linia de mașini, după dimensiunea de fa- | 
bricat, este o linie completă, în care se efectuează 
un singur tip, de o singură mărime (de ex. fabri- 
carea de şuruburi de un singur diametru). Pre- 
zintă avantajul unui transport mecanizat simplu. 

1, Mașini, linie automată de ~ [aBromarnue- 
CKA JIHHHA MaulIHH; ligne automatique de ma- 
chines; automatische Maschinenlinie; automatic 
line of machines; automatikus g&psor): Linie de 
maşini-unelte în care întregul proces tehnologic 


a t 
„CE, ” Pe m Ad ph 


PL N 
Eg 


Linie automată de maşini pentru fabricarea șuruburilor. 
1) tobă de alimentare cu material; 2) maşină de îndesat și 
de tăiat; 3) mașină de făcut capul şurubului; 4) instalație 
peniru tratamente termice; 5) rezervor de lichid de răcire; 
6) regulator al cantități de şuruburi; 7) mașină de curšțit: 
8) sortator de şuruburi; 9) mașină de filetat; 10) instalație 
de împachetat și expediat; 11) bandă transportoare. 


se efectuează automat și este comandat dintr'un 
singur loc. Operatorul alimentează linia cu mate- 
rialul de prelucrat numai la începutul ei, supra- 
veghează mersul și primește piesele finite la sfâr- 
şitul liniei. Liniile automate se folosesc pentru fa- 
bricația în masă (v. fig.). 

2, Maşinist [mexarnr; machiniste; Maschinist, 
Maschinenführer; engineer; gépész]: Lucrător ca- | 
lificat sau cu practică și care conduce sau suprave- | 
ghiază o mașină. În unele cazuri, meșinistul poate fi 
și mecanic calificat. Exemple: conducătorul unei | 
mașini de extracție minieră, conducătorul unei lo- | 
comotive (numit impropriu mecanic), etc. 


3, ~ tipograf [mexaruk Tnnorpa; pres- 
sier; Prekdrucker, Prebmeister; pressman; nyom- | 
dăâsz]. Arte gr.: Lucrătorul care aranjează formele | 
în prese de imprimare, potrivește presiunea și 
supravechiază presa în timpul mersului. | 

4. Masiv [Maccr Rr bř; massif; massiv; massive; | 
tömör]. Gen.: 1. Calitatea unui corp solid sau a | 
unei piese de a nu avea în interior goluri (mari) | 
neocupate de material solid. — 2. Calitatea unui | 
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corp solid de a avea dimensiuni lineare relativ 
mari în toate direcţiile (în opoziție cu firele sau 
cu plăcile subțiri). 

z Masiv [peiinBy 4; massif; Totholz; deadwood; 
tömörfa]. Nav.: Ansamblul pieselor situate la etravă 
şi la etambou și cari fac parte din osatura lon- 
gitudinală a unei nave de lemn. 

a Masiv ImaccuB; massif; heravrcehetene 
Scholle; massif, group of mountains; kiemelkedő 
hegyalakulat]. 1. Topog.: Regiune supraînălțată, 
limitată de falii periferice sau numai de flexuri, 
ca masivul armorican, masivul Ardenilor, masivul 
boemian. — 2. Geol.: Acumulare mare de roce 
eruptive sau sedimentare, în formă de boltă cu 


| dimensiuni apreciabile (câteva sute și chiar mii de 
| metri); de exemplu masiv de granit, de sare, etc. 


Forma masivelor de sare nu este cea primară, ci 
una secundară, de natură tectonică, rezultată din 
acțiunea forțelor tectonice și din plasticitatea sării. 

z Masiv de ancoraj |erpennatoninti Maccun; 
massif d'ancorage; Ankerblock; anchoring block; 
kötő tâmârblokk). Cs.: Bloc de beton sau de zi- 
dărie, de dimensiuni mari, de care se leagă sau 
în care se incastrează o construcție sau un ele- 
ment de construcție, pentru a rezista la răsturnare 


| sau la deplasare sub acțiunea forțelor verticale, 
"inclinate sau orizontale. 


s. Masiv de exploatare [orenunoarannoHbiii 
Mmaccun; massif; Abbaupfeiler; working pillar; kiak- 
názási kőzet]. Mine: Porțiunea dintr'un panou de: 
exploatare, delimitată de două sau de patru ga- 
lerii, paralele două câte două, și având direciii 
în general paralele cu direcţia şi cu linia de cea 
mai mare pantă a zăcământului. Poate avea formă 
pătrată sau dreptunghiulară, mai rar formă de, 
romb sau de paralelogram. — După raportul dintre 
lungimile laturilor se deosebesc: masive scurte și 
masive lungi. 

9, ~ de protecţiune [onopnblii MaccnB; pilier 
de protection; Sicherheitspfeiler; safety pillar; 
biztonsági tömeg]: Porţiune dintr'un zăcământ lš- 
sată neexploatată, pentrucă în ea sau în apropie- 
rea ei există o construcţie minieră (puț, galerie, 
plan inclinat). Masive de protecțiune subterane 
se lasă și pentru ca să nu se deterioreze supra- 
fața terenului în locurile în cari există construcții 
industriale, civile, sau ape cari ar intra în mină din 
cauza surpărilor subterane. Primele au un caracter 
provizoriu; cele din urmă au un caracter definitiv. 

10. Masivitate [maccnBnocrb; massivité; Mas- 
sivităt; massivity; tömörség]: Proprietatea unui corp 
solid, a unei piese, a unei construcții sau a unui 
element de construcție de a avea dimensiuni mari 
(de obiceiu de același ordin de mărime), de a fi 
făcute din materiale de greutate specifică relativ 
mare și de a nu avea goluri (mari). 

u. Măslad [amoguTble PpytTb! AnaMupTa; 
coques du Levant; Kokkeskârner; anamirta fruit; 
anamirta gyümölcs]. Bot., Farm.: Fructe toxice de 
Anamirta cocculus Wigt. și Arm., liană indo-ma- 
laeză, din familia menispermaceelor. Fructele con- 
țin o substanță toxică: picrotoxina, iar pericarpul, 
un alcaloid: menispermina. Cu măslad, amestecat 
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cu pâine, se amețesc și se omoară peștii. În far- | linelor se face prin sărare, în care caz acestea 
macii fructele sunt cunoscute sub numele de Se- | nu mai pot fi folosite pentru obținerea uleiului 


men cocculi. comestibil. 
1. Măslin [Macaununoe nepeBo; olivier; Oli- 3, Măsline, uleiu de ~. V. sub Uleiu. 
venbaum; olive tree; olajfa]. Bot.: Olea europaea L. 4. Mast (maura; mât; Mast; mast; árboc]. Expl. 


Arbore din familia oleaceelor, care crește. înalt | petr.: Construcție metalică mobilă, care îndepli- 
până la 8 m, originar din Asia Mică, și aclimatizat | nește provizoriu funcțiunea de turlă de sondă (v.). 
pe toată coasta Mării Mediterane, în California | La început, mastul era un simplu stâlp, monobloc 
şi în Australia. Lemnul, foarte compact și omogen, | sau telescopic, care avea la partea inferioară un 
de coloare galbenă-verzuie, se poate lustrui fru- | dispozitiv de fixare pe o fundaţie provizorie; la 
mos. Este folosit în gravură, în strungărie, etc. | mijloc avea urechi de ancorare, scări și, eventual 
Din fructele lui (v. Măslină) se extrage untdelemn. | (dacă înălțimea era prea mare), o platformă de 

>. Măslină [macuuna; olive; Olive; olive; olaj- | lucru, iar la partea superioară, un sistem de scripeți 
bogyó]. Bot.: Fructul arborelui Olea europaea sa- | (geamblac) pentru cablul de lucru (de lăcărit, de 
tiva. Fructul, de formă ovală sau sferică, de | pistonat sau pentru macara). Pentru lucrul la adân- 
coloare verzuie, este o drupă; mesocarpul, bogat | cimi mai mari s'au construit masturi cu două pi- 
în uleiu (cca 50%), este folosit în industria ule- | cioare (capre), (v. fig. B), sau chiar stâlpi cu ză- 
iurilor. Sâmburele, de natură lemnoasă, poate servi, | brele, plianți (v. fig. A), a căror robusteţă și mani- 
în anumite cazuri, în același scop. abilitate au făcut să fie folosiţi din ce în ce mai 

Conţinutul mare în apă al măslinelor cauzează | mult pentru săparea sondelor de exploatare în te- 
alterarea lor rapidă; prelucrarea lor pentru obți- | renuri accidentate, la adâncimi de 1000... 1500 m. 
nerea uleiului trebue făcută deci imediat după s. Mastaba. Arh.: Mormânt egiptean de piatră 
culegere. În scopuri comestibile se folosește | sau de cărămidă, în formă de bancă, construit la 
uleiul brut, rezultat prin presare. Purificat, uleiul | suprafaţa solului. Avea secțiunea orizontală drept- 
este folosit în scopuri medicinale. Conservarea măs- | unghiulară, iar pereții laterali inclinați. 
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Masturi. 
A) mast cu zăbrele, pliant: 1) stâlp in poziţie de lucru; 1') stâlp culcat; 2) geamblac; 3) macara; 4) cablu de foraj; 
5) toba granicului; B) mast cu două picioare: 1) stâlp; 2) geamblac; 3) treaptă. 
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1. Mastic [camoBbriă Kneii; mastic à greffer, | topirea pulberii, cu adaus de bitum. Masticul folosit 


cire à greffer; Pfropfwachs, Baumwachs; grafting 
wax; oltóviasz]: Ceară întrebuințată la altoirea 
pomilor, pentru uns rănile acestora după tăiere. 
Se prepară din ceară galbenă, din terebentină, 
seu și uleiu, topite împreună. 

2. Mastic [IPHBHBOYHbIÄ BOCK; mastic; Kitt; 


mastic, putty, cement; tapasz]: Masă compusă din | 


materiale minerale și vegetale, în stare fluidă sau 
pastoasă, care se întărește la aer și care se în- 
trebuințează la completarea golurilor dintre două 
piese în contact strâns, la aplanarea suprafețelor 
cu asperități, la etanșarea îmbinărilor, la lipire, 
etc. — 

După materialele cari intră în compunerea lor, 
se deosebesc următoarele masticuri folosite mai 
des: Mastic roșu de miniu de plumb, ceruză, și 
uleiu de in folosit pentru etanșarea imbinărilor, 
pentru a împiedeca scăpările de gaze. — Mastic 
de asfalt, sau bituminos, compus din asfalt sau 
bitum, folosit drept chit impermeabil și elastic, ca 
suport la mașini pentru amortisat vibrații, ca mor- 
tar hidrofug, etc. — Mastic de pilitură de fier sau 
de fontă, cu floare de pucioasă și sare de amo- 
niac, folosit la îmbinarea între cilindru şi cămașa 
raportată a mașinilor cu abur, etc. — Mastic gras, 
de argilă calcinată cu uleiu sicativ, rezistent la 
temperaturi înalte și aderent la metale, la gresie, 
sticlă, etc., folosit pentru îmbinările aparatelor 
de distilare, etc. — Mastic de sulfură de plumb 
şi peroxid de mangan, rezistent la acțiunea di- 
rectă a focului. — Mastic de rășină cu ciment, 
folosit în instalațiile de apă pentru fixat robinetele, 
pentru îmbinarea tuburilor de gresie, etc. — Mas- 
tic-ciment, de cazeină și carbonat de calciu, fo- 
losit la îmbinarea pietrelor sub apă, și în tâmplă- 
rie. — Mastic de var, compus dintr'un amestec 
de var nestins cu albuş de ou amestecat cu apă, 
folosit la lipirea vaselor de sticlă, a vaselor de 
pământ ars, a plăcilor de marmură, etc. — Mas- 
tic de cauciuc, mastix și cloroform, folosit la li- 
pirea sticlei. — Mastic de shellack, mastix, tere» 
bentină și alcool, folosit la lipirea porțelanurilor. 
— Mastic diamant, de cleiu de pește, alcool și 
rășină, folosit la lipirea sticlei. — Mastic de făină 
de boabe de in, cu cocă de amidon, folosit la 
acoperirea dopurilor de plută ale aparatelor de 
chimie. — Mastic cu ceară, de rășină uscată, 
ceară galbenă și puțin ocru roșu, folosit la etanșa- 
rea virolelor de cupru și a garniturilor metalice. 
— Mastic pentru geamuri, de cretă, cu uleiu si- 
cativ. V. şi Chit. 

s. Mastic bituminos [6uTyMHaa s3amasia; 
mastic bitumineux; bituminöser Kitt; bituminous 
mastic, black mastic; bitumenes tapasz]. Cs., Drum.: 
Amestec de bitum și de filer, în anumite pro- 
porții, folosit la umplerea rosturilor dintre pave- 
lele pavajelor de piatră sau a rosturilor dintre 
planșele îmbrăcămintelor rutiere de beton vibrat, 
pentru executarea straturilor izolante, pentru pre- 
pararea asfaltului turnat, etc. Se prepară fie prin 
amestecarea în malaxor a filerului și a bitumului 
topit, fie prin măcinarea rocelor asfaltice și prin 


pentru umplerea rosturilor pavelelor este consti- 
tuit din 30-40% bitum de penetrație 80:-: 120 
zecimi de milimetru, și filer, amestecul oplim fiind ` 
determinat prin încercări. Uneori, se folosește un 
mastic bituminos la care se adaugă fibre de ce- 
luloză, şi care conține 29: : 31% bitum, 12--+ 14%/ 
var hidratat, 1,8:::2,2'/, fibre de celuloză. 

Masticul pentru executarea izolărilor sau a as- 
falturilor turnate conține, de obiceiu, 12-::15% 
bitum. Proporția dintre bitum și filer este în func- 
țiune de natura filerului. De obiceiu, pentru filerul 
de calcar, proporția este de 1:2,5, iar pentru 
filerul de var stins, e de 1 : 1. Sin. Chit bituminos. 

4. Mastic, rășină- ~ |[cMona MaCTHKOBOTO 
mepesa; mastic, gomme mastic, résine mastic; 
Mastix; mastic; masztix gyantatapasz]. Chim.: Ră- 
șină naturală, moale, extrasă prin inciziunea cojii 
arborelui Pistacia lentiscus L.; se dă în consum 
sub formă de granule transparente, de coloare 
galbenă deschisă, cu miros aromatic și gust amă- 
ruiu, sau în bucăți neregulate, de coloare mai 
închisă (către brun). Este ușor solubilă în eter, în 
benzen, cloroform, terebentină, tetraclorură de 
carbon; e insolubilă în apă și parțial solubilă în 
alcool, în alcool metilic, acetonă, anilină, etc. Are 
p. t. 90:::120* și d. 1,06. Este folosită la pre- 
pararea unor masticuri (v.), a vernis-urilor, a lacu- 
rilor, în fotografie şi în zincotipie, și la prepararea 
unor chituri speciale. Sin. Mastix. 

s. Masticare [macrukanua; mastication; Mas- 
tikation, Knetung; mastication; masztikalâs]. Ind. 
cc.: Operațiunea de deformare plastică, efectuată 
asupra cauciucului, care permite aglomerarea 
moleculelor sale cu catene lungi, prin ruperea 
catenelor. 

s. Masticat, mașină de ~ [Macrutarop; mas- 
ticateur; Mastikator; masticator; masztikâtor]. Ind. 
cc.: Maşină care efectuează operațiunea de mas- 
ticare a cauciucului. Se deosebesc mașini de 
masticat cu palete, cu cilindri, etc. 

7, ~ mașină de ~, cu cilindri [Maminna 
JIA MaCTHKaUHH C QHJIHHAPaAMH; masticateur 
à cylindres; Walzen-Mastikator; cylinder masti- 
cator; hengeres masztikátor]. Ind. cc.: Maşină de de- 
formare plastică, folosită pentru masticarea cau- 
ciucului cu ajutorul a doi cilindri de oțel perforați 
în lungime, cari se rotesc în sensuri contrare, cu 
vitese diferite. Mașina are un postament și su- 
porturi cari constitue batiul, iar ca instalaţii anexe, 
o tavă pentru cules cauciucul care cade la pre- 
lucrare, și o instalație de răcire cu apă a cilin- 
drilor. Antrenarea se efectuează cu motor indi- 
vidual. 

8. ~, mașină de ~, cu palete [Mamnna IA 
MaCTHKanHH C NONaTKaMH; masticateur à pa- 
lettes; Flügel-Mastikator; blade masticator; lapát- 
masztikâtor]: Maşină de deformare plastică, fo- 
losită pentru masticarea cauciucului cu ajutorul a 
două palete cari se rotesc, cu vitese diferite, 
în interiorul unei cuve. Cuva constitue carcasa 
mașinii, și este înzestrată cu o ușă, care permite 
introducerea și evacuarea materialelor. 
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. care s'a desvoltat începând din Miocen și până | 
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1. Mastix. V. Mastic, rășină- ~. 
2, Mastodon. Paleont.: Mamifer proboscidian 


în Cuaternar. Era un animal de talie mare, cu o 
dentiție asemănătoare cu dentiția elefanților ac- | 
tuali, cu deosebirea că Mastodon avea măsele cu 
tubercule şi, în general, două perechi de colți. 

3, Măsură [u3mepenne; mesure; Messung; 
measure, measurement; mérés]. Metr.:1. Faptul mš- 
surării (v. Măsurare). Exemple: măsură electrică, 
măsură termică. 

O măsură care se referă la mărimi geometrice 
se numește, de obiceiu, măsurătoare (v.). 

4 ~ absolută [aGcontoruaa Mepa; mesure | 
absolue; absolutes Mah ; absolute measure; ab- | 
szolut mérés]. V. sub Măsurare. | 

s ~ directă [npAmoe H3Mepenue; mesure 
directe; direktes Mah; direct measure; direkt | 
mérés]. V. sub Măsurare. 

s. ~ indirectă [KOCBEHHOe H3MEeEpeHHe; me- 
sure indirecte; indirektes Mah; indirect measure; | 
indirekt mérés]. V. sub Măsurare. | 

7, ~ relativă [OTHOCHTEJbHaA Mepa; me- | 
sure relative; relatives Mah; relative measure; re- 
lativ mérés]. V. sub Măsurare. 

s. Măsură [mepa; mesure; Mabzahl, Mah; 
measure, dimension; mérték]. Mat., Metr.: 2. Va- | 
loarea unei mărimi. Valoarea poate fi un scalar, 
un vector, un tensor, o matrice, etc. V. și sub! 
Mărime; v. și sub Valoare. 

ə, Măsura exterioară a unei mulțimi |Buemnee | 
H3Mepenue MHOWeECTBA; mesure exterieure 
d'un ensemble; ăusseres Mah einer Menge; ex- 
terior measure of a set; egy mennyiség külső 
mérete]. Teor. m.: Măsura exterioară a unei mul- 
țimi M de puncte de pe dreapta Ox este nu- 
mărul. pozitiv sau nul Ve (M) definit în modul 
următor: Se consideră o familie finită sau nume- | 
rabil infinită de intervale i; î,:::, i, de pe! 
dreaptă, care acopere mulțimea dată M, adică | 


| plan sau din spațiu, înlocuind intervalele prin 


dreptunghiuri sau paralelepipede. 
Se arată că totdeauna 
e;(M) = p,(M). 

u. ~ unei mulțimi [H3mepenue MHoxtecrBa; 
mesure d'un ensemble; Mah einer Menge; mea- 
sure of a set; egy mennyiség mérełe]; Măsura 
unei mulțimi este un număr pozitiv sau nul de- 
finit numai pentru mulțimile măsurabile. O mul- 
time M mărginită e măsurabilă dacă măsura sa 
exterioară (v.) coincide cu măsura sa interioară (v.): 

v (M) = ne (M). 
Valoarea comună a acestor măsuri se numește 


măsura mulțimii, și se notează cu p(M). 
O mulţime nemărginiiă e măsurabilă dacă poate 


| fi descompusă în suma unei infinități numerabile 


de mulțimi mărginite măsurabile fără puncte co- 


i mune. În acest caz, măsura ei este, definită prin 


suma măsurilor mulțimilor componente, 

Se arată că suma și intersecțiunea unui număr finit 
| sau a unei infinități numerabile de mulțimi mă- 
| surabile e o mulțime măsurabilă, 

Măsura e o funcţiune complet aditivă de mul- 
timi măsurabile: dacă M,, Matt, M,,:*: sunt o 
infinitate numerabilă de mulțimi măsurabile dis- 
juncte, rezultă că 
|n (Mk Mao) = 

2 (4) pe (0) ct TE 

12. Măsură, eroare reală de ~ [parrnuec- 
Kaf MOTPenIHOCTb H3MepennA; erreur réelle 
de mesure; wirklicher Mebfehler; real error of 
measure; valóságos mérési hiba]. Clic. e.: Dife- 


| rența dintre o valoare scalară reală, care carac- 


terizează o mărime, și valoarea scaleră măsurată. 

13, ~, eroare aparentă de ~ [kakymaaca no- 
TpeniHOCTE H3MEpeHHA; erreur apparente de 
| mesure; scheinbarer Mehfehler; apparent error 
of measure; lâtszolagos mérési hiba]: Diferența 
| dintre media aritmetică a valorilor unui scalar, 


asifel încât orice punct al mulțimii M să aper- | măsurate în n măsuri, și una dintre aceste va- 


țină cel puțin unuia din intervalele familiei. Mar- | 
ginea inferioară a sumei lungimilor intervalelor 
familiei este numărul p, (M). Definiţia se extinde 


la mulțimi de puncte în plan sau în spaţiu, înlo- 
cuind intervalele prin dreptunghiuri sau paralele- | 
pipede cu muchiile paralele cu axele. 

10. ~ interioară a unei mulțimi [Bnyrpânniee 
H3MepeHHe MHO:KeCTBa; mesure intérieure d'un 
ensemble; inneres Mab einer Menge; interior 
measure of a set; egy mennyiség belső mérete]: 
Măsura interioară a unei mulțimi mărginite M de 
puncte de pe dreapta Ox este numărul pozitiv 


sau nul 4; (M) definit în modul următor: Se con- 


sideră un interval (a,.k), în care sunt cuprinse 
toate punctele mulțimii M, și mulțimea M' com- | 
plementară a lui M față de intervalui (a, b), adică | 


lori măsurate (eroarea aparentă a valorii consi- 
derate). 

14. ~, eroare sistematică de ~ [cucrema- 
| THueckaa NOTPeNIHOCTb H3MEepeHHA; erreur 
systématique de mesure; systematischer Mek- 
fehler; systematical error of measure; rendszeres 
| mérési hiba]: Eroare care provine din influențe 
| cari acționează unilateral asupra rezultatelor mš- 
surării, și e inerentă instrumentelor sau proce- 
| deelor de măsură folosite. 

15. ~, eroare fortuită de ~ [culyuaiinaa no- 
| rpemHocTb H3MepeHHA; erreur fortuite de me- 
sure; zufălliger Mebfehler; fortuitous error of mea- 
| sure; esetleges mérési hiba]; Eroare care provine 
din influențe incidentale cari acționează fără vreun 
sens privilegiat asupra rezultatelor măsurării. Teo- 


[ria acestor erori e expusă sub: Măsurare, erori 


mulțimea „puncte lor din interval cari nu aparțin 
mulțimii M. În aceste condițiuni: 


HU) = b — au), 


Definiția ss extinde lă mulțimi mărginite din | 


fortuite de ~ directă; Măsurare, erori fortuite 
ide ~ indirectă; Măsurare, erori fortuite de ~ 
| cu condițiuni, și Măsuraře, erori foriuite dë ~ me- 
“'diată. 
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1, Măsură, greutate de eroare de ~ [uo3- tehnic univoc și invariant față de operatori, spe- 


GuannenT nNOrpeniHOCTH H3MepeHHA; poids 
d'une erreur de mesure; Gewicht eines Mebfeh- 
lers; weight of an error of measure; mérési hiba 
súlya]: Uneori, valorile x;, din cari urmează să 
se calculeze valoarea unei mărimi, nu sunt mă- 
surate cu aceeași precizie. În aceste cazuri, fie- 
care măsurare a valorilor x; ar trebui conside- 
rată ca efectuată de p; ori, pentru ca, luând apoi 
media aritmetică, să se obțină valoarea care ar 
fi rezultat la precizie egală a tuturor măsurărilor 
(pi putând fi și fracționar). Numerele p;, astfel 
definite, se numesc greutăţile sau ponderile ero- 
rilor de măsură. Ele sunt determinate până la 
un factor de proporționalitate arbitrar, care este 


același pentru toate măsurările, și care nu inter- | 


vine în rezultatele calculului erorilor. 
Dacă mai multe erori fortuite Ẹ au aceeași 
greutate, și dacă 


e A 


e 
Va 

e legea de erori a lui Gauss (v. Gauss, legea 
lui =) corespunzătoare, adică dacă G (¢)dģ e 
probabilitatea ca eroarea să fie cuprinsă între $ 
și §+d¢, greutatea comună acestor erori este 
p=}? (v. şi sub Greutate). Sin. Pondere de eroare 
de măsură. 

2. Măsură, instrument de ~. V. Instrument 
de ~. 

s. Măsură, placă de ~, calibrată. Tehn.: Sin. 
Calibru-cală (v. S.). 

4. Măsură, riglă de ~: Sin. Riglă de măsurat. 
V. sub Riglă. 

s. Măsură, temperatură de ~ [H3mepurenb- 
naa 'TremnepaTypa; temperature de mesure; 
Mebtemperatur; measurement temperature; mé- 
rési hőfok]. Tehn.: Temperatura la care se efec- 
tuează o măsură, în atelier; ea diferă, de obi- 
ceiu, de temperatura de referință la care instru- 
mentele de măsură dau indicații juste, iar pie- 
sele uzinate au dimensiunea nominală. Prin con- 
vențiuni internaţionale și prin'standardizare, tempe- 
ratura de referință este de 20° (68°F). De exem- 
plu, metrul-etalon are, la 20°, lungimea pe care 
prototipul internațional al metrului o are la 0°. 

s. Măsurabilă, mulțime ~ (u3mepumoe MHO- 
eCTBO; ensemble mesurable; mebbare Menge; 
measurable set; mérhető mennyiség]. Teor. m.: 
V. sub Măsura unei mulțimi. 

7. ~, funcțiune ~ [u3Mepumaa yuna ; 
fonction mesurable; mebbare Funktion; measu- 
rable function; mérhető függvény]: O functiune 
f(x), definită pentru toate punctele unsi mulțimi 
măsurabile, se numește măsurabilă, dacă mulțimea 
punctelor în care f(x)> a este măsurabilă ori- 
care ar fi a. 

s. Măsurare (u3mepenue; mesure, mesurage; 
Messen; measuring; mérés]: Operaţiune experi- 
mentală prin care se determină, cu ajutorul unui 
instrument de măsură, valoarea (măsura) unei 
mărimi în raport cu o unitate de măsură dată. 
Operațiunea se efectuează după un procedeu 


cific mărimii măsurate, numit procedeu (sau me- 
todă) de măsură, care reduce determinarea valorii 
mărimii la observări de coincidențe (în spațiu sau 
numai vizuale). — Pentru măsurarea mărimilor e 
nevoie, în principiu, de cel puţin atâtea măsurări, 
cât e numărul minim de mărimi scalare cari deter- 
mină valoarea lor (una pentru scalari, trei pentru 


| vectori, nouă pentru tensorii nesimetrici de ordinul 


al doilea, etc.). 

Mărimile primitive (v.) ale unui domeniu de 
cercetare se definesc prin indicarea în concret 
a unității de măsură și prin indicarea explicită a 
procedeului de măsură, care este deci esențial 
pentru aceste mărimi. Unităţile de măsură și 
principiul procedeului de măsură a mărimilor de- 
rivate (v.)se pot deduce din definiția lor, sau din le- 
gile domeniului respectiv, în funcţiune de unitățile 
și procedeele de măsură a mărimilor primitive. 

Mărimile de valori date, definibile prin aceeași 
unitate și prin același procedeu de măsură, se 
numesc mărimi de aceeași natură. Cea mai gene- 
rală condițiune pe care trebue să o satisfacă un 
procedeu, pentru ca el să fie considerat ca pro- 
cedeu de măsură, este ca raportul a două valori 
scalare oarecari, rezultate din procedeu pentru 
două mărimi de aceeași natură, să fie indepen- 
dent de unitatea de măsură aleasă (v. și sub 
Dimensiune). 

Dacă, printr'o observare de coincidențe, se com- 
pară între ele, direct sau indirect, mărimi de aceeași 
natură, pentru a determina valoarea uneia dintre 
ele, măsurarea se numește directă sau relativă, iar 
dacă se compară între ele mărimi de altă na- 
tură, de cari depinde mărimea de măsurat, în 
virtutea unei legi sau prin însăși definiția ei, mă- 
surarea se numește indirectă; în acest ultim caz, 
valoarea mărimii de determinat se obține prin 
rezolvarea numerică a relației dintre ea și valo- 
rile mărimilor măsurate. Dacă măsurarea indirectă 
se face, în particular, prin compararea între ele 
a mărimilor lungime, timp și masă, sau lungime, 
timp şi forță, ea se numește și măsurare abso- 
lută; uneori, toate măsurările indirecte se numesc 
absolute. — Măsurarea lungimii cu metrul este 
o măsurare directă sau relativă; măsurarea inten- 
sității curentului electric cu ajutorul hidrogenului 
desvoltat de el într'un anumit timp în voltametru, 
sau prin măsurarea forțelor pe cari le exercită 


în anumite condițiuni, sunt măsurări indirecte, ul- 


tima fiind o măsurare absolută, în sensul restrâns 
(şi mai vechiu) al acestui termen. 

Sistemul material care realizează o valoare 
bine determinată a unei mărimi, într'o unitate de 
măsură dată, pentru ca aceasta să poată servi 


|ca element de comparație în măsurări, se nu- 


meşte etalon (metru-etalon, kilogram-etalon, etc.). 
Procedeele de măsurare directă se împart în două 
clase: procedee (metode) de comparație succesivă 
și de deviaţie, în cari compararea dintre mărimea 
de măsurat și etalon se reduce la compararea a 
două mărimi de altă natură, și procedee (metode) 
de zero, în cari se compensează efectele mărimii 
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și ale etalonului, pentru ca instrumentul de mš- 
sură să indice valoarea zero. 

Măsurarea unei mărimi dă o valoare măsurată 
a ei, care diferă, în general, de valoarea ei reală, 
diferența dintre valoarea reală și cea măsurată 
fiind eroarea reală de măsură. Erorile de mă- 
sură provin din mici influențe externe, cari nu 
sunt accesibile observației curente (erori obiec- 
tive) sau din imprecizia observaţiei coinciden- 
țelor cu ajutorul simțurilor (erori subiective). Ero- 
rile provenite din influențe cari acționează uni- 
lateral, inerente instrumentelor sau procedeelor 
de măsură folosite, se numesc erori sistematice; 
iar cele provenite din influențe întâmplătoare se 
numesc erori incidentale (impropriu: accidentale) 
sau fortuite. Ultimele se elimină, pe cât se poate, 
prin mai multe măsurări efectuate asupra unei 
mărimi de valoare dată, și prin aplicarea teoriei 
erorilor. 

1, Măsurare absolută [aGcomornoe u3mepe- 
HHE; mesure absolue; absolutes Messen; absolute 
measuring; abszolut mérés]. V. sub Măsurare. 

2, ~ de comparație succesivă și de deviație 
|cpaBHHTEJIbHO-NOCIIeNOBATEIILHOE H OTKJIO- 
HenHoe H3Mepenne; mesure de comparaison 
successive eł de déviation; nacheinander folgen- 
des Vergleichungs- und Abweichungsmessen; suc- 
cessive comparison and deviation measuring; foly- 
tatolagos  &sszehasonlităsi és eltérési mérés]. 
V. sub Măsurare. 

3. ~ de zero [HyneBoe H3Mmepenne; me- 
sure de zéro; Nullmessen; zero measuring; nulla- 
mérés]. V. sub Măsurare. 

4. ~ directă [npamoe n3MmepenHe; mesure 
directe; direktes Messen; direct measuring; di- 
rekt mérés]. V. sub Măsurare. 

5. ~ indirectă [KOCBEHHOeE H3mepenue; me- 
sure indirecte; indirektes Messen; indirect mea- 
suring; indirekt mérés]. V. sub Măsurare. 

6. ~ relativă [OTHOCHTEJIbHOe H3Mepenue; 
mesure relative; relatives Messen; relative mea- 
suring; relativ mérés]. V. sub Măsurare. 

7. Măsurare, erori fortuite de ~ directă [culy- 
yağÄHble INOrpPenlHOCTH IIPAMOrO H3MepeHHA; 
erreurs fortuites de mesure directe; zufăllige di- 
rekte Mebfehler; fortuitous direct measuring er- 
rors; esetleges direkt mérési hibák]. Clc. e.: Erori 
de măsură reale s; sau aparente &æ;, cari intervin 


în măsurarea directă a unei mărimi scalare sau 
a scalarilor cari caracterizează o mărime. În ipo- 
teza că intervin numai influențe incidentale, foarte 
multe și cu efecte de același ordin de mărime, asu- 
pra rezultatelor foarte multor (n) măsurări, proba- 
bilitatea ca o eroare să fie cuprinsă în intervalul 
e, s-+de este dată de expresiunea lui Gauss: 
(1) Gedin- Le Miis 

Vz 
unde b e o mărime care se numeşłe precizia 
seriei de măsurări, și depinde de calitatea dis- 
pozitivului experimental, de calitatea instrumen- 
telor folosite, etc. 


Eroarea probabilă corespunzătoare, adică media 
aritmetică a sumei valorilor absolute ale erorilor, 
are valoarea: i 


(ta) e, =lim Ella t; 


eroarea mediană corespunzătoare, udică eroarea 
care are probabilitatea 0,5 de a fi depășită, are 
valoarea: 


(1b) En 


iar eroarea pătratică medie, adică radicalul din 
media aritmetică a sumei pătratelor erorilor, are 
valoarea ii 
` 28 1 

ic 8p = lim Vp 
oa mh asol n h V2 

Din oricare dintre aceste trei erori s'ar putea 
calcula deci precizia hb a seriei de măsurări. Re- 
lațiile (1a), (1b) și (1c) s'ar putea folosi spre a 
calcula precizia seriei de măsurări, numai dacă 
s'ar cunoaște valoarea reală X, a mărimii de mă- 
suraf, pentru ca, scăzând din ea valorile X; mš- 
surate, să se obțină erorile s;=X,—X;. Fiindcă 
se cunosc numai valorile măsurate X,;, se pot 
calcula numai erorile aparente a; față de media 

XX 


aritmetică a valorilor Xa [az x, „ Se 


_ 0,476936 
si n 


arată, în teoria erorilor, că erorile relative a; au 


o probabilitate de a se produce analoagă cu ex- 
presiunea lui Gauss, dar că precizia corespunză- 


zi a ao a 
toare e de E ori mai mică, unde n e nu- 
n 


mărul de măsurări. Eroarea pătratică medie, co- 
respunzătoare erorilor reale, e deci: 


Pat 
1/2 a; 
î „= 


In—1' 
iar eroarea pătratică medie A, a erorilor, cu 
2X; 
care media Ai obținută din m măsurări, 
diferă de valoarea reală X,, este, după metoda 
celor mai mici pătrate (v.): 


A da: _ Emp 
CL “Va (n—1) Ya 
Dacă măsurările valorilor X; au greutățile p;, 
eroarea pătratică medie a erorilor reale ale unei 
măsurări cu greutatea p; este - 
E pyak 
E mp > p; (n—1) f 


iar eroarea pătratică medie A pa erorilor Apmp 


rpim 


Ey obținută din ¥ pr măsurări, 


: n afi 
cu cari media — 
Pr 


diferă de valoarea reală X,, este: 
i Xpă 
rhm = N (n—1) Èp; 


Măsurare, erori fortuite de ~ indirectă [cJ1y- 
E NOrpenIHOCTH KOCBEHHOrO H3Mepe- 
HHA; erreurs fortuites de mesure indirecte; zufällige 
indirekte Mebfehler; fortuitous indirect measuring 
errors; esetleges indirekt mérési hibák]: Erori de 


măsură cari intervin în măsurarea unei mărimi m, | 


făcută indirect, prin intermediul măsurării unor 
mărimi m;, cu erori &;, şi prin calculul mărimii m 


din relația dintre ea și mărimile m,: 
m=m (M; , Mg, s.» Mp). 

Dacă e; sunt erorile pătratice mijlocii cu cari 
se măsoară direct mărimile m, (v. Măsurare, erori 
ortuite de ~ directă), eroarea pătratică mijlocie 
Ep cu care se obține mărimea m are următoarea 
expresiune, dedusă de Gauss: 


ps = (e Sa f+ Pi. tam S E fgn. [e ME — i] 


2, ~, erori fortuite de ~ mediată [enyuaii- 
Hble IOTrpPeUIHOCTH NOCPEeMHHYECKOrO H3ME- 
perna; erreurs fortuites de mesure mediate; zu- 
fällige vermittelnde Mebfehler; fortuitous mediated 
measuring errors; esetleges közvetitő mérési hibák]: 
Erori de măsură reale =,, cari intervin în măsura- 
rea unei mărimi. 

Fie 
(1) 1m) 


relația dintre o mărime măsurată M, și cele g mărimi 
ale căror valori se caută: m, Marss Mg Dacă se 
fac n observații (n > 4) trebue să fie satisfăcute 
următoarele n ecuații în valorile măsurate M,,: 
(2) Mik=Fip (m Maam); (12), 
în cari k reprezintă parametri cari variază dela 
o măsurare la alta și cari sunt, fie cunoscuți în 
prealabil, fie măsurați practic fără eroare. Dacă 
se determină, de exemplu prin rezolvarea a q 


M;=F; (ms ma, ee. 


dintre ecuațiile de mai sus, valorile aproximative | 


Mior Marssi May ale mărimilor m,, şi se introduc 
în ecuații, acestea devin: 
(2 a) Mp Fip (Mio, Maos «eee Mp) aie 


Dacă se introduc corecțiile, încă de determinat, =, 
ale valorilor aproximative my, se obține deci relația 
(2 b) F ip (Miot E1 Maot Ba, -e gt 50) — M ik= tik 
unde &;, sunt mărimile aparente corespunzătoare, 
Dacă se presupune că e, sunt mici, se desvoltă 
funcțiunile F; în serie Taylor în jurul „punc- 
tului“ Mig, Mags... Mgr $I se întrerupe desvol- 


tarea la termenii lineari, relația (2 b) devine, ținând 
seamă de (2a): 
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OF 


o pera 


ÒFir P 
Òm, “9 Aik = kipe 


După metoda celor mai mici pătrate (v.), co- 
recțiile de făcut =; sunt cele pentru cari suma pă- 


tratelor «?, , ale mărimilor aparente &,,, fiecare pă- 
trat fiind înmulțit cu greutatea corespunzătoare p, 


e minimă, ceea ce dă cele 4 condițiuni: 
n 


(2) Hi 


OLP n 
LL 7 pag ÒF ik S 
| (2d) 2 ds -= Sal dm, ) an=0, 
Haski a) 


Din acestea se pot calcula cele q corecții s., 
"Si dacă se introduc expresiunile (2 c) ale 
n 


mărimilor &;y: 
Se Sl ge | = 


Fy Ten 


k=1 


ALE 


ÒFir 
dm; 


ÒFik 


dmr 


(3) 


3. ap (1=1,2, +.) 
o 


Pentru fiecare dintre a măsurate M; se , 


pot aplica relațiile căutate (3), dacă se măsoară 

repetat mai multe mărimi M;. 
n 

Valoarea $; a, se calculează înmulțind în (2c) 
hat 

cu Zip, însumând în raport cu k şi ținând seamă 


de relațiile (2 d). Se pr astfel: 


n n n = Fir 
w Esha heh aa) 

kal h=t r=1 

3, ~, erori fortuite de ~ cu sp Aa: 

Hble NOrpeWHNocCTH H3MepeHHA; erreurs de me- 
sure à conditions; bedingte Mebfehler; conditional 
measuring errors; feltételes mérési hibák]: Erori 
fortuite de măsurare a unor mărimi între cari 
există anumite condițiuni secundare precise. Dacă 
se măsoară, de exemplu, cele trei unghiuri ale 
l unui triunghiu rectiliniu, suma unghiurilor trebue 
să fie egală cu 180°, și aceasta constitue o con- 
dițiune secundară precisă. În acest caz, nu se 
| determină fiecare unghiu prin media aritmetică a 
valorilor sale măsurate, fiindcă suma acestor medii 
nu ar fi 180°, și se pune problema să se facă 
cea mai probabilă repartiție a abaterii față de 
180°, pe cele trei unghiuri. Aceste unghiuri obțin 
deci, față de mediile lor aritmetice, corecții ase- 


'| mănătoare cu erorile sistematice, astfel încât va- 


lorile măsurate diferă, pentru fiecare unghiu, de 
valoarea corectată, cu erori &,;, cari nu mai sunt 


repartizate simetric față de valoarea corectată. 

Fie, în general, : 
(1) Ph (Mipi ar scr My) =0; (k= 12i?) 
cele p condițiuni secundare ale celor q mărimi 
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de măsurat m , și fie m4, ma,..., m, valorile mă- 
surate ale acestor mărimi, ale căror valori reale 
(cele mai probabile) sunt m. Dacă a, sunt co- 
recțiile, presupuse mici, cari trebue aplicate va- 
lorilor măsurate pentru ca mărimile să satisfacă 
condițiunile secundare (1), se obține, prin des- 


voltare în serie Taylor și întrerupere la termenii | 


lineari: 
Pp (aaa, Mat Asr ne Mg ta) 
(2) 1 pa 
"i (mâna a a aia ' 
A TE d): 


După metoda celor mai mici pătrate, suma pă- 
tratelor a?, ale celor q mărimi «,, fiecare pătrat 


fiind înmulţit cu greutatea corespunzătoare p,,| 


trebue să fie minimă, fiind satisfăcute și condi- 
țiunile (2), pentru ca «a, să fie corecţiile cele mai 
probabile. Această condițiune de minim cu cele 
p condițiuni secundare (2) se poate pune sub forma 
următoare de minim, fără condițiuni secundare, 
în care prima sumă are forma din teoria erorilor 
fortuiie de măsurare: 


4 U a 4 
X ppa2—2 $ àr [a + Ba, 
r=1 k=1 l=1 


de unde rezultă următoarele q condițiuni de co- 
relație, prin anularea derivatelor primului membru 
în raport cu mărimile a, : 


Ò Pk 


Òm, 


minim, 


P Ò 
(3) Prr — Sa F =o (ride) 
k=1 r 


Împreună cu cele p relații de condițiune (2), 
aceste q relații sunt suficiente pentru determinarea 
celor p+q mărimi 4, şi a. Introducând în (2) 
cele q valori aj, cari rezultă din (3), se obțin 


următoarele ecuații normale, în cari s'au înlocuit 
derivatele în raport cu =, prin derivatele în raport cu 


my, şi din cari se calculează cei p parametri >: 
ga. % 
dm, 


2 2 
2 2 Ar keo. 


j=1 k=1 P; 


(A Dao m d 


Introducând aceste p valori à, în cele q relații | 


(3), se obțin și cele q mărimi a,. 

1, Măsurare prin interferență. V. Interferenţă, 
măsurare prin ~. 

2. Măsurarea distanțelor [usmepenne pa- 
croannii; mesure des distances; Streckenmessung; 
distance measuring; tăvolsâgmer6s]. V. Măsuri 
topografice. 

3. Măsurarea ogrizuului [u3smepenne rpemy- 
yero rasa; grisoumâtrie; Schlagwettermessung, 
Grubenwettermessung, Crubengasmessung; fire 
damp recording; sujtólégmérés]. Mine: Totalitatea 
procedeelor, a mijloacelor și a lucrărilor cari per- 
mit descoperirea existenței și determinarea con- 


ținutului în grizu din atmosfera minelor, spre a 
se lua măsurile necesare pentru asigurarea mer- 
sului lucrărilor miniere subterane în condițiuni 
de siguranță, — mai ales în minele, în sectoarele 
sau șantierele de mină rău aerate, în cari grizuul 
are tendința să se acumuleze. 

4. Măsurarea suprafeţelor (n3mepenne NJC- 
ma/leii; mesure des surfaces; Flăchenmessung; 
| surface measuring; teriiletmeres]: Sin. Planime- 
trie (v.). 

5. Măsurarea trigonometrică a distanțelor | rpu- 
TOHOMCTPHUCCKOE H3Mepenue paccroannii; 
mesure trigonomstrique des distances; trigonome- 
| trische Streckenmessung; trigonometrical distance 
| measuring; trigonometriai tâvolsâgmer6s]. Topog.: 
Operațiunea de determinare a unei distanțe prin 
| rezolvarea unor triunghiuri cari conțin ca una din 
laturi distanța respectivă, și în cari s'au măsurat 
toate unghiurile și o altă latură. V. și Măsuri topo- 
grafice. 

è. Măsurarea unghiurilor orizontale [nsmepe- 
HHE TOpU3,uLaJIBHPIX YLIIOB; mesure des azi- 
muths; Horizontalwinkelmessung; horizontal angle 
measuring; vizszintes szögmérés]. Topog. V. Mš- 
suri topografice. 

7, Măsurat ceas da ~ [u3mepurenbubie 
| 4atbl; comparateur à cadran; Mebuhr; measuring 
| clock; mérőóra]: Sin. Comparator cu cadran, Com- 
| parator cu ceas, Măsurător cu cadran. V, sub 
| Micrometru cu comparator cu cadran. 

s. Măsurat, doză de ~ [mecmosa, runpaB- 
| IHYeCKuUÄ AHHaMOMeTp; boîte de mesure; Meh- 
| büchse; measuring box; mérődoboz, mérőszelence]: 
| Instrument mecanic de măsură, constituit dintr'o 

doză metalică, închisă etanș cu o membrană me- 
talică, asupra căreia un piston (cu diametrul puţin 
mai mic decât diametrul ei), ghidat coaxial cu 
doza, transmite apăsarea care trebue măsurată; 
| doza este plină cu lichid, şi legată la un mano- 
| metru cu lichid (v. fig.). Doza de măsurat e folo- 


sită de obiceiu ca dinamometru pentru forțe mari 


Doză de măsurat. 


1) doză; 2) spaţiu umplut cu lichid; 3) membrană; 4) piston; 
5) arc pentru susținerea și ghidarea pistonului; 6) manometru; 


| 7) forță de măsurat. 


| (până la 20000 kg) sau pentru presiuni (de ex. 
în instrumente sau în mașini de măsurat). — Uneori 
e folosită ca instrument de măsură pentru lungimi, 
în care caz manometrul e înlocuit cu un tub mano- 
| metric, capilar deschis (de secțiune astfel aleasă, 


încât unei deplasări de 1p a pistonului să-i cores- | 
pundă o deplasare de coloană, de 10 mm), eta- | 
lonat pentru citirea lungimilor (v. și sub Maşină | 
de măsurat). Sin. Dinamometru hidraulic. | 

1. Măsurătoare [H3mepenne; mesure, mesu- | 
rage; Messung; measurement; mérés]: Faptul mă- | 
surării unor mărimi geometrice (v. Măsurare). — | 
Exemple: măsurătoare topografică. | 

2. Măsurătoare [cmera; metre; Messung; mea- | 
suring; felmérés]. Cs.: Lucrare scrisă, întocmită pe 
capitole şi articole, cuprinzând toate calculele ne- 
cesare pentru evaluarea lucrărilor din ansamblul 


unei construcţii. Se poate face, fie pe baza celor- |. 


lalte piese ale proiectului și, în acest caz, se nu- 
mește antemăsurătoare, fie pe baza lucrărilor exe- 
cutate, și se numește, în acest caz, măsurătoare 
definitivă, care servește la decontarea lucrărilor. 
Se mai pot întocmi măsurători parțiale sau provi- 
zorii, măsurători de recepție, etc. 

3. Măsurătoare la punct fix [usmepenne po 
onpegesëHnok JOKHA; mesurage à point fixe; 
Messen bis zu einem festen Punkt; measurement 
to a fixed point; mérés egy fix pontig]: Măsurarea 
nivelului pe care-l au, într'un rezervor, impuritățile | 
depuse de un fluid, impurități cari nu lasă ruleta 
să pătrundă până la fund sub greutatea ei, dând 
astfel erori mari. Se introduce ruleta până ce pă- 
irunde cu un număr oarecare de centimetri în 
materialul depus și se efectuează măsurătoarea 
față de un punct fix de pe gura de vizitere (a 
cărui înălțime dela fundul rezervorului este cunos- 
cută). Din măsura citită se scade adâncimea cu care 
ruleta a pătruns în material, iar rezultatul obținut 
se scade din înălțimea totală a rezervorului. Re- 
zultatul obținut dă nivelul impurităților din rezervor. 

4. Măsurător, pl, măsurătoare |u3Mepureilb; 
mesureur; Schablone, Kaliber; iron measurer; mérő, 
mérték]. Tehn.: Ca- 4 
libru de lungimi sau e 
de unghiuri, folosit ii 
de fierari pentru ve- 
rificarea dimensiuni- 
lor sau a formei pie- 
selor forjate cu cio- 
canul. Are forma , 
unei bare cu dinți sau cu braţe (v. fig.). 

s. Măsurător, pl. măsurătoare: Sin. Compas 
măsurător (v.). 

s. Măsuător, pl. măsurători [3emnemep; ar- 
penteur; Landmesser, Feldmesser; surveyor; föld- | 
mérő, geodeta]: Persoană care se ocupă cu mš- 
surători topografice sau geodezice. Sin. Arpentor, 
Topometru. 

7. Măsurător, compas ~. V. Compas mă- 
surățor. 

s. Măsurător cu cadran, pl. măsurătoare cu 
cadran [H3 MEpATEJIbHbIÄ upuGop c unpepOna- 
TOM; comparateur ă cadran; Mebuhr; measuring 
clock; mérőóra]: Sin. Comparator cu cadran. V. | 
sub Micrometru cu comparator cu cadran. 

s, Măsurător de adâncime, pl. măsurătoare 
de adâncime [H3MepHTEJIb r.yGHHbi; jauge de 
profondeur; Tiefmab; depth gauge; mélységmérő] 


8 Po a | 
Măsurățoare. 
A) de grosimi; B) de unghiu. 


84 


Tehn.: Instrument pentru măsurarea directă a adân- 
cimilor găurilor înfundate sau a găurilor cu prag, 


Măsurătoare de adâncime. 
A) cu traversă normală, cu două brațe; B) cu traversă nor- 
mală, cu un braţ; C) pentru măsurarea grosimi; pragurilor: 
D) cu traversă oblică, inclinabilă; E) cu traversă oblică, fixă. 


compus dintr'o riglă gradată, pe care alunecă un 
cursor cu o traversă perpendiculară pe ea, cu 
unul sau cu două brațe prin 

cari se poate rezema pe 

marginea piesei (v. fig. A i 

şi B); de obiceiu, cursorul e 

inzestrat cu un vernier cara 
permite citirea cu precizie de 
1/10, 1/20, sau, rareori, de 
1/50 mm. — Pentru măsu- 
rarea adâncimilor pragurilor 
se folosesc, când diametrul 
găurii pragului e mai mare 
decât diametrul găurii feței 
de referință, instrumente cu 
iraversă oblică (v. fig. D și E), 
cu gradația corespunzătoare 
unghiului dintre riglă și tra- 
versă. — Măsurčtorul poate 
avea capătul riglei în formă 
de cârlig peniru măsurarea 
grosimii pragurilor (v. fig. C). — Pentru măsura- 


Măsurător micrometric 
de adâncime, 


| rea cu precizie de 1/100 mm se folosește măsu- 


rătorul cu șurub micrometric (v. Micrometru de 
adâncime), sau măsurătorul cu comparator cu ca- 
dran. Sin. Şubler de adâncime. 

10. Măsurător de adâncime cu comparator cu 


"cadran. V. sub Măsurător de adâncime. 


u. Măsurător de benzină [u3mepureJlb KO- 
JHYecTba Gen3nHa; jaugeur d'essence; Benzin- 
standanzeiger; petrol level indicator, gasoline 
level indicator; benzinmerâ]. Av.: Dispozitiv indi- 
cator al cantității de benzină dintr'un rezervor 
de pe un aerovehicul. — Măsurarea se face fie 
printr'un plutitor de plută acoperită cu un lac 
(care nu e atacat de benzină), și printr'un sistem 
de pârghii cari indică poziția în înălțime a plu- 
titorului, fie printr'un dispozitiv de măsurare prin. 
presiune, compus dintr'o capsulă metalică cu pe- 
reți flexibili, umplută cu aer, și în comunicație 
cu un manometru. Capsula e așezată pe fundul 
rezervorului, pereții ei fiind supuși presiunii to- 
loanei de benzină din rezervor. Pentru măsura— 
rea benzinei în timpul sborului, pilotul menține 
avionul, pe cât posibil, în poziție orizontală. — 
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“Contoarele de debit, cari indică volumul de ben- 
zină care iese din rezervor spre carburator, și 
din care se poate deduce volumul rămas în re- 
zervor, se pot folosi numai dacă nu sunt scăpări 
de combustibil pe alte căi (dacă rezervorul nu 
e găurit, de exemplu, de un proiectil). V. și sub 
Indicator de nivel. 

1. Măsurător de cantitata: Sin. Debitmetru (v.). 

2. Măsurător de debit: Sin. Debitmetru (v.), 
Fluometru. 

3. Măsurător de nstezime [u3mepuTenb ync- 
TOTbI NOBepxHocreii; mesureur de lissage; Glät- 
tungsmesser; smoothness measurer; simitâsi mérő]: 
Instrument pentru verificarea gradului de netezime 
al suprafeței unui corp solid. Măsurătorul poate 
fi optic, e.ectric sau pneumatic. — Măsurătorul 
optic e constituit dintr'un dispozitiv de iluminare, 
o prismă de cuarț cu secțiunea în triunghiu drept- | 
unghic isoscel, și un microscop. Dispozitivul de 
iluminare trimite asupra piesei un fascicul îngust 
de raze, sub un unghiu de incidență de 45°, 
iar axa microscopului e perpendiculară pe fas-| 
cicul. Examinarea se efectuează prin comparare cu 
imagini de reper (v. fig. A). — Măsurătorul elec- 
tric e constituit dintr'un ac (test) de diamant care | 


Măsurăţoare ce netezime (scheme). 


A) măsurător optic: 1)suprafața măsurată; 2) fascicul luminos; 
3) prismă de cuari; 4) microscop; 5) imagine; B) măsurător | 
electric: 1) suprafața piesei; 6) ac (test); 7) receptor piezo- | 
eiectric; 8) amplificator; 9) dispozitiv de inregistrare; C) mă- | 
surător pneumatic (tip Goroceţki): 1) suprafața piesei; 6) ac | 
(test); 10) ajutaj de refulare; 11) ajutaj primar; 12) cameră 
de presiune constantă; 13) rotametru; 14) intrarea serului. | 


e purtat pe suprafața de măsurat, un amplificator | 
piezoelectric al mișcărilor vatileaile ale acului, și 
un dispozitiv înregistrator (v. fig. B). — Măsură- 
torul pneumaiic e compus dintr'un rotametru (v.) | 
al cărui rotor e acționat de presiunea reglată de | 
acul (testul) capului de măsurat, care e purtat pe 
suprafața de măsurat (v. fig. G). 

4. Măsurător de planeitate [n3mepnrenb 
IINOCKOCHOCTH; mesureur d'aplanissement; Eb- 


Măsurător de planeilate. 


mungsmesser; evenness measurer; egyengetesi 
mérő]: Instrument pentru verificarea planeității 
suprafețelor mari orizontale, constituit dintr'o tijă | 


a, pe care e fixată o nivelă cu aer b, și care se 
așază pe suprafaţa sprijinită pe un picior c (cu 
înălțime fixă, deplasabil în lungul tijei și per- 
mițând acesteia să oscileze în jurul unei axe ori- 
zontale) și pe un picior d, cu șurub de reglare 
pentru aducerea nivelei la zero, la începutul 
măsurării. Coaxial cu piciorul reglabil d este fixat 
un minimetru e, care indică abaterile dela pla- 
neitate (v. fig.). 

s. Măsurător de tiraj: Sin. Indicator de tiraj (v.). 

o. Măsurător micrometric de adâncime. V. Mi- 
crometru de adâncime. 

7. Măsurători astronomice. V. Măsuri astro- 
nomice. 

>. Măsurători fotogrammetrice, V. Măsuri fo- 
togrammetrice. 

9. Măsurători geodezice. V. Măsuri geodezice. 

10. Măsurători terestre [3emenbnble u3mepe- 
HHA; mesures geodesiques et topographiques; 
Vermessungen, Land-und Erdmessungen; terreslrial 
measures; foldmeresek]: Operaţiuni cari cuprind 
măsurile geodezice, topografice, fotogrammetrice 


| și geoastronomice, efectuate asupra scoarței te- 


restre. 

1. Măsurători topografice. V. Măsuri topo- 
grafice. 

12. Măsuri [Mepbi; mesures; Mebkunde; mea- 
surements; merâstan): 1. Ramură a unei ştiinţe 
sau a unei discipline tehnice, cere se ocupă cu 
studiul instrumentelor și al procedeelor de mă- 
sură a mărimilor acelei științe sau ale acelor dis- 


| cipline. 


13. Măsuri [oGMepbI, npomepbi; mesures; Mes- 


| sungen; measures; mérések]: — 2. Totalitatea mš- 


surilor (v. Măsură 1) mărimilor unei științe sau 
ale unei discipline tehnice. Exemplu: Măsuri elec- 
trice. — 3. Totalitatea măsurilor (v. Măsură 1) 
unor mărimi, electuate prin intermediul măsurării 
de mărimi cari aparțin unei alte științe sau unei 
anumite discipline tehnice. Exemplu: Măsuri elec- 
trice efecluate pentru determinări de temperatură. 

14. Măsuri acustice [3ByYKOBbIe MEpEI, 3By- 
KOBbIe H3MepeHHA; mesures acoustiques; akus- 
tische Messungen; acoustical measurements; hang- 
| tani - mérések]. Fiz. 1. Ramură a Acusticei, care 
| se ocupă cu studiul instrumentelor și al proce- 
deelor de măsură a mărimilor acustice. — 2. Mă- 
suri de mărimi acustice. — 3. Măsuri de mărimi 
diferite de cele acustice, efectuate prin interme- 
diul măsurării unor mărimi acustice. 

Se deosebesc: măsuri efectuate asupra sunetu- 
lui, măsuri efectuate în câmpul sonor, asupra pro- 


|prietăților acustice ale materialelor, etc. 


15. Măsuri acustice efectuate asupra sunetului: 


| Măsuri de înălţime a sunetului, pentru determina- 
| rea frecvenței de vibrație a mediului material care 
| produce, iransmite sau recepționează sunetul; se 


efectuează direct grafic înregistrarea vibrațiilor, 
cu ajutorul rezonatoarelor, prin determinarea lun- 
gimii de undă a mișcării vibratorii (dacă se cu- 
noaște vitesa de propagare), prin comparație (prin 
intermediul bătăilor) cu o sirenă, cu un circuit 
electric de rezonanță, elc., sau stroboscopic. Din 


acest grup fac parte și măsurile de compoziţie 
spectrală a unui sunet, cari dau timbrul sunetu- 
lui. — Măsuri de vitesă de propagare a unui sunet: 
Se efectuează direct, prin determinarea unei lun- 
gimi și a unui timp, sau din lungimea de undă 
a unor unde staționare, obținute de exemplu 
într'un tub Kundt sau, mai ales în cazul ultra- 
sunetelor, într'un interferometru sonor. — Măsuri 
de intensitate, atât sonoră cât și auditivă: Se ob- 
țin ca determinări secundare din măsuri obiective 
de amplitudine de presiune sonoră, de vitesă de 
deplasare a particulelor mediului, sau de ampli- 
tudine de deplasare a acestor particule, etc. 

ıı Măsuri acustice efectuata în câmpul sonor: 
Măsuri de presiune sonoră cari se efectuează cu 
microfonul, cu pistofonul, cu termofonul, etc. — 
Măsuri de energie sonoră. — Măsuri de vitesă 
de deplasare a particulelor mediului: se efec- 
tuează cu discul Rayleigh. — Măsuri de amplitu- 
dine de deplasare a particulelor mediului: se efec- 
tuează cu un catodofon. — Măsuri de timp de 
reverberaţie a unui sunet într'un spațiu închis: se 
obțin din măsuri de timp și de intensitate sonoră. 

2, Măsuri asupra proprietăților acustice ale ma- 
terialelor: Măsuri de absorpție a sunetului de către 


materiale (importante în studiul proprietăților acus- | 


tice ale unui spațiu închis), peniru determinarea 
procentului de energie sonoră nereflectată într'un 
spațiu închis. — Măsuri de transmisiune sonoră a 
materialelor, cari dau procentul de energie so- 
noră transmisă printr'un strat de material (impor- 
tante în studiul izolării fonice). 

3. Măsuri în cari valoarea mărimii acustice mă- 
surate servește la determinarea valorii unei alte 
mărimi: Determinarea inteligibilității sunetelor; de- 
terminarea direcţiei unui izvor sonor (locaţie so- 
noră), determinarea distanței unui izvor sonor, 
sau dela un izvor sonor la un obstacol (sondaj 
marin), etc. 

4. Măsuri astronomice [acrponomnueckue 
H3MepenuA; mesures astronomiques; astronomi- 
sche Messungen; astronomical measurements; csil- 
lagâszati mérések]: Măsuri ale mărimii și ale po- 
ziției corpurilor cerești, ale distanțelor zenitale și 
azimutale, ale coordonatelor astronomice și geo- 
grafice, ale limpului (ora astronomică, ora side- 
rală, ora locală, etc.), și locului, efectuate cu 
ajutorul instrumentelor astronomice. 

5. Măsuri electrice [ouerrpnuecine u3Me- 
penna; mesures électriques, elektrische Messun- | 
gen; electrical measurements; elektromos méré- 
sek]. El.: 1. Ramură a Elecłricității, care se ocupă | 
cu studiul instrumentelor și al procedeelor de! 
măsură a mărimilor electrice. 2. — Măsuri ale unei 
mărimi electrice. — 3. Măsuri ale unei mărimi de 
altă natură, efectuate prin intermediul unor mă- 
suri ale unor mărimi electrice. 

Din punctul de vedere al grupului de feno- | 
mene electrice la cari se referă măsurile, se deo- 


sebesc: măsuri electrostatice, măsuri în curent! 


continuu și măsuri în curent alternativ, ultimele 


putând fi despărțite în măsuri în curent alternativ | 
de joasă frecvență (frecvență industrială), de obi- | 
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ceiu în monofazat sau în trifazat, și măsuri în cu- 
rent de înaltă frecvenţă (curenți cuasistaționari, cu 
frecvența până la 10>Hz) și de foarte înaltă fre- 
cvență (curenți nestaționari, cu o frecvență care 
depășește 10%Hz). 

s. Sarcina electrică adevărată poate fi mă- 
surată fie electrostatic, cu un electromeiru (dacă 
se cunoaște atât capacitatea conductorului sau a 
condensatorului pe care se găseșle această sarcină 
electrică, cât și aceea a electrometrului și conduc- 
torului de legătură), prin determinarea diferenței 
de potențial dintre echipajul mobil și colivia elec- 
trometrului, fie prin descărcare printr'un galvano- 
metru balistic, fie cu ajutorul diferitelor contoare 
de tipul amperormetrelor sau al coulombmetrelor 
(voltametrelor), fie din măsuri de intensitate de 
curent, și de timp. 

7. Intensitatea de curent continuu se măsoară 
prin determinarea mărimii efectelor produse de 
un astfel de curent, fie cu ajutorul instrumente- 
lor de măsură bazate pe acțiunile electromag- 
netice (galvanometre, ampermetre), electrodina- 
mice (electrodinamometre) sau termice (amper- 
metre termice) ale curentului, fie cu ajutorul fe- 
nomenelor de electroliză (coulombmetre, volta- 
metre) prin determinarea cantității de electrolit 
Jescompuse în unitatea de timp, fie prin metode 
potențiometrice de opoziție a unei tensiuni elec- 
tromotoare cunoscute sau a căderii de tensiune 
| a curentului de măsurat într'o rezistență cunoscută. 

Intensitatea curenților alternativi de joasă fre- 
cvență se măsoară fie cu electrodinamometrul (cu- 
plul care provoacă deplasarea organului mobil fiind 
proporțional cu pătratul intensității curentului), 
fie potențiometric, fie cu ajutorul ampermetrelor 
termice, cu fier moale, cu câmp învârtilor sau cu 
inducție, fie cu electrometrul prin măsurarea ten- 
!siunii efective la extremitățile unei rezistențe 
| cunoscute lipsite de inductivitate, fie (uneori, în 
cazul curenților slabi) prin metodele de măsură 
a unui curent continuu, după redresarea curen- 
tului alternativ. 

Intensitatea curenților de înaltă frecvență se 
măsoară, fie cu un galvanometru cu coardă (pen- 
"ru frecvențele folosite în telefonie), folosit mai 
ales în metodele de zero, fie cu un termogal- 
vanometru sau cu un termoampermetru (până la 
cca 10*Hz), fie cu un cuplu termoelectric în 
| cruce, legat la un galvanometru sau la un amper- 
metru, fie cu un bolometru (până la cca 10*Hz), 
fie cu un ampermetru cu fir cald (până la cca 
3,107Hz), fie cu un foloampermetru (fir adus la 
| incandescenţă, a cărui emisiune de lumină se 
măsoară cu un pirometru sau cu o celulă foto- 
| electrică), fie cu un termometru Riess cu aer, cu 
| fir cald (peste 10%Hz). 

Intensitățile foarte slabe ale curenților continui, 
de exemplu a curentului într'o cameră de ioni- 
| zaţie, se pot determina prin măsuri asemănătoare 
celor electrostatice, de exemplu prin vitesa de 
| descărcare sau de încărcare a unui electrometru, 
sau prin metode de compensație în cari electro- 
metrul are rolul unui instrument de zero. 
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1. Diferenţa de potenţial electric sau po-! 


tenţialul unui punct sau al unui conductor (mă- 
surat ca diferență de potențial față de Pământul 
considerat la potențial nul) se măsoară electro- 
static, cu ajutorul electrometrelor, sau cu volt- 
metrul electrostatic. 

În curent continuu, diferența de potențial se 
determină, fie direct, cu ajutorul voltmetrului cu 
magnet fix, electromagnetic sau termic, fie printr'o 
metodă de compensație (cu ajutorul unui dispo- 
zitiv numit compensator, sau prin montaje de 
compensație), fie prin determinarea intensității 
unui curent într'un circuit de rezistență cunoscută, 
fie (mai ales pentru diferențele de potențial mai 
mari) prin determinarea lungimii scânteii care 
sare între bornele unui eclator în aer. 

De aceste măsuri sunt legate măsurile de de- 
terminare a tensiunii electromotoare a unui ge- 
nerator electric (pilă, acumulator, etc.), cari se 
fac mai ales prin compensație. 

În curent alternativ de joasă frecvență, măsu- 
rile se fac fie cu voltmetrul electrodinamic, prin 
măsuri de curent, dacă se cunoaște impedanța 
circuitului la bornele căruia se aplică diferența 
de potențial de măsurat, fie cu voltmetre elec- 
tromagnetice, cu inducţie sau termice, fie cu 
electrometrul sau cu voltmetrul electrostatic, fie 
cu potențiometre de curent alternativ (în cari 
echilibrul e realizat numai când cele două dife- 


rențe de potențial comparate au aceleași ampli- | 


tudini, faze și forme ale curbelor reprezentative), 
fie prin metode cari folosesc descărcările elec- 
trice (eclatorul, voltmetrul cu efluvii, voltmetrul 
cu vânt ionic, etc.). Valorile maxime ale tensiu- 
nilor alternative pot fi măsurate și cu un keno- 
tron montat în serie cu un condensator, măsurând 
diferența de potențial dintre armaturile conden- 


satorului, sau cu otriodă, aplicând tensiunea de mă- | 
surat, fie în circuitul de grilă (pentru tensiuni relativ | 


joase), fie în cel de placă (pentru tensiuni înalte). 

În înaltă frecvență se folosesc, fie eclatoa- 
rele, fie electrometrele, ale căror indicații nu 
depind de frecvența curentului, fie un cuplu 
termoelectric legat la un galvanometru, sau un 
voltmetru cu triodă. 

2. Rezistenţa electrică se determină, fie prin 
metode: de deviație, de exemplu prin metode 
bazate pe folosirea unui ampermetru și a unui 
voltmetru (metoda aval şi metoda amonte), fie 
prin metode de zero (metoda punţii). Rezisten- 
țele mici se măsoară, fie cu o punte dublă, fie 
cu galvanometrul diferențial, fie printr'o metodă 
de opoziţie. Rezistențele mari se determină, fie 
prin comparaţie, fie prin metoda pierderii de 
sarcină a unui condensator încărcat (rezistența 
izolantului), fie prin metoda acumulării deter- 
minând diferența de potențial dintre armaturile 
unui condensator montat în serie cu rezistența 
de măsurat, și încărcat cu o pilă de tensiune 
electromotoare cunoscută, fie printr'o metodă 
(aproximativă) voltampermetrică. În determinările 
tehnice se folosesc ohmmetre bazate pe principiul 
ogometrului. 


Rezistența lichidelor electrolitice se măsoară 
prin metoda punţii, alimentată în curent alternativ. 
Din măsurătorile de rezistență a lichidelor se 
deduc valorile rezistivităților. 

Rezistența unei pile sau a unui sistem electrolitic 
care are tensiune electromotoare se determină, 
fie prin metoda deviațiilor egale, fie prin metoda 
falsului zero (metoda lui Mance), fie cu ajutorul 
voltmetrului și al unei rezistențe etalonate, fie 
prin determinarea cu galvanometrul balistic a 
sarcinii unui condensator de capacitate cunoscută. 

În înaltă frecvenţă rezistența se determină, fie 
prin metode de rezonanţă (folosite mai ales în 
cazul circuitelor cu inductivitate), fie prin metode 
de opoziţie, fie cu un volimetru cu triodă, in- 
tercalând rezistenţa în circuitul de placă, fie chiar 
prin metoda punţii lui Wheatstone. 

Rezistența instrumentelor de măsură (galvano- 
metre, voltmetre, etc.) se determină de asemenea 
prin metoda punţii, fie cu un galvanometru auxi- 
liar în punte, fie folosind ca instrument de mč- 
sură însuși galvanometrul studiat. 

3. Inductivitatea proprie se măsoară, fie cu aju- 
torul punţii, prin comparație cu o altă inductivi- 
tate proprie, cu o rezistență sau cu o capacitate, 
fie comparând-o cu o capacitate printr'o metodă 
de rezonanţă (care poate fi folosită şi în înaltă fre- 
cvență), fie printr'o metodă de opoziție sau prin 
metoda celor trei voltmetre sau a celor trei am- 
permetre. 

4. Inductivitatea mutuală se determină, fie prin 
comparație cu o altă inductivitate mutuală, prin- 
tr'o metodă de zero, fie prin comparație, în punte, 
cu o inductivitate proprie, sau, potențiometric, 
cu o capacitate, fie cu ajutorul galvanometrului 
balistic. 

În măsurile industriale, valorile. inductivităților 
se determină direct, cu henrymetrul. 

s. Capacitatea poate fi măsurată, fie prin me- 
tode electrostatice, cu ajutorul unui electrometru 
(prin determinarea diferenței de potențial și a 
sarcinii electrice), fie prin comparație cu o altă ca- 
pacitate, atât printr'o metodă de deviație, cu aju- 


| torul unui galvanometru balistic sau prin metoda 
| împărțirii sarcinii cu o altă capacitate cunoscută, 


cât și printr'o metodă de zero, cu ajutorul unei 
punți, fie prin comparație cu o inductivitate cu 
ajutorul unei punți, sau printr'o metodă de rezo- 


| nanță și o inductivitate reglabilă, fie prin compa- 


rație cu o rezistență, atât prin descărcarea într'un 
galvanometru balistic a unei pile montate în de- 
rivație pe capacitate, cât și în curent alternativ, 
cu un ampermetru termic montat în serie, și în- 
locuind apoi capacitatea printr'o rezistență varia- 
bilă, fie prin metoda celor trei voltmetre sau a 
celor trei ampermetre. 

s. Permetivitatea sau constanta  dielectrică 
poate fi obținută prin determinarea capacității 
unui condensator care are între armaturi substanța 
a cărei permetivitate se determină, și a conden- 
satorului în aer, fie în curent continuu cu un gal- 
vanometru balistic, fie printr'o metodă de bătăi 


| într'un condensator de formă specială, fie, în foarte 


înaltă frecvenţă, atât prin fenomene de re!lexiune, 
cât și mai ales, prin stabilirea unor unde staţio- 
nare, măsurând astfel lungimea de undă în aer 
și în substanţa studiată. 


1. Puterea se determină în curent continuu, fie | 


cu ajutorul unui volimetru şi al unui ampermeiru 


(în montaj amonte sau în montaj aval), ceea ce! 
presupune neglijabilă puterea absorbită în instru- | 


mentele de măsură, fie cu un electrodinamome- 
tru sau cu un wattmetru electrodinamic cu o bo- 
bină de curent montată în serie și una de ten- 
siune, montată în paralel, fie cu un wattmetru 


electrostatic (elecirometru cu cadrane, asociat | 


unei rezistențe). În curent alternativ monofazat se 
foloseşte, fie metoda celor trei ampermetre sau a 
celor trei volimetre, fie un watimetru electrodi- 
namic, ferodinamic, termic, cu fier mobil sau elec- 
trostatic, fie prin determinarea unei tensiuni efec- 
tive sau unei intensități efective și a unei im- 
pedante. 

Într'o linie irifazată cu fir neutru, puterea se 
determină cu trei waltmeire de circuit monofazat. 
Într'o distribuție în stea se folosesc, de asemenea, 
trei wattmetre, cu bobinele de iensiune legate 
la punctul neutru, iar într'o distribuție în triunghiu, 
fie trei waittmetre, cari au un punct comun oare- 
care, fie două wattmetre. 

2. Factorul de putere (cos ¢) și defazajul se 
determină într'un circuit monofazat, fie prin mš- 
surarea puterii absorbite într'un circuit ṣì a inten- 
sității curentului care străbate acel circuit, când 
se aplică la borne o anumită diferență de poten- 
țial, fie prin comparație cu oscilograful, sau stro- 
boscopic, fie cu ajutorul unui fazmetru. 

s. Energia electrică se măsoară cu contoare 
de energie electrică. 

4. Frecvența se determină direct, fie măsurând 
turația (în rot/s) alternatorului și împărțind-o cu 
numărul de perechi de poli, fie cu un oscilograf 
care înregistrează, în același timp cu variația cu- 
rentului, un semnal emis la intervale de timp 
egale, cunoscute. Se mai poate determina prin 
comparație, fie prin metoda bătăilor, în frecvențe 
audibile sau prin modulație, fie prin compa- 
rație, la oscilograf sau stroboscopic, fie printr'o 
punte, funcționând ca frecvențmetru și care se 
echilibrează cu capacități și rezistențe sau cu ca- 
pacități şi inductivități. În determinările de înaltă 
frecvență se folosesc, fie undametre, lie metode 
de rezonanță cu circuit oscilant, iar în determi- 
nările tehnice, diferite lrecvențmetre: electrodi- 
namic, cu fier mobil, cu inducție, cu rezonanţă, 
etc. 

s. Mersul în timp al unui curent sau zl unei 
tensiuni se determină, fie cu oscilograful electro- 
magnetic, fie cu oscilogratul piezoelectric, fie cu 
oscilograful catodic. Din analiza curbei date de 
oscilograf se deduc caracteristicele tensiunii, ale 
intensității curentului alternativ, etc. Aceste ca- 
racteristice se pot obține și prin procedee elec- 
irice (de exemplu, coeficientul de distorsiune ar- 
monică al unei tensiuni se determină cu o punte 
de rezonanță echilibrată -pentru componenta fur- 
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damentală și folosind o metodă de zero cu un 
galvanometru cu vibraţie, acordat pe pulsația ten- 
siunii, sau cu un telefon). Valoarea efectivă a ten- 
siunii sau a intensității se determină cu anumite 
voltmeire sau ampermetre etalonate în curent 
continuu. Valoarea medie a tensiunii sau a in- 
tensității se determină, fie prin redresarea curen- 
tului alternativ, fie cu instrumente etalonate cu o 
tensiune pur sinusoidală, de valoare efectivă cu- 
noscută. Factorul de formă și factorul de ondu- 
laţie al unei tensiuni pulsatorii se determină, fie 
cu ajutorul voltmetrului cu cadru mobil, care dă 
tensiunea medie, și al unui voltmetru termic, care 
dă tensiunea efectivă, fie printr'o metodă de opo- 
ziție, în care tensiunea medie e echilibrată prin- 
tr'o baterie de acumulatoare. 

s. Impedanța se determină, fie cu o punte 
care cuprinde în două brațe două rezistențe fixe, 
apoi o rezistență variabilă și o capacitate varia- 
bilă, cu cari se pot face combinaţiile convenabile 
tipului de impedanță măsurată, fie cu legătură 
de zero, care permite măsurarea directă a mo- 
dulului și a zrgumentului impedanței, fie prin 
metode de deviație, în cari se determină modulul 
şi argumentul. 

Din categoria măsurilor electrice fac parte şi 
diferitele măsuri efectuate asupra dielectricilor: 
măsuri de permetivitate (v. mai sus), de pierderi 
în dielectrici. 

7, Pierderile în dielectrici sunt datorite, fie 
unei orientări moleculare, fie conductibilităţii, fie 
unei istereze (în curent continuu numai pierderi 
de curent și pierderi de sarcină). Pierderile de 
curent se determină fie cu un galvanometru, dacă 
curentul de măsurat variază încet, fie cu un os- 
cilograf, dacă variațiile sunt repezi, fie, în ge- 
neral, cu o combinație a celor două instru- 
mente. Pierderile de sarcină se măsoară cu gal- 
vanometrul balistic, fie direct, dacă descărcarea 
e relativ scurtă și capacitatea condensatorului în 
care se găsește dielectricul e destul de mare, 
fie printr'o metodă de compensație, așezând gal- 
vanometrul în serie cu o bobină, pierderile de 
sarcină fiind compensate prin introducerea unui 
fier moale în bobină, și apoi, la sfârșit, prin 
scoaterea lui bruscă, 

In curent alternativ se determină unghiul de 
pierderi, fie printr'o metodă de compensație cu 
puntea Schering, cu o capacitate fixă și o rezis- 
tență variabilă în paralel sau în serie cu ea, fie 
prin compensație cu o inductivitate mutuală, fie 
printr'o metodă calorifică, aplicabilă mai ales în 
cazul dielectricilor lichizi, în care dielectricul cons- 
titue însăși substanța termometrică. Metoda este 
utilă în special în cazul curenților de înaltă frec- 
vență, în care caz încălzirea datorită pierderilor 
este mare. 

s. Rezistenţa de izolaţie și rezistența super- 
ficială se determină cu ajutorul metodelor folo- 
site pentru determinarea rezistențelor mari. 

9. Rigiditatea dielectrică se determină prin 
măsurarea diferenței de potențial necesare pen- 
tru a produce o descărcare permanență printr'un 
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strat de dielectric de grosime în general standar- 
dizată și între electrozi de formă standardizată. 
Măsurile electrice relative la poliode se efec- 
tuează asupra factorului de amplificare, a pantei 
caracteristicei, a rezistenței interioare, etc. 


1, Factorul de amplificare al poliodelor se de- | 


termină, fie grafic, dacă se cunosc caracteristicele 
poliodei pentru diferite tensiuni anodice, fie cu 
ajutorul unei punți cu fir la un capăt al căreia 
se leagă grila în serie cu bateria de grilă, iar la 
celălalt, anodul în serie cu bateria anodică. Un 
capăt al filamentului se leagă, printr'un telefon, de 
cursorul punţii. Raportul lungimilor firului telefon- 
legătura placă și telefon-legătura grilă dă factorul 
de amplificare. 

2. Panta se determină, fie grafic, din caracte- 
risticele poliodei, fie cu ajutorul unei punți. 

3. Rezistenţa interioară a poliodelor se de- 
termină, fie grafic, din caracteristică, fie printr'o 
metodă de punte cu fir, polioda fiind introdusă 
în unul din brațele punţii, ca la puntea cu fir, 
obișnuită. 

+. Măsuri focometrice. V. sub Măsuri optice. 

5. Măsuri fotogrammetrice [pororpammerpu- 
YyecKHe H3MepeHuA; mesures photogrammetri- 
ques; photogrammetrische Messungen; photo- 
grammetrical measurements; fotogrammetriai mé- 
rések]: Măsuri ale mărimii corpurilor reproduse 
în fotograme, efectuate cu ajutorul aparatelor 
fotorestitutoare și fotoredresoare. — 

Măsurile fotogrammetrice se împart cumurmează, 
după natura corpului de măsurat: 

s. Măsuri topofotogrammetrice, cari se referă la 
determinarea mărimii (lungimi, unghiuri, etc.) zo- 
nelor corespunzătoare ale scoarței terestre, ale căror 
imagini sunt cuprinse în câmpul fotogramelor în- 
registratoare. 

7. Măsuri microfotogrammetrice, carisereferă la 
determinarea mărimii obiectelor de laborator sau 
de mici dimensiuni, ale căror imagini sunt cu- 
prinse în câmpul fotogramelor. 

s. Măsuri fotogrammetrice folosite în Astrono- 
mie, cari se referă la determinarea mărimii sau a 
poziției (respectiv a evoluției poziției) corpurilor 
cerești de pe bolta cerească, fotografiate. 

9. Măsuri fotogrammetrice folosite în Balistică, 
şi cari se referă la studiul evoluției, ca poziție și 
ca mărime, a proiectilelor pe traiectoriile lor, la 
studiul sborului vehiculelor aeriene, etc., după ce 
corpurile respective (proiectile, avioane, etc.) au 
fost înregistrate în fotograme succesive, luate din 
puncte de stație anume alese. 

10. Măsuri fotogrammetrice folosita în Mateoro- 
logie, cari se referă la studiul evoluției norilor, sau 
al diferitelor fenomene meteorologice, pe bază de 
fotograme înregistratoare ale fenomenelor de stu- 
diat, cu ajutorul unor aparate adecvate. 

11. Măsuri fotogrammetrice folosite în Fizică, în 
Biologie, etc., cari se referă la determinarea mă- 
rimii corpurilor, la studiul procesului de creștere 
a plantelor, animalelor, etc., la studiul evoluției 
formei corpurilor supuse unor acțiuni sau unor 
forțe exterioare, etc., pe bază de fotograme în- 


registratoare ale corpurilor de determinat, cu 
ajutorul aparatelor fotorestituloare. — 

Măsurile topofotogrammetrice se clasifică după 
natura fotogramelor pe cari se bazează, și anume: 

12. Măsuri asrofotogrammetrice, cari se efectu- 
ează pentru determinarea mărimii și a reprezen- 
tării grafice a zonelor terestre, înregistrate în 
fotograme aeriene (v.). 

13. Măsuri gesofotogrammetrice, cari se efec- 
tuează pentru determinarea mărimii și a repre- 
zentării grafice a zonelor terestre înregistrate în 
fotograme terestre (v.). — 

Măsurile fotogrammetrice se efectuează, în ge- 
neral, prin metode diferite, dintre cari cele mai 
importante sunt următoarele: 

14. Másuri fotogrammetrice prin restituţie, pentru 
determinarea mărimii corpurilor fotografiate şi 
stabilirea coordonatelor rectilinii trirectangulare 
ale punctelor lor caracteristice; se efectuează pe 
bază de fotograme aeriene sau terestre și cu 
ajutorul aparatelor de fotorestituție. Măsurile foto- 
grammetrice prin restitulie pot fi efectuate pe 
cale stereoscopică (cu ajutorul aparatelor stereo- 
fotogrammetrice), pe cale anaglită (cu ajutorul 
aeroproiectoarelor cari folosesc ochelari colorați 
şi cari sunt construite pe baza principiului colo- 
rilor complementare), și pe cale stroboscopică 
(cu ajutorul fotorestitutoarelor cu proiecție, prin 
eclipsare). 

15. Măsurile fotogrammetrice prin redresare, 
pentru determinarea mărimii corpurilor fotografiate 
şi stabilirea în plan a coordonatelor punctelor lor ca- 
racteristice (coordonate în-planele xy, sau yz sau 
zx) se efectuează pe bază de fotograme aeriene 
(mai rar fotograme terestre), cu ajutorul fotore- 
dresoarelor. — 

După natura elementului de măsurat, se deo- 
sebesc: Măsuri fotogrammetrice de distanţe, cari 
se efectuează pentru determinarea distanţei din- 
tre două puncte ale obiectului înregistrat în foto- 
grame, cu ajutorul fotorestitutoarelor. — Măsuri 
fotogrammetrice de unghiuri (orizontale, verticale, 
eic.), cari se efectuează pentru determinarea des- 
chiderii unghiulare dintre aliniamentele cari unesc 
trei puncte ale obiectului înregistrat în fotograme, 
cu ajutorul fotorestitutoarelor, fotogoniometrelor 
şi altriangulatoarelor. — Măsuri fotogrammetrice de 
coordonate, cari se efectuează pentru determi- 
narea directă a coordonatelor rectilinii triortogo- 
nale ale unui punct al obiectului înregistrat în 
fotograme, cu ajutorul comparatoarelor, al stereo- 
comparatoarelor și al fotorestitutoarelor. — Mă- 
suri fotogrammetrice de suprafețe, cari se efec- 
tuează pentru determinarea ariei unui contur po- 
ligonal închis, de pe faţa obiectului înregistrat în 
fotograme, cu ajutorul unor aparate adecvate. 
Aceste determinări pot fi analitice, grafice sau 
mecanice, dacă se cuplează la aparatul fotores- 
titutor un planimetru adaptat acestor măsurători. 

16. Măsuri geodezice [reomesuuecrue H3- 
MepeHHA; mesures geodâsiques; geodătische 
Messungen, Erdmessungen; geodetical measure- 
ments; geodéziai mérések]: Măsuri ale mărimilor 


geometrice (unghiuri și linii geodezice, suprafeţe 
sferice, etc.) cari determină suprafața Pământului | 
pe întinderi mari (triunghiuri geodezice), cu raze | 
de curbură cunoscute sau cari pot fi determinate.— 

După natura mărimilor de determinat, măsurile 
geodezice se împart cum urmează: 

1, Măsuri de baze geodezice, cari se efectuează 
pentru determinarea distanţei dintre două puncte | 
geodezice bazice (puncte geodezice fundamen- | 
tale). Măsura lungimii unei baze geodezice (lun- 
gimi variind între 8 şi 15 km) se face cu ajuto- 
rul unei aparaturi complexe (fire invar, riglete, 
teodolite, nivelmetre, termomelre, e!c.), folosind 
metoda sectoarelor; calculul lungimii măsurate 
este supus corecțiilor: de pantă, sau reducere la | 
orizont, de rectificare, de temperatură, de eta- | 
lon, de gravitație și de reducere la elipsoidul de 
referință ales. 


2. Măsuri de unghiuri geodezice, cari se efec- 
tuează pentru determinarea unghiurilor sferice ale 
triunghiurilor geodezice, cu ajutorul teodolitului de 
precizie. Măsurile de unghiuri geodezice pot fi rea- 
lizate prin metode diferite, dintre cari mai impor- 
tante sunt: metoda seriilor, metoda Schreiber, me- 
toda cuplelor de referință, metoda sectoarelor. 

3. Măsuri de unghiuri zenitale, folosite în Geo- 
dezie și în Astronomie, şi cari se efectuează pen- 
tru determinarea deschiderilor unghiulare zenitale, 
cu ajutorul teodolitului de precizie, al cercului 
vertical, etc. 

4. Măsuri gravimetrice, pentru stabilirea va- 
lorii accelerației g, în diferite puncte ale scoarței 
Pământului, și cari se efectuează prin determinări 
absolute sau relative, cu ajutorul pendulului sau 
al unor aparate adecvate (pendulul static Haalck, 
pendulul reversibil Halweck-Lejay, pendulul Ve- 
ning-Meinesz, aparatul Noorgard, aparatul Thyssen, 
balanța de torsiune Eötvös, e!c.). 

s. Măsuri nivelmetrice, cari se efectuează pen- 
iru determinarea cotelor dinamice sau a altitudi- 
nilor ortometrice ale punctelor terestre, aparți- 
nând rețelei geodezice, sau ale rețelei nivel- 
mentului fundamental. Măsurile nivelmetrice se 
execută cu nivelmetre de precizie și cu mire-invar, 
şi aparțin nivelmentului de precizie; ele folosesc 
metode diferite, dintre cari mai frecvente sunt: 
metoda vizelor egale, metoda dublei vizări, me- 
toda vizelor reciproce, metoda vizei simple. După 
felul rezultatelor, măsurile nivelmetrice se împart 
cum urmează: măsuri nivelmelrice pentru de- 
terminarea cotelor dinamice, cari se referă la 
geoid; și măsuri nivelmetrice pentru determina- 
rea altitudinilor ortometrice, cari se referă la o 
suprafață de referință sferică, convențională. 

6. Măsuri de arce de meridian și de paralelă, 
cari se efectuează prin intermediul triangulațiilor 
geodezice primordiale, după metode și cu in- 
strumente cari aparțin Geodeziei superioare. 

7. Măsuri de longitudini și de latitudini ale 
punctelor geodezice principale, cari se efectu- 
ează indirect, prin determinarea timpului astro- 
nomic și a elementelor geografice de poziție a 
locului punctelor geodezice considerate. 
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s. Măsuri magnetice [MarHEeTHYECKHE Mepbi, 
MATHETHYECKHE H3MepenHA; mesures magns- 
tiques; magnetische Messungen; magnetic measu- 
rements; mágneses mérések]. Fiz., Tehn.: 1. Ra- 
mură a Magnetismului, care se ocupă cu studiul 
instrumentelor și al procedeelor de măsură a mă- 
rimilor magnetice. — 2. Măsuri de mărimi mag- 
netice. — 3. Măsuri de mărimi diferite de cele 
magnetice, efectuate prin intermediul măsurării 
unor mărimi magnetice. 

Se măsoară de obiceiu mărimi relative la câmpul 
magnetic: intensitatea câmpului magnetic, inducția 
magnetică, fluxul magnetic, tensiunea magneto- 
motoare, etc., sau mărimi relative la un material 
sau la un corp: susceptibilitatea și permeabilitatea 
magnetică, momentul magnetic (deci și intensi- 
tatea de magneltizare), „forța“ coercitivă, rema- 
nența magnetică, saturația magnetică, punctul Cu- 
rie, magnetostricțiunea, constantele magnetoop- 
tice, etc. Metodele de măsură folosite, în spe- 
cial pentru mărimile de material, diferă după 
natura materialului (diamagnetic, paramagnetic, 
feromagnetic); unele mărimi, ca „forța” coerci- 
tivă, remanența magnetică, saturația, etc. se re- 
feră numai la substanțele feromagnetice. 

9, Intensitatea câmpului magnetic într'un mediu 
neferomagnetic se măsoară cu magnetometrul 
(prin rotirea echipajului mobil al acestuia, sub 
influența rezultantei intensității câmpului și a com- 
ponentei orizontale a intensității câmpului mag- 
netic pământesc); cu ajutorul unei bobine de în- 
cercare legată cu un galvanometru balistic; prin 
acțiunea câmpului asupra unui conductor parcurs 
de un curent electric (de ex. cu balanța Cotton); 
prin amortisarea oscilaţiilor unei bobine; prin va- 
riația rezistenței unei spirale de bismut; prin mă- 
surarea tensiunii electromotoare induse într'o bo- 
bină rotitoare, etc., iar în cazul substanțelor fero- 
magnetice, cu galvanometrul balistic (bobina de 
încercare conținând un corp de probă din sub- 
stanța cercetată, de formă inelară, de vergea sau 
de elipsoid alungit), cu magnetometrul sau cu o 
bobină rotitoare. 

10. Inducția magnetică se măsoară, ca și intensi- 
tatea câmpului magnetic, folosind dispozitive în cari 
câmpul activ e proporțional cu inducția. Fluxul 
magnetic se determină prin calcul sau se măsoară 
cu fluxmetrul, iar tensiunea magnetomotoare se 
măsoară cu galvanometrul balistic. Intensitatea 
câmpului magnetic pământesc se determină, de 
obiceiu, prin măsurarea componentei sale orizon- 
tale (cu magnetometrul, în același timp cu mo- 
mentul magnetic al unui magnet auxiliar), și a 
inclinaţiei (cu ajutorul unui ac magnetic care se 
rotește în jurul unui ax orizontal, sau cu induc- 
torul terestru); direcția câmpului magnetic pămân- 
tesc se determină prin măsurarea declinației mag- 
netice, iar variațiile lui se măsoară cu variometrul. 

11. Susceptibilitatea magnetică X a unui ma- 
terial diamagnetic sau paramagnetic se deter- 


2 
mină măsurând forța F,=5 xf Pau la care e 
v 
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supus un eșantion din material, de volum v, într'un 
câmp magnetic neomogen. Dacă eșantionul are un 


n pa Ea a an, AO TOES 
volum atât de mic, încât în interiorul iubi Ta 
x 


este (practic) constant, rezultă că 


-xy yE 
Fete H > 
dacă măsurarea se face în vid, sau 
F dH 
F =(xX—-X')v H = 
„=( )v a 


dacă eșantionul se găseşte într'un mediu de sus- 
<eptibilitate cunoscută X' (de ex. aerul). Dacă eșan- 
tionul are formă de vergea foarte lungă și de 
secțiune A, cu o extremitate în câmpul H şi cu 
cealaltă într'un câmp foarte slab H”, rezultă 


F,=3x A(H?—H"), sau F,=3XA H? 


(dacă H'? e neglijabil față de H?). Forța Fy se 
măsoară, fie cu balanța, fie cu balanța de torsiu- 
ne, când forța este orizontală. 

1. Permeabilitatea materialelor feromagnetice 
se deduce din măsurările efectuate pentru deter- 
minarea curbei de istereză, prin metoda bobinei şi 
a galvanometrului balistic, asupra unui eșantion 
în formă de inel, de vergea sau de elipsoid, sau 
cu alte permeametre. Pierderile prin istereză în 
curent alternativ se măsoară prin metoda watt- 
metrului, sau prin metoda punţii și a potențiometru- | 
lui. Din curba de istereză se deduc și valorile! 
„forței“ coercitive, ale saturației și ale remanen- 
łei magnetice. 

2. Punctul Curie al unui material feromagnetic | 
se determină ridicând curba lui de magnetizare | 
în funcțiune de temperatură. 

+. Constantele magne'ooptice se determină 
prin măsuri optice ale efectului magnetooptic res- 
pectiv. 

4. Măsurile de maonetostricțiune se efectuează 
prin măsurări de magnetizare și de variație de 
volum, acestea fiind făcute, fie mecanic, fie inter- | 
ferometric. 

s. Măsuri mecanice [Mexaruueckue H3Me- | 
nenna; mesures mécaniques; mechanische Mes- 
sungen; mechanical measurements; mechanikai 
mérések]: 1. Ramură a Mecanicei, care studiază 
instrumentele mecanice de măsură și procedeele 
de măsurare a mărimilor mecanice sau măsurările | 
făcute prin intermediul unor mărimi mecanice. — | 
2. Măsuri ale unor mărimi mecanice. — 3. Măsuri | 
ale unor mărimi diferite de cele mecanice, efec- | 
luate prin măsurarea unor mărimi mecanice.— | 

După natura: mărimii măsurate, se deosebesc! 
măsuri de lungime, de arie, de volum, unghiuri, | 
timp, vitese, oscilaţii, masă, forțe, nivel, presiuni, | 
lucru mecanic și putere mecanică, debite, densi- 
tate, viscozitate, duritate, oscilații, etc. 

n. Măsuri c'e lungime: Măsuri pentru determi- 
narea distanței dintre două puncte (de ex. distanța 
dintre două puncte topoorafice, sau lungimea, lš- | 
țimea, grosimea, diametrul interior sau exterior 
al unei piese) sau a lungimii unui arc de curbă, -— 


Măsurarea lungimii unei baze geodezice se efec- 
tuează indirect (v. sub Măsuri geodezice). — Mă- 
surarea distanței dintre două puncte topografice 
se efectuează direct sau indirect (v. sub Măsuri 
topografice și sub Măsuri fotogrammetrice). — 
Măsurarea lungimilor mici se efectuează, fie direct 
fie indirect. Măsurarea directă se efectuează: prin 
comparare directă cu instrumente cu dimensiune 
determinată (de ex. calibru limitativ, calibru-cală), 


| cu instrumente gradate, cu lungime fixă (de ex. 


metru, ruletă) sau cu instrumente gradate, cu lun- 


| gime reglabilă (de ex. micrometru, picior cu culisă, 


măsurător de adâncime), sau prin comparare indi- 
rectă prin transpunerea lungimii de măsurat pe 
un instrument de mEsură auxiliar (de ex. compas, 
paralel). Se măsoară lungimea totală sau numai 
abaterea față de o lungime măsurată în preala- 
bil (de ex. măsurarea cu minimetrul), sau se mă- 
soară incadrarea în câmpul de toleranțe, a aba- 
terii dela lungimea nominală (de ex. măsurarea 
cu calibrul limitativ sau cu micrometrul cu com- 
parator). Uneori, măsurile sunt ușurate sau se pot 
efectua numai folosind piese auxiliare (de ex. 
mandrine, cilindri, plăci, rigle). Măsurile diferă 
după gradul de precizie cerut și pot fi: măsuri 
obișnuite de atelier (directe sau indirecte, efec- 
tuate cu compasul, cu piciorul cu culisă, etc.; cu 
citire directă a diviziunilor sau cu citire cu ver- 
nierul); măsuri precise de atelier (efectuate cu 
instrumente cu șurub micrometric, de exemplu 
cu micrometrul; cu insirumente cu palpare, de 
exemplu cu minimetrul; cu calibre limitative); mă- 
suri de precizie (de ex. pentru etalonarea sau 
verificarea instrumentelor de măsură, efectuate cu 
calibre-cală, cu mașina de măsurat, cu compa- 
ratorul, cu catetometrul, sau cu instrumente op- 
tice); măsuri de înaltă precizie, efectuate prin 
metode optice de înaltă precizie, de exemplu prin 
interferență (v. şi Interferenţă, măsurare prin ~) 
şi folosind instrumente adecvate, de exemplu inter- 
ferometrul (v.). La măsurile de precizie, citirea 
abaterilor se face direct, cu microscopul, sau in- 
direct, amplificând abaterea printr'un sistem optic 
cu oglindă rotitoare, și măsurând unghiul de ro- 
tație cu o lunetă și o scară gradată, Măsurăto- 
rile de precizie se efectuează făcând corectă- 
rile de temperatură, de presiune, de măsură, etc.— 
Măsuri indirecte de lungimi mici: Diametrul fire- 
lor subţiri !(de ex. al firelor pentru filamente de 
bec electric) se determină din lungime, masă și 
densitate, adică prin cântărire. Lungirile unui corp 
sub o sarcină se măsoară cu extensometrul (v.), fo- 
losind variația proprietăților electrice sau optice ale 
aparatului. Variaţii mici de grosime sau ale distan- 
ței dintre două suprafețe, de ordinul a 10-Scm, 
se pot măsura electric, dacă ele pot constitui cele 
două suprafețe ale armaturilor unui condensator, 
a cărui capacitate se măsoară montându-l într'un 
circuit electric oscilant. — Lungimea arcelor de 
curbă se măsoară direct, urmărind curba prin des- 
fășurarea pe ea a periferiei discului gradat al 
unui instrument de măsură (disc de măsurat), 
care antrenează un mecanism contor de rotații. 


1. Măsuri de bătaie: Măsuri pentru determi- 
narea bățăii radiale sau axiale (adică a abaterii 
în timpul rotației, a suprafeţei cilindrice de sec- 
țiune nominală circulară față de axa de rotație, 
respectiv a suprafeței plane față de planul per- 
pendicular pe axa de rotaţie) a suprafeţei corpu- 
rilor de revoluție. — Bătaia se măsoară direct, 
prin fixarea piesei de revoluție între vârfuri, în 
mandrină, pe prisme, etc., prin rotirea ei în jurul 
axei și măsurarea abaterii cu un comparator cu 
cadran, sau cu un minimetru fixat pe un suport 


Măsurarea bățăii cu comparatorul cu cadran. 
a) și b) măsurarea bătăii radiale la exterior, respectiv la inte- 
rior; c) măsurarea băţăii axiale; 1) piesă; 2) mandrină univer- 
sală; 3) comparator cu cadran; 4) dispozitiv de palpare cu 
colțar; 5) dispozitiv de palpare pentru interior, 


(v. fig.). Indicaţiile bătăii radiale dau suma dintre 
bătaia în jurul axei și neexactitățile de strunjire 
a piesei. 

2, Măsuri de arie: Măsuri pentru determinarea 
ariei porțiunilor de suprafețe limitate de o linie 
poligonală închisă, sau limitate de o linie curbă 
închisă, — Măsurarea se efectuează: fie direct, 
mecanic, cu ajutorul planimetrului (v.) cu roată 
indicatoare, care se rostogolește astfel, încât un 
punct de pe periferia roții parcurge un drum pro- 
porțional cu aria închisă de curba parcursă de 
vârful măsurător, fie indirect, prin descompunerea 
suprafeței în suprafețe regulate (triunghiuri sau 
trapeze) a căror arie se calculează, și însumarea 
ariilor parțiale (de ex. prin descompunerea 
suprafeţei în fășii trapezoidale de egală lăţime, 
cărora li se măsoară lungimea medie). — Măsu- 
rarea indirectă se poate efectua și prin cântări- 
rea unei suprafețe identice cu cea de măsurat, 
decupată într'o foaie de material de grosime 
uniformă (carton sau tablă), a cărui greutate pe 
unitatea de arie este determinată prin cântărire. 

3. Măsuri de netezime: Măsuri pentru deter- 
minarea gradului de netezime al suprafeței unui 
corp solid. — Măsurarea se efectuează prin mă- 
surarea abaterilor față de o dreaptă, a liniei re- 
zultate din intersecțiunea suprafeței cu un plan 
perpendicular pe ea. Măsurarea se efectuează 
optic, prin comparare, iluminând suprafața cu un 
fascicul îngust, sub un unghiu de 45°, și obser- 
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vând urma fasciculului pe piesă printr'un micro- 
scop cu axa perpendiculară pe fascicul (v. fig. 
sub Măsurător de netezime); electric, urmărind 
suprafața cu un ac de diamant, ale cărui mișcări 
verticale sunt transmise unui amplificator piezo- 
electric și apoi sunt amplificate și înregistrate pe o 
bandă de hârtie; pneumatic, asperităţile fiind trans+ 
mise pneumatic asupra plutitorului unui rotametru 
(v. şi sub Măsurător de netezime). 

4. Măsuri de plansitate: Măsuri pentru deter- 
minarea planeității unei suprafețe prelucrate. — 
Planeitatea se măsoară indirect: prin aplicarea 
unei rigle pe suprafața măsurată și examinarea 
directă a liniei de lumină (putându-se evalua aba- 
teri de 1 p), sau prin măsurarea interstițiului cu 
calibre de grosime; prin rezemarea unei rigle (în 
două puncte situate la 0,22315 l dela capete, 
l fiind lungimea riglei) pe două calibre-cală iden- 
tice, și controlarea interstițiu- 
lui cu două calibre-cală, din- 
tre cari unul — care are di- 
mensiunea calibrului-cală de 
sprijin minus toleranța — tre- < 
bue să treacă ușor sub riglă, 
iar al doilea, de dimensiunea” ¥ 
calibrului-cală plus toleranța, “+ 
nu trebue să treacă; prin apli- 
carea, pe suprafață, după mai 
multe direcții, a unei rigle 
de tușat (v. fig.) și examina- 
rea urmelor de tuș. — Planei- 
tatea suprafețelor mari, ori- 
zontale, plane, se măsoară ur- 
mărind suprafaţa, pe diferite 
direcţii, cu degetul de pal- 
pare al minimetrului măsurătorului de planeitate 
(v. Măsurător de planeitate); prin aplicarea unei 
plăci plane-paralele de sticlă (v. Placă plană- 
paralelă) pe suprafață, și examinarea benzilor de 
interferență produse sub placa de sticlă, cari tre- 
bue să fie cât mai apropiate de paralelism (v. și 
sub Interferenţă, măsurare prin ~). 

s. Măsuri de volum: Măsuri pentru determi- 
narea volumului corpurilor solide, lichide sau ga- 
zoase, sau a golurilor. 

Măsurarea volumului unui corp solid de formăne- 
regulată se efectueză indirect: prin cufundarea lui 
într'un lichid, urmată de măsurarea volumului lichi- 
dului deslocuit — de ex. folosind xilometrul (v.), pen- 
tru determinarea volumului bucăţilor de lemn — 
sau urmată de cântărirea lichidului deslocuit; 
sau, aplicând principiul lui Arhimede, prin cân- 
tărirea corpului cufundat în apă: Volumul unui 
corp solid care nu poate fi cufundat într'un lichid 
se măsoară indirect — aplicând legea Boyle-Ma- 
riotte — și folosind procedeul indicat mai jos pentru 
măsurarea volumului golului corpurilor goale. — 
Volumul golului corpurilor goale se măsoară direct, 
prin măsurarea volumului cantităţii de lichid (apă 
sau mercur) pe care îl cuprind; sau indirect, prin 
cântărirea acestei cantități de lichid. Volumul V 
al unui recipient care nu poate fi umplut cu lichid 
se măsoară indirect — aplicând legea Boyle-Ma- 


54 


Măsurarea planeițăţii cu 
rigla de tuşat. 

1) suprafața controlată; 

2) riglă de tușat; 3) di- 

recția de deplasare a ri- 

glei pånă la pozițiile in- 

dicate în linia întreruptă, 
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riotte — prin măsurarea presiunii aerului (P) cu- 
prins în el și a presiunii (P') a aceleiași cantități 
de aer, după cei s'a mărit, respectiv i s'a micșorat, 
volumul cu o cantitate cunoscută (v), deducând că 
V=v respectiv V=oppi 
Volumul unui lichid se măsoară direct, folosind 
instrumente de măsură gradate, de-exemplu: biu- 
reta (v.), cilindrul gradat, sau, pentru cantități 
mari, scurgând întreaga cantitate de lichid printr'un 
contor de lichid (v. sub Apometru) cu disc, cu 
camere de comparație cu două pistoane, etc.; 
sau indirect (din masă și densitate), prin cântă- 
rirea lichidului sau prin măsurarea dinamică a 
vitesei de scurgere printr'o conductă (v. sub Mš- 
suri de vilesă). — Volumul gazelor se măsoară 
direct, prin trecerea gazului printr'un gazometru 
cu clopot gradat sau printr'un contor de gaz (v.), 
umed sau uscat; sau indirect — pentru cantități 
mari de gaz — prin măsurarea vitesei de scurgere 
printr'o conductă de secțiune cunoscută (v. sub 
Măsuri de vitesă), 

1. Măsuri de unghiuri: Măsuri pentru deter- 
minarea mărimii unghiurilor plane și a unghiuri- 
lor diedre. — Unghiurile se măsoară direct, prin 
comparare directă sau indirectă cu instrumente 
de măsură fixe, pentru valori determinate, cum 
sunt echerul (v.), calibrul de vârf (v.), firul cu 
plumb (v.), calibrul de unghiuri, sau cu un instru- 
ment gradat, de exemplu un raportor (v.), gonio- 
metru (v.), nivelă cu 
bulă de aer; sau prin 
metode goniometrice 
(v. sub Măsuri topo- 
grafice), folosind un 
instrument gradat, de 
exemplu: goniomertul 
(v.), teodolitul (v.), 
tahimetrul (v.), cercul 
vertical (v.), clinome- 
trul (v.), etc. — Măsu- 
rarea indirectă se e- 
fectuează: prin meto- 
da orientării magne- 
tice sau prin metoda 
goniografică (v. sub Măsuri topografice); prin 
măsuri fotogrammetrice (v.); prin compararea in- 
clinării măsurate cu in- 
clinaţia riglei de sinu- 
suri (v.) de lungime L, 
şi calcularea unghiului 
din relația 


Măsurarea unghiurilor cu rigla de 
sinusuri. 
1) suprafațšde referință; 2) riglă 
de sinusuri; 3) cilindru; 4) cali- 
bru-cală; a) unghiul de măsurat; 
L) distanţa dintre axele cilindri- 
lor; H) şi h) lungimile calibre- 
lor-cală, 


H—h 


sin «= 


Li 
Măsurarea unghiurilor cu oglinda 


rotitoare, 
1) oglindă rotitoare; 2) lunetă; 
3) riglă gradată; a) unghiul de 
rotire măsurat; L) distanţă față de 
scara gradată; a) abaterea spo- 
tului de lumină pe scara gradată. 


unde H și h sunt lun- 
gimile calibrelor-cală 
folosite pentru măsu- 
rare (v. fig.);prin folo- 
sirea oglinzii rotitoare, 
solidarizate cu corpul 
a cărui abatere unghiulară față de o poziţie inițială 
trebue determinată, și înlocuind măsurarea un- 


ghiului prin măsurarea abaterii lineare a unui spot 
de lumină, procedeu folosit de obiceiu la galva- 
nometre, etc. (v. fig.). 

2. Măsuri de conicitate: Măsuri pentru deter- 


| minarea mărimii conicității (adică a unghiului la vârf) 


a pieselor conice sau 

tronconice: — Măsurarea __Z 

conurilor sau a găurilor 3 
conice se efectuează prin 

comparare directă cu in- > 

strumente de măsură fixe, 

cum sunt calibrul-manșon Calibru de conicitate cu rigle 
conic, respectiv calibrul 
conic, sau, pentru conuri, 
folosind metoda liniei de 
lumină pentru compara- 
re cu rigla calibrului de 
conicitate deschis, cu rigle schimbabile (v. fig.), 
calibrul reglabil cu riglă mobilă, etalonat prin 


schimbabile. 
1) soclu; 2) riglă fixă gra- 
dață; 3) riglă schimbabilă, 
după conicitate, 


Calibru de conicitate, cu riglă mobilă. 
a) calibru; b) principiul reglării calibrului; 1) soclu; 2) riglă 
fixă; 3) riglă mobilă; 4) coloană; 5) conul măsurat; 6) calibru- 
disc; 7) calibru-cală; distanța dintre discurile de diametru D, 


, unde conici- 


D—d D-+d 
La 2 raes 
respectiv d, este: L Fa Ve +4 2 


tatea este c=2 tg ze a fiind unghiul la vârf. 


comparare cu calibre-cală și calibre-disc (v. fig.); 
sau prin comparare indirectă a conului a cărui 
imagine mărită e 
proiectată pe o 
placă pe care e 
desenat un con de 
comparație. Măsu- 
rarea indirectă a 
conicității pieselor 
conice se efectu- 
ează prin metoda 
riglei de sinusuri 
(v. sub Măsuri de 
unghiuri). Măsura- 
rea indirectă a co- 


Riglă cu discuri pentru măsurarea 
conicităţilor alezajelor. 

1) riglă gradată; 2) disc măsurător; 

3) disc de ghidare; a) unghiul la vârf 


PETITIE ; al conului; 
nicității alezajelor 

> a D-Dı 
se efectuează cu 95=37 


rigla cu discuri 

(v. tig.), înlocuind măsurarea unghiului prin măsu- 
rarea lungimii, între două poziții ale discurilor mă- 
surătoare. 

s. Măsuri de timp: Măsuri pentru determina- 
rea duratei (proprii) dintre două evenimente (de 
ex. începutul și sfârșitul unei operaţiuni). — Mă- 
surarea directă se efectuează: prin compararea 
directă cu durata oscilaţiilor mecanice, periodice 
întreținute, de amplitudine constantă a pendu- 


e 


lelor sau a resorturilor spirale, folosind un instru- 
ment care poate fi un ceasornic (v.), cronometru 
(v.), cronoscop (v.), metronom (v.), pendul, cea- 
sornic-stoper, ceasornic electric (v.) legat la o 
pilă electrică sau la o rețea de curent alternativ, 
declanșarea și oprirea funcţionării instrumentului 
de control putând fi făcute manual de operator, 
sau automat. Pentru măsuri de precizie se folo- 
sește comparația cu un ceasornic cu oscilator cu 
cuarț (v. sub Oscilator cu cuarț). — Măsurarea 
indirectă se efectuează: prin înregistrarea înce- 
putului și a sfârșitului operațiunii pe o bandă de 
hârtie pe care se înregistrează și bătăile de se- 
cundă ale unui cronometru (transmisiunea făcân- 
du-se prin electromagneți), măsurarea reducân- 
du-se la compararea lungimilor sau folosind cro- 
nograful (v.); prin înregistrarea începutului şi a sfâr- 
şitului operațiunii pe o bandă de hârtie sau pe 
un cilindru rotitor acoperit cu negru de fum, pe 
care se înregistrează și vibraţiile unui diapason, 
sau vibraţiile unui oscilator de înaltă frecvenţă 
(pentru măsurarea intervalelor de timp scurte). — 
Măsurarea indirectă a duratelor foarte scurte se 
poate efectua cu ajutorul unui instrument cuoglindă 
rotitoare; măsurând distanța / dintre imaginile înce- 
putului și sfârșitului unui eveniment (de ex. oscilație 
acustică, flacără, etc.) care se produce la distanța R 
în faţa unei oglinzi rotitoare a cărei perioadă de rota- 
ție este p (în secunde), timpul va fi poll p (în 
secunde); se pot determina astfel precis intervale 
de fimp de 107 s. Duratele scurte se mai mă- 
soară indirect, măsurând sarcina electrică dintr'un 
circuit închis la început, și deschis la sfârșitul in- 
tervalului de timp de măsurat; sau înregistrând fe- 
nomenul peun film cinemato- 
grafic iluminat cu scântei e- 
lectrice, obținându-se astfel 
până la 100000 de imagini 
pe secundă (de ex. în ba- 
listică). 

1, Măsuri de vitesă: Mă- 
suri pentru determinarea vi- 
tesei lineare sau unghiulare 
a solidelor, a vitesei relative 
de deplasare a solidelor în 
fluide, a vitesei de scurgere 
a fluidelor, a diferențelor sau 
variațiilor de vitesă. — Vitesa 
medie lineară de deplasare 
a unui solid se măsoară in- 
direct, prin măsurarea spațiu- 
lui şi a timpului în care ela 
fost parcurs. — Vitesa lineară 
de deplasare instantanee a 
unui vehicul cu roți se mă- 
soară indirect, prin măsurarea 
vitesei unghiulare a unui ar- 
bore de transmisiune (v.) sau 
a unei osii (motoare, etc.); 
măsurarea se efectuează folosind un contor de ro- 
taţii și un cronometru, kilometrajul (v.), vitesome- 


Cronograf folosit în ba- 
lisțică, 
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trul (v.), etc.— În balistică, vitesele lineare mediiale 
proiectilelor se măsoară indirect, măsurând timpul în 
care e parcursă distanţa dintre două discuri-reper 
constituite din țesătură de sârmă de cupru, fiecare 
constituind câte un circuit electric care este între- 
rupt la trecerea proiectilului prin disc. Pentru mă- 
surarea timpului se folosește un cronograf de con- 
strucție specială (v. fig.), compus din următoarele 
părți: o tijă cronometrică verticală a (a cărei 
cădere este comandată de întreruperea curen- 
tului în bobina a, din circuitul primului disc- 
reper); o tijă verticală b, numită registrator (a 
cărei cădere e comandată de întreruperea cu- 
rentului în bobina b, din circuitul celuilalt disc- 
reper), și care declanşează prin pârghia p re- 
sortul care menţine cuțitul însemnător c. Cuţi- 
tul c marchează pe tija ao urmă la distanța H, 


căreia îi corespunde timpul T= 2n, iar timpul mă- 


surat T=7,— (x3 +x3+x4—*ı), în care paren- 
teza conține constanta aparatului, determinată expe- 
rimental (x, este timpul dintre pătrunderea pri- 
mului disc și căderea tijei cronometrice; x3, în- 
târzierea la căderea tijei-regisirator; x, durata 
de cădere a registratorului; x, , timpul pentru de- 
clanșarea cuțitului însemnător). — Vitesa unghiu- 
lară medie se măsoară direct, prin numărarea ro- 
tațiilor complete efectuate într'un timp măsurat; 
sau indirect, prin măsurarea cu un contor de ture 
a numărului de rotații complete efectuate de corp, 
şi cu un cronometru a timpului corespunzător. 
—  Vitesa unghiulară instantanee se măsoară 
direct, antrenând, prin contact direct sau prin 
transmisiune, un tahometru (v.) sau un tahograf (v.), 
cari pot fi construite cu pendul centrifug, cu 
antrenare prin curenți Foucault, cu antrenarea 
unui lichid în mişcare de rotaţie, cu măsurarea 
înălțimii sunetului produs prin rotație, cu lame de 
rezonanță. — Vitese unghiulare mari, sau vitese ale 
unui arbore la care nu se poate realiza cuplajul 
cu tahometrul, se măsoară indirect, montând 
coaxial cu arborele un disc stroboscopic cu seg- 
mente albe și negre (v. fig.) 
şi iluminându-l periodic cu 
o sursă de lumină intermi- 
tentă, cu frecvența de ilumi- 
nare f per/s, măsurabilă; apa- 
renta imobilitate a discului 
indică egalitate între turația 
n a arborelui, în rot/s, şi fre- 
cvența de iluminare f în pe- 
rioace pe secundă. La vitesa 
de rotație aparentă r rot/s, vitesa arborelui în 
rot/s este n=f-+r. Metoda poate fi folosită și la 
măsurarea, alunecării (v.) mașinilor asincrone, 


Disc stroboscopic. 


r 
alunecarea "având valoarea a= + -. Insirumentul 


folositrpoate fi stroboscopul (v.), slipmetrul (v.). — 
Vitesele de scurgere ale fluidelor sau vitesa 
relativă de deplasare a unui solid față de 
un fluid se măsoară indirect. Vitesele mici se 


se 
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măsoară prin măsurarea spațiului parcurs de fluid 

și a timpului nacasar, cal- 

culul spaţiului efectuându-se 

din măsurarea vitesei un- 

ghiulare a unui instrument 

antrenat în mișcare de ro- 

tație de curentul de fluid; ş p ẹṣ 

instrumentul folosit e un ane- 

mometru (v.), pentru gaze, 

respectiv o morișcă hidrau- —- ea 

lică (v.), pentru lichide. Vi- 1 3 

tesela mari se determină — Indicator de vitesă cu 

folosind teorema lui Bernoulli tub Pitot și cu manome- 

— prin măsurarea presiunii to- tre diferenţiale. 

tale p, şi a presiunii statice p, - 1) ajutaj pentru presiu- 

efectuate simultan cu tubul nea totală pj; 2) ajutaj 

Pitot (v.), vitesa v calculându- pentru presiunea statică 

se din valoarea presiunii di- Psi 3) manometru pentru 
presiunea totală; 4) ma- 

nometru pentru presiu- 

a 


cf, 
pe 
C fiind constanta Să nea dinamică Cazi 5) ma- 
tului; presiunile se măsoară Aripi AAA 
cu un manometru diferențial statică. 

(v. fig.), etalonat eventual 

în vitese (v. și Indicator de vitesă) și făcându-se 
corecțiile de temperatură și de presiune ale fluidului 
în mişcare. Vitesa medie a fluidelor cari curg 
printr'o conductă de secțiune cunoscută se mă- 
soară indirect, prin măsurarea debitului (măsu- 
rarea vitesei într'un punct al secțiunii făcându-se 
cu tubul Pitot); sau cu un anemometru, pentru gaze, 
respectiv cu morișca hidraulică, pentru lichide. 
Vitesa unui fluid se mai poate determina, indirect, 
şi prin măsurarea temperaturii unui. conductor 
electric răcit de curentul fluid, efectuată prin mă- 
surarea rezistenței conductorului într'un montaj 
de punte Wheatstone. 

1. Măsuri de masă: Măsuri pentru determina- 
ra masei unui corp. Măsurarea se efectuează 
prin comparare cu corpuri etalon de masă cu- 
noscută, cu ajutorul balanței (v.). — Se folosesc: 
procedeul cântăririi directe, în care se stabileşte 
poziția de zero a balanței neîncărcate și se așază 
pe unul din brațe masa care este echilibrată, 
iar apoi mase etalon, până ce balanța revine 
în poziția de zero; procedeul substituției (tarării), 
în care se echilibrează pe rând masa de măsurat 
şi apoi corpurile etalon de masă printr'o ace- 
eaşi tara la celălalt, braț, eliminând astfel ero- 
rile de inegalitate a brațelor; procedeul dublei 
cântăriri, în care se așază pe rând masa de 
măsurat la un braț al balanței și corpurile de 
comparație la celălalt, și apoi invers (dacă la 
prima cântărire, masa de măsurat M este echi- 
librată de masa etalon E, iar la a doua de 


namice p,= 


E+e, valoarea masei este M=E+3). În măsuri 


de înaltă precizie se corectează eroarea datorită 
împingerii ascensionale a aerului (care are o va- 
loare relativă mai mică de 1/600), sau se efec- 
tuează măsurătoarea în vid. — Câmpul de gravita- 
ție e presupus uniform în volumul ocupat de balanţă. 


2. Măsuri də forță: Măsuri pentru determina- 
rea valorii absolute a forțelor. Măsurarea for- 
telor se efectuează prin compararea directă cu 
o forță cunoscută, efectuată prin cântărire, folosind 
balanţa (v.), cântarul (v.), bascula, etc.; sau prin 
comparare cu forța necesară pentru a produce 
o deformare elastică a unor corpuri, folosind un 
dinamometru (v.), care poate fi cu resort, de tor- 
siune, hidraulic (v. Măsurat, doză de ~), și cu 
citire directă, sau înregistrator. 

3. Măsuri de tensiune: Tensiunea superficială 
se măsoară static sau dinamic. — Măsurarea sta- 
tică se face direct, prin măsurarea forței necesare 
pentru desprinderea unui corp (placă, inel, etrier 
de sârmă) dela suprafaţa lichidului. S2 poate face 
și indirect, prin măsurarea înălțimii de ridicare H 
a lichidului de densitate p într'un tub capilar de 

p=" 
2 cost 
p'e densitatea gazului sau a vaporilor în tub, i în apro- 
pierea lichidului, și © unghiul la margine al me- 
niscului); din greutatea picăturilor de lichid (greu- 
tatea unei picături de secțiune orizontală circu- 
lară de rază r este m=krr, în mg, unde k este o 


rază r (tensiunea e t=Hr mg/mm, unde 


variabilă care depinde de r £, p fiind densita- 


tea lichidului), etc. — Măsurarea dinamică se efectu= 
ează indirect, de exemplu din anelie AER a ied 


cari cad dintr'un tub capilar (t= imee P mg/mm, 


Ta 
unde p e densitatea lichidului, r e raza picăturii 
în cm, măsurată prin cântărire, g accelerația 
gravitației în cm/s? și T durata oscilaţiilor). — Ten- 
siunile interioare se măsoară indirect, prin meto- 
dele fotoelasticimetrice (v. sub Fotoelasticimetrie), 
sau direct, prin măsurarea solicitării la care e 
supusă piesa în aparatele de încercare sau în 
mașinile de încercare, dintre cari unele (de ex. 
unele aparate de încercat la tensiune) sunt dina- 
mometre hidraulice (v. şi sub Încercări mecanice). 

4. Măsuri de nivel: Măsuri pentru determina- 
rea înălțimii unui punct față de nivelul mării sau 
față de o altă cotă de referință. — Înălțimea 
față de nivelul mării se măsoară indirect, prin 
măsurarea presiunii atmosferice, folosind baro- 
metrul (v.), altimetrul barometric (v.), hipsome- 
trul (v.). — Înălțimea unui avion față de sol se 
măsoară indirect, măsurând timpul de propagare, 
dela avion la sol și înapoi, al unei unde sonore 
sau ultrasonore, al unei unde electromagnetice 
modulate sau al unei unde electromagnetice 
pulsante, folosind un altimetru acustic, un radio- 
altimetru, respectiv un altimetru radar. — În Geo- 
dezie și în Topografie se folosesc metode directe 
și indirecte de măsurare a nivelului (v. sub Mă- 
suri geodezice; v. și sub Măsuri topografice). 

s. Măsuri de presiune: Măsuri pentru deter- 
minarea presiunii atmosferice, a presiunii unui 
fluid închis într'un recipient, sau pentru măsura- 
rea diferențelor de presiune. — Măsurarea se 
efectuează indirect: echilibrând apăsarea fluidului 
asupra unei suprafețe, de obiceiu orizontale, cu 


o greutate, cu forța unui resort, sau cu o co- 
loană de lichid de densitate cunoscută și a cărei 
înălțime se măsoară; sau măsurând variația unor 
mărimi mecanice sau electrice sub influența pre- 
siunii. — Presiunea atmosferică se măsoară cu 
instrumente cu coloană de mercur (v. Barometru) 
sau cu instrumente cu măsurare prin variaţia pro- 
prietăților elastice ale unor corpuri (v. Aneroid; v. 
şi Manometru metalic). — Pentru diferențe de 
presiune mici se folosesc procedeul echilibrării 
presiunii prin coloană de lichid și instrumente 
construite pe acest principiu (v. Indicator de tiraj, 
Manometru inclinat, Micromanometru). — Pentru 
presiuni absolute mici se folosesc procedeul 
echilibrării presiunii prin coloană de lichid şi in- 
strumente corespunzătoare, de exemplu manometrul 
inclinat (v.), micromanometrul (v.), vacuummetrul 
(v.), la cari citirea înălţimii coloanei se poate face 
cu aparate precise (micrometru, microscop) şi la 
cari, uneori, vaporii lichidului folosit sunt eliminați 
prin înghețare; sau procedee bazate pe variația 
unor mărimi mecanice sau electrice. Se folosesc, de 
exemplu: metoda condensatorului electric, cu o 
armatură constituită de mercurul manometrului și 
cu a doua armatură fixă deasupra și la exterior, 
variația nivelului de mercur dând o variație a 
capacității, măsurabilă prin montarea ei într'un 
circuit oscilant; metoda termoelectrică, bazată pe 
creşterea conductibilității gazelor odată cu pre- 
siunea, instrumentul folosit pu- 
tând fi un indicator de vid, ter- 
moelectric (v.); metoda ioniză- 
rii, în care se măsoară presiu- 
nea prinmăsurareacurentului ano- 
dic (14) şi a curentului de grilă, (14) 


dintr'o triodă al cărei balon este 

în comunicație cu recipientul cu 

gazul supus măsurării, i getea Legătură de “triodi 
g 


având valoarea p= É în care peniru măsurarea 
GLi presiunii. 

C e un factor care se deter- !) triodă; 2) legă- 
mină pentru fiecare gaz (v. fig). tură cu recipientul 
— Pentru presiuni mari se fo- cu gazul supus mă- 
losesc procedeul echilibrării pre- surării; 3) baterie a- 
siunii prin coloană de mercur (fo- nodică (cca 200 V); 
losind manometrul cu mercur) 4) baterle de încăl- 
sau prin greutăți (v. sub Mano- 2ie (cca 4V); 5) ba- 
metru cu lichid și sub Mano- terie de grilă (cca 
metru cu piston), — sau procedee 2V). 

bazate pe variația unor mărimi mecanice sau elec- 
trice. Se folosesc, de exemplu: procedeul com- 
primării unui gaz, folosind manometre cu gaz în 
cari se transmite presiunea asupra unei cantități fixe 
de gaz, închisă într'un tub etalonat (printr'o co- 
loană de mercur care transmite presiunea) şi pe 
care se citesc presiunile (invers propor!ionale cu 
volumul gazului); procedeul deformării elastice a 
unor corpuri solide, folosind manometrul meta- 
lic (v.), la care deformația organului sensibil (cap- 
sulă, membrană, tub metalic) e proporțională cu 
presiunea; procedeul deformării permanente a unor 
corpuri, în care anumiţi cilindri de plumb sau de 
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cupru sunt comprimaţi de presiunea din repicient 
dincolo de limita de elasticitate, putându-se mă- 
sura astfel valoarea maximă a presiunii, într'un pro- 
ces cu variaţie de presiune (de ex, arderea în țeava 
unei guri de foc); procedeul electric, în care se 
măsoară presiunea prin variația rezistenței unui 
fir de manganin (v. și Manometru electric); pro- 
cedeul piezoelectric, în care presiunea este mă- 
surată cu ajutorul efectelor piezoelectrice pe cari 
le dă presiunea într'un cuarț piezoelectric, care 
este folosit pentru măsurarea deformațiilor datorite 
forței de accelerație, peniru măsurarea forțelor 
cari intervin în prelucrarea mecanică a pieselor, 
pentru măsurarea presiunii în motoare cu ardere 
internă sau în gurile de foc, pentru măsurarea 
forțelor de acceleraţie ale organelor de mașini. 

1, Măsuri de lucru mecanic și de putere me- 
canică: Măsuri pentru determinarea lucrului me- 
canic efectuat și a puterii mecanice cedate sau 
absorbite de o mașină. — Măsurarea se efec- 
tuează indirect: mecanic, prin măsurarea forței şi 
a drumului parcurs de punctul ei de aplicaţie, sau 
prin măsurarea cuplului mașinii și a turației, și a 
timpului (v. sub Măsuri de forțe, și sub Măsuri de 
cuplu), folosind frâna de încercare (v.) pentru 
mașinile de forță, sau dinamometrul (v.) pentru 
mașinile de forță și pentru mașinile receptoare, 
elc.; prin transformarea energiei mecanice a ma- 
şinii în altă formă de energie, ușor de măsurat; 
de ex. cuplând mașina cu un dinam, respectiv 
cu un electromotor, al cărui randament e cu- 
noscut, și măsurând puterea electrică cedată, 
respectiv absorbită de aceasta (v. și sub Frână 
de încercare cu dinam etalonat); sau cuplând 
mașina cu o frână hidraulică (v.) și măsurând căl- 
dura produsă prin frecare în lichidul din ea. — 
Lucrul mecanic indicat al unei curse a mașinilor 
cu piston, adică alternative, se măsoară indirect, prin 
măsurarea ariei diagramei indicate obținute cu 
indicatorul (v. Indicator de presiune pentru ma- 
şini cu piston), puterea indicată deducându-se 
prin calcul din presiunea indicată medie, obți- 
nută din diagramă. Instrumentul folosit e indica- 
torul de presiune pentru mașini cu piston (v.), 
sau indicatorul de putere (v.). 

*. Măsuri de cuplu: Măsuri pentru a determina 
(de obiceiu) cuplul motor util la arborele motor ro- 
tativ al mașinilor. Măsurarea se efectuează indi- 
rect: prin măsurarea cuplului rezistent de frânare 
al unui arbore antrenat de cuplul motor; prin 
măsurarea momentului de reacțiune; prin folosirea 
deformaţiilor elastice ale unei piese supuse la 
torsiune. — Cuplul de frânare se obține: prin fre- 
carea unor saboți sau a unor benzi pe o roată 
de frână, folosind de exemplu o frână de încer- 
care Prony (v.); prin frecarea dintre un corp solid 
în rotație și aer, folosind o frână de încercare, 
cu aer (v.); prin frecarea dintre un corp solid 
în rotație și un lichid, folosind o frână de încer- 
care, hidraulică (v.); prin curenții Foucault induşi 
într'un disc. Cuplul rezistent se determină prin 
produsul dintre greutatea de echilibrare a frânei 
şi lungimea brațului ei. — Măsurarea prin deter- 
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minarea momentului de reacțiune se efectuează 
prin echilibrarea reacţiunii motorului, fixat într'un 
cadru oscilant, asupra acestui cadru; metoda e 
folosită pentru determinarea cuplului motor al 
motoarelor de avion, folosind de exemplu frâna 
banc-balanţă (v.), sau pentru determinarea cu- 
plului mașinilor electrice, folosind frâna dinamo- 
dinamometrică (v.). — Măsurarea prin deformare 
elastică, cu ajutorul dinamometrului cu torsiune(v.) 
se efectuează fără a disipa energie ca la măsurarea 
prin frânare, măsurând, cu un dispozitivmecanic sau 
optic, fie deformaţiile elastice ale unei lame de oțel 
care transmite cuplul motor, folosind un dinamome- 
tru cu torsiune (v.), fie deformațiile de torsiune 
ale unei porțiuni din arborele motor de lungime 
cunoscută; în acest caz, măsura se efectuează 
cu ajutorul unui manşon cu disc fixat la un capăt 
pe arbore, și a două discuri, dintre cari unul e fixat 
la capătul liber al manșonului, iar al doilea e fixat 


Măsurarea cuplului cu dinamometrul cu torsiune, cu manşon 
şi discuri, 

1) arbore motor; 2) manşonul dinamometrului; 3) fixarea 

manşonului pe arbore; 4) disc asamblat cu manșonul; 5) disc 

asamblat pe arbore; 6) sistem de pârghii pentru amplificarea 

deformaţiilor de torsiune; 7) suportul diagramei de înregistrare. 


pe arbore, paralel cu primul disc, unghiul de 
torsiune măsurându-se între două puncte de pe 
cele două discuri (v. fig.). 

1. Măsuri de duritate: Măsuri pentru deter- 
minarea durității (v.) corpurilor. Măsurarea se 
efectuează indirect, „prin măsurarea solicitării și a 
deformaţiei plastice, respectiv a gradului de reac- 
țiune elastică a corpului în condițiuni date. — 
Duritatea statică se măsoară: prin apăsarea unui 
penetrator pe materialul de încercat, urmată de 
măsurarea directă a sarcinii de apăsare (v. Du- 
ritate Brinell, Duritate Ludwik, Duritate Vickers) 
sau urmată de măsurarea suprasarcinii de apă- 
sare (v. Duritate Rockwell) și de măsurarea di- 
mensiunilor impresiunii obținute; prin apăsarea 
unui penetrator sferic, care constitue punctul de 
sprijin al unui pendul cu perioadă de oscilație 
variabilă, urmată de măsurarea acestei apăsări și 
de măsurarea intervalului de timp dintre două 
coincidențe ale pendulului cu un alt pendul de re- 
ferință, cu perioadă de oscilație fixă (v. sub Du- 
ritate pendulară). — Duritatea statică a cristalelor 
constituenților unui aliaj se măsoară prin metode 
analoage, folosind forțe mici, astfel încât impre- 
siunile plastice să fie localizate pe un cristal, și 
se efectusază cu microscopul. — Duritatea la so- 
licitări dinamice se măsoară folosind un penetra- 
tor (bilă de oțel) acționat dinamic, prin proiec- 


tarea penetratorului cu ajutorul unui resort și prin 
măsurarea forței de proiectare și a impresiunii 
produse (v. Duritate de ciocnire); prin reacțiune 
elastică, măsurând înălțimea dela care e lăsat să 
cadă, ghidat pe verticală, un ciocănel (berbec) 
port-penetrator și înălțimea la care acesta sare 
înapoi (v. Duritate scleroscopică), folosind scle- 
rometrul (v.). — Duritatea de sgâriere se mš- 
soară indirect, folosind o unealtă de sgâriere 
unică, fie trasând o urmă (prin apăsare cu o anumită 
greutate și deplasare cu o vitesă constantă dată) și 
măsurând lățimea urmei (v. Duritate Martens), fie 
trasând un anumit număr de urme şi măsurând 
prin cântărire materialul desprins; sau folosind 
unelte de sgâriere confecționate din diferite ma- 
teriale de duritate convențională, determinând 
astfel duritatea prin comparație (v. sub Duritate, 
scară de ~ mineralogică). 

2. Măsuri optice [omTruueckne MepbI, ONTH- 
WecKHe H3MepeHHA; mesures optiques; optische 
Messungen; optical measures; optikai mérések]. 
Fiz.: Ramură a Opticei, care se ocupă cu studiul 
instrumentelor și al procedeelor de măsură a mă- 
rimilor optice. — 2. Măsuri de mărimi optice. — 
3, Măsuri ale unor mărimi diferite de cele optice, 
efectuate cu ajutorul unor instrumente cari deter- 
mină valoarea unei mărimi optice. — 

Măsurile optice se clasifică, după natura mă- 
rimii optice a cărei valoare se determină, în mă- 
suri colorimetrice, fotometrice, interferometrice, 
polarimetrice, refractometrice, spectroscopice, fo- 
cometrice, etc. 

3. Măsurile colorimetrice (colorimetrice pro- 
priu zise, nefelometrice, turbidimetrice, etc.) sunt 
măsuri fotometrice de tip special, cari deter- 
mină, fie în lumină monocromatică, fie în lumină 
albă, raportul dintre intensitatea unui fascicul lu- 
minos reflectat, transmis sau difuzat de un mediu, 
și intensitatea fasciculului incident pe acel mediu. 
Ele servesc la determinarea compoziției spectrale a 
unei substanțe colorate, la determinarea concen- 
trației, fie a unei soluții de substanţă colorată, fie 
a unei suspensii, etc. Determinările colorimetrice 
ale procentului de radiație de diferite lungimi de 
undă ale unui domeniu spectral, care a traversat 
o substanţă colorată, se numesc, uneori, măsuri 
spectrofotometrice. Măsurile colorimetrice se efec- 
tuează cu colorimetrul, cu nefelometrul, cu tur- 
bidimetrul, etc. 

4. Măsurile fotometrice se efectuează pentru 
determinarea unei iluminări, a intensității unui 
izvor de lumină sau a unui flux luminos. Se efec- 
tuează cu fotometrele, cari pot fi obiective sau 
subiective, fie în lumină albă, fie în lumină filtrată 
prin ecrane colorate sau descompuse spectral. 
Măsurile cari folosesc determinarea fluxului de 
energie radiantă, compusă sau filtrată, pentru 
determinarea temperaturii izvorului de radiație, 
se numesc măsuri pirometrice, și se efectuează 
cu instrumente numite pirometre. 

s. Măsurile interferometrice servesc pentru a 
determina poziția relativă a franjelor unui sistem 
de franje, sau deplasarea sistemului de franje, dato- 


rită variaţiei propristățilormediului străbătut de unul 
din fasciculele cari interferează. Servesc la determi- 
narea grosimilor mici ale unor piese transparente, 
la determinarea indicilor de refracțiune, a lungi- 
milor de undă ale radiaţiei, la studiul aspectului 
și al formei suprafeței unor piese, etc. Se execută 
în lumină monocromatică, cu ajutorul interfero- 
metrelor sau al unor dispozitive cari conţin, ca 
parte integrantă, piesa studiată. 

1. Măsurile polarimatrice servesc pentru a de- 
termina fie starea de polarizație a unui fascicul 
luminos, fie direcția de vibrație a vectorului in- 
tensitate a câmpului electric al radiației electro- 
magnetice studiate, fie valoarea birefringenţei în 
diferitele puncte ale unei piese transparente. Se 
efectuează cu polarimetrul sau cu zaharimetrul și 
servesc fie la determinarea concentrației soluţiilor 
de substanțe cu putere rotitoare (zahăr, etc.), 
fie la determinarea fotoelasticimetrică a tensiu- 
nilor din piesele supuse la solicitări, etc. 

2. Măsurile refraclometrice servesc pentru a de- 
termina indicele de refracțiune al substanţelor pentru 
lumină de diferite frecvențe. Servesc, fie pentruiden- 
tificarea substanțelor respective, fie pentru deter- 
minarea dimensiunilor (unghiurile la vârf ale pris- 
melor, distanțele focale ale lentilelor) pieselor 
cari trebue să acromatizeze alte piese de dimen- 
siuni și de indici de refracțiune cunoscuți. 

3. Măsurile spectroscopice servesc pentru a 
determina compoziția spectrală a radiației emise 
de un izvor de radiație, reflectată sau absorbită 
de un mediu, etc. Se efectuează cu aparatele 
spectrale, cari pot fi subiective sau obiective, 
acestea din urmă fiind singurele folosite în do- 
meniile de radiație din afara domeniului vizibil. 

Pot fi considerate ca măsuri optice și măsurile 
valorilor unor mărimi geometrice, cari caracteri- 
zează unele piese folosite în instrumentele optice 
(de ex. distanțele focale). Se efectuează cu dis- 
pozitive montate special, și se numesc măsuri 
focometrice, 

+. Măsuriradioactive[pannoanrrHBHbIE Mepbi, 
PanHOaKTHBHbIe H3MepeHHA; mesures radioac- 
tives; radioaktive Messungen; radioactive measu- 
res; radioaktiv mérések]. Fiz.: 1. Determinări ale 
mărimilor caracteristice unui preparat radioactiv. 
— 2. Determinări ale unor mărimi diferite de 
cele referitoare la radioactivitate, efectuate prin 
intermediul determinării valorilor unor mărimi re- 
feritoare la radioactivitate. 

Se determină, fie intensitatea radiației emise de 
un preparat radioactiv (deci cantitatea de sub- 
stanță radioaclivă dintr'un preparat radioactiv), 
fie timpul de înjumătățire. 

Intensitatea radiației emise se măsoară fie di- 
rect — în cazul razelor , de exemplu, prin numă- 
rarea scintilaţiilor (scânteierilor) pe un ecran fluo- 
rescent — fie indirect, ca urmare a proprietăților 
ionizante ale acestei radiații, ceea ce se poate 
face atât global, cu ajutorul unei camere de 
ionizație, cât și particulă cu particulă, cu ajutorul 
contoarelor. Timpul de înjumătățire se determină, 
fie direct, prin numărarea directă a particulelor 
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emise de o cantitate cunoscută de element ra- 
dioactiv, în unitatea de timp (metodă folosită 
pentru elementele cu timp de înjumătățire nu prea 
mare), fie prin determinarea parcursului razelor « 


în aer (constanta radioactivă a=, unde T e 


timpul de înjumătățire, fiind legată de parcursul 
R prin relația log à= A-+BR, în care A și B sunt 
două constante), fie prin determinarea raportului 
dintre cantitățile a două elemente radioactive în 
echilibru, raport egal cu raportul timpurilor lor 
de înjumătățire. 

s. Măsuri stereoscopice [crepeocnronnuec- 
KHe H3MEpeHHA; mesures stereoscopiques; ste- 
reoskopische Messungen; stereoscopical measu- 
res; szlereoszkopiai mérések]: Măsuri ale mărimii 


„corpurilor, efectuate cu ajutorul stereomicrome- 


trelor, al stereocomparatoarelor și al stereofoto- 
restitutoarelor. Se folosesc imaginile corpurilor de 
măsurat, imagini reprezentate prin perspective 
centrale conjugate sub formă de stereograme, 
constituite din fotograme corespondente sau din 
desene geometrice corespondente. 

o. Măsuri termice [repmuyectue MephI, Tep- 
MHYECKHeE H3MepeHHA; mesures thermiques; 
thermische Messungen; thermal measures; hõmé- 
rések]. Fiz., Tehn.: 1. Ramură a Căldurii, care se 
ocupă cu studiul instrumentelor și al procedeelor 
de măsură a mărimilor termice. — 2. Măsuri ale 
unor mărimi termice. — 3. Măsuri ale unor mă- 
rimi cari nu sunt de. natură termică, efectuate 
prin intermediul unor determinări de mărimi ter- 
mice, 

Măsurile termice se clasifică, după natura mă- 
rimii a cărei valoare se determină, în măsuri ter- 
mometrice, calorimetrice, dilatometrice, în măsuri 
de conductivitate termică, etc. 

7. Măsurile termometrice se efectuează pentru 
determinarea temperaturii unui corp, a unei in- 
cinte, etc. Se efectuează cu termometre de diferite 
tipuri (cu lichid, metalice, etc.), cu pirometre 
optice, cu cupluri termoelectrice, etc., sau, uneori, 
prin observarea modificării unor proprietăți parti- 
culare, de exemplu a colorii corpului cercetat, a 
rigidității lui (cu conuri Seger). 

s. Măsurile calorimetrice se efectuează pentru 
determinarea cantităților de căldură, atât a celei 
sensibile, cât și a celei latente, cu ajutorul calo- 
rimetrelor. 

9, Măsurile”dilatometrice se efectuează pentru 
cercetarea modificării dimensiunilor pieselor sub 
influența temperaturii, fie prin măsurări directe de 
lungime și de temperatură, fie prin metode inter- 
ferometrice, în cazul dilatărilor mici. 

10. Măsurile de conductivitate termică sunt mă- 
suri calorimetrice speciale, folosite pentru deter- 
minarea cantităților de căldură transmise prin stra- 
turi termoconductoare. 

Anumite măsuri speciale, efectuate termometric, 
ca măsurile de vitesă de răcire a corpurilor, ser- 


| vesc în analiza termică a aliajelor pentru obți- 


nerea diagramei de echilibru, sau în determină- 
rile de putere emițătoare a corpurilor. 
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1. Măsuri topografice [ronorpabnuecnue n3- 
MepenHna; mesures topographiques; Feldmessun- 
gen; topographical measurements; topográfiai mé- 
rések]: Măsuri ale mărimilor geometrice (lungimi, 
unghiuri, etc.) cari determină suprafața Pămân- 
tului, pe întinderi mici, considerate plane. 

Măsurile topografice se fac pentru a determina 
şi a reprezenta, în planuri topografice şi în hărţi, 
porțiuni mici din scoarța teresiră, sau pentru a cal- 
cula aria, accidentele reliefului, etc. Măsurile to- 
pografice se împart cum urmează, după natura 
mărimilor de determinat: 

2. Măsuri de lungimi: se efectuează prin me- 
tode directe sau indirecte, pentru determinarea di- 
stanţei dintre două puncte topografice. Măsurile di- 
recte de lungimi sunt efectuate pe aliniamentul 
distanței de măsurat; în acest grup se deosebesc: 
măsuri directe precise, cari se execută, după ja- 
lonarea și amenajarea aliniamentului dat, prin 
măsurarea, odată sau de mai multe ori, a distanţei 
dintre extremităţile aliniamentului, cu ajutorul unui 
instrument adecvat: firul-invar, rigla metalică sau 
de sticlă, panglica de oțel (lanțul de arpentor), 
ruleta de oțel sau de pânză, etc.; măsuri directe 
expeditive, cari se execută de-a-lungul aliniamen- 
tului, pe traseul aproximativ al distanței de mă- 
surat, cu ajutorul unui instrument expeditiv: 
podometrul, roata unui vehicul, pasul, etc. — 
Măsurile indirecte de lungimi sunt efectuate cu 
instrumente, fără a fi necesară parcurgerea di- 
stanței dintre extremităţile aliniamentului de mă- 
surat; în acest grup se deosebesc: măsuri indi- 
recte precise, cari se efectuează pe două căi 
(stadimetric şi telemetric), cu ajutorul stadime= 
trelor și al telemetrelor; măsuri indirecte expedi- 
tive, cari se efectuează pe diferite căi: acustic, 
optic, etc., cu instrumente adecvate. Lungimile 
determinate pe cale analitică, prin calcul trigono- 
metric sau geometric, sau pe cale grafică, din 
planuri și hărți, pot fi considerate, de asemenea, 
ca măsuri indirecte de lungimi. 

3. Măsuri de unghiuri orizontale: se efec- 
tuează pentru determinarea deschiderii unghiulare, 
în plan orizontal, a aliniamentelor topografice 
intersectate sau cari pornesc din același punct to- 
pografic. Măsurile de unghiuri orizontale pot fi 
efectuate prin mai multe metode, dintre cari mai 
frecvente sunt următoarele: măsuri de unghiuri 
prin procedeul goniometric, cu ajutorul teodoli- 
tului, al tahimeirului, etc., prin măsurarea un- 
ghiului orizontal după una din metodele reitera- 
tiei sau ale repetiției; măsuri de unghiuri, prin 
procedeul orientărilor magnetice, cu ajutorul bu- 
solei topografice, al declinatoarelor, etc., prin 
măsurarea orientărilor magnetice ale celor două 
aliniamente ale unghiului și apoi prin deducerea, 
prin calcul, din valorile orientărilor magnetice 
măsurate, a mărimii unghiului orizontal dintre ali- 
niamente; măsuri de unghiuri, prin procedeul go- 
niografic, cu ajutorul planșetei topografice (stației 
topografice), instrument care permite realizarea 
grafică a unghiului dintre aliniamentele conside- 
rate, și apoi prin măsurarea grafică a unghiului; 


măsuri de unghiuri, pe cale grafică, cu ajutorul 
planurilor şi al hărților topografice, cu raportorul. 
Unghiurile orizontale servesc la determinarea pla- 
nimetriei scoarței terestre pe porțiuni mici. 

4. Măsuri de unghiuri verticale: se efectuează 
pentru determinarea deschiderii unghiulare dintre 
direcţia aliniamentului dintre două puncte topo- 
grafice şi planul orizontal dus printr'o extremitate 
a aliniamentului considerat; astfel de unghiuri ver- 
ticale sunt pozitive sau negative, respectiv sunt 
unghiuri de pantă (de urcuș) sau de rampă (de 
coboriş), după cum aliniamentul dat este reperat 
deasupra sau dedesubtul planului orizontal de re- 
ferință, situat la extremitatea din aval sau la cea din 
amonte a aliniamentului; unghiurile verticale se 
măsoară cu teodolitul, cu tahimetrul, cu cercul 
vertical, etc., și servesc la determinarea altimetriei 
reliefului scoarţei terestre, pe porțiuni mici. 

5. Măsuri de unghiuri zenitale: se efectuează 
pentru determinarea deschiderii unghiulare dintre 
direcția unui aliniament (sau a unei linii de vizare) 
dat și verticala locului, în extremitatea aliniamen- 
tului. Unghiurile zenitale se măsoară cu teodolitul, 
cu cercul vertical, etc., și servesc la determinarea 
orientării geografice a unei triangulații topografice 
(locale), neincadrată în triangulația geodezică ge- 
nerală. 

s. Măsuri altimetrice sau măsuri nivelmetrice: 
se efectuează pentru determinarea altitudinii punc- 
telor terestre sau a diferențelor de nivel dintre 
diferite puncte topografice. Măsurile altimetrice 
se execută prin diferite metode, și anume: nivel- 
ment geometric (de ordinele |, ||, III și IV și de 
detaliu), cu ajutorul nivelmetrelor; nivelment tri- 
gonometric (geodezic, topografic și tahimetric), 
cu ajutorul teodolitului sau al tahimetrului; nivel- 
ment barometric, cu ajutorul altimetrului, zl ba- 
rometrului cu mercur, al barometrului aneroid, 
al termometrului hipsometric, etc.; nivelment prin 
radar (cu instrumente de construcție specială); 
nivelment fotogrammeiric, cu ajutorul aparatelor 
fotorestitutoare de precizie. 

7. Măsuri de suprafeţe: se efectuează pentru de- 
terminarea ariei unei parcele topografice sau ca- 
dastrale, a suprafeței unei porțiuni mici din scoarța 
terestră, etc. — Măsurile de suprafeţe se efectuea- 
ză prin diferite metode, dintre cari cele mai fre- 
cvente sunt: metoda mecanică a măsurării supra- 
feței unei parcele, cu ajutorul planimetrului (pla- 
nimetrul Coradi, planimetrul Amsler, planirietrul 
Ott, etc.); metoda arpentajului propriu zis, prin 
care se măsoară elementele geometrice (bază, 
înălțime, laturi, etc.) ale figurilor plane (triun- 
ghiuri, dreptunghiuri, trapeze, etc.) simple, cari 
compun poligonul parcelei sau al regiunii de mă- 
surat, și apoi se calculează și se însumează supra- 
fețele componente; metoda geometrică, folosită 
dacă se dispune de planul parcelei sau al regiu- 
nii, pe care se descompune poligonul parcelei 
în figuri plane simple, și se măsoară apoi, pe 
cale grafică (prin intermediul scării planului), ele- 
mentele geometrice ale acestor figuri componente, 
ale căror arii sunt calculate și însumate; metoda 


analitică, folosită dacă se cunosc coordonatele 
rectangulare sau polare ale vârfurilor poligonului 
parcelei sau al regiunii de măsurat, cu ajutorul 
cărora se determină suprafața închisă de perimetrul 
poligonului considerat; metoda trigonometrică, fo- 
losită când se măsoară unghiuri și laturi ale poli- 
gonului parcelei de măsurat, folosindu-se apoi, 
pentru calcule, formulele și tabelele trigonome- 
trice cunoscute. 

1, Mat. Topog., Mine 1. Luneta unui aparat 
de topografie minieră. — 2. Partea superioară, 
telescopică, a unui stâlp metalic de susținere în 
abataj, (Termen din Valea Jiului). 

2. Mat de avion [onopa kpbiJibeB camonăTa; 
mât d'avion; Flugzeugmast; aeroplane strut; re- 
pülőgépárboc]. Av.: Piesă constitutivă a unui avion, 


. Mat de avion 
Schemă de avion biplan. (secțiune transversală, 
1) mat; 2) diagonală. ovoidă), 
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care menține distanța dintre planurile avioanelor 
biplane, sau multiplane (v. fig.). Dacă matul este 
montat vertical, el este solicitat la compresiune; 
dacă e montat oblic, el este solicitat la compre- 
siune sau la întindere. — Pentru a micşora rezis- 
tența opusă de mat la înaintarea avionului, i i se dă 
forma de corp cu o rezistență cât mai mică, cu sec- 
țiunea transversală ovoidă (v. fig.), cu partea ascu- 
țită spre as, şi cu raportul dintre lungime și lățime 
de 2:::3,5. — La o celulă biplană.se pot pune, în 
sensul “Drokunzitvii fie două maturi întărite prin două 
diagonale sau două maturi cuo singură diagonală în 
N invers, fie un singur mat în formă de N invers sau 
un singur mat (monomat) cu două brațe în dublu Y 
(v. fig.), pentru a micșora rezistența la înaintare. 

Maturile se construesc din lemn sau din metal. 
Cele de lemn se fac din rășinoase: brad, pin, 
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Maturi de avion (diverse dispozițiuni). 
A) două maturi întărite prin două diagonale; B) două maturi 
întărite printr'o singură diagonală în N invers; C) un mat în 
formă de N inversat; D) monomat în dublu Y; 1) longeron; 
2) mat; 3) diagonală. 


spruce (varietate de molid); pot fi cusecțiunea plină, 
dintr'o bucată sau din mai multe bucăţi încleite, 
sau în construcție scobită, marullată de-a-lungul 
matului sau din loc în loc, pentru întărire. Matu- 
rile de metal se fac din oțel sau din duralumin, 
fie din tuburi rotunde, carenate (v. fig.), pentru a 
le micșora rezistența la înaintare, fie din tuburi 
ovoide (torpedo), obținute prin matrițarea tubu- 
rilor rotunde. 
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Capetele maturilor se fixează la longeroane cu 
ajutorul unor manșoane terminate cu feruri (v.). 


oS 
O- s 


Ma de avion, tău tub me- 
talic, carenat, Mat de avion inclinat, 
1) tub de metal; 2) care- 1) aripă; 2) mat inclinat (contra- 
naj. fişă). 


Maturile inclinate ale monoplanelor (v. fig.) sunt 
contrafișe folosite pentru fixarea aripelor, și au și 
dispozilive de reglare a calajului acestora. 

s. Mată [pomreiin; matte; Rohstein, Stein; 
matt; kénes kő]. Metl.: Minereuri cu sulf cari, în 
vederea extragerii metalelor, au fost supuse unei 
prăjiri parțiale, cu aer insuficient, pentru a mări 
conținutul lor în metal (v. Îmbogățire). De exemplu, 
din minereul de cupru (care conține cupru, fier, sulf, 
etc.), în timpul prăjirii parțiale, o parte din fier 
se oxidează în Fe,O., care se combină cu nisipul 
adăugit anume, dând silicat de fier, ușor fuzibil, 
care trece în sgură; în partea de jos a cuptorului 
se adună „mata cuproasă“, compusă din CuS și 
Fes, cu 30:::45%/. Cu. Uneori această mată poate 
fi supusă unei noi prăjiri, obținându-se o mată 
concentrată, cu 60.70% Cu. 

Mata care conține arsen în loc de sulf se nu- 
mește speiss (v.). 

4. Mâţă [maxrubiii napamior; parachute; 
Fangvorrichtung; gripping device, safety brake; 
fogâmacska]. Mine: Dispozitiv de siguranță pentru 
prinderea coliviei, în cazul când se rupe cablul. 

Este constituit dintr'o tijă de care este arcutilat 
un sistem de pârghii. De tijă se suspendă colivia, 
comprimându-se în același timp un arc de oțel. 
Cât timp colivia este suspendată de cablu, arcul 
de oțel este comprimat de greutatea coliviei, şi 
sistemul de pârghii ține depăriate, de fiecare 
glisieră a puțului, câte două piese metalice în 
formă de ghiare. Când se rupe cablul, arcul de 
oțel se întinde, trage tija, care, prin sistemul de 
pârghii, rotește axele de cari sunt prinse ghiarele, 
iar acestea se înfig în glisiere și împiedecă colivia 
să cadă în puț. Mâţele sunt obligatorii pentru 
toate coliviile cu cari se transportă oameni. 

s. Mătăcină [rypeukaa Menucca; mslisse 
turque ; türkischer Drachenkopf; bee balm; 
török sărkânyzej]. Bot.: Dracocephalum ruyschiana 
L.Plantă vivace din familia labiatelor, care crește 
până la 30.::60 cm înălțime și înflorește prin 
Mai, lunie. Pentru frumusețea şi durata florilor 
de coloare albastră intensă, cari sunt dispuse 
în spic terminal, se cultivă în parcuri și în gră- 
dini, la borduri, platbande, ronduri, cum și ca 
plantă meliferă. li priesc pământurile argilo-cal- 
caroase, și expunerea în plin soare. Se seamănă 
din Aprilie: : -lulie pe brazde, se repică, iar toamna 
se plantează la locul destinat. Se înmulțește şi 
prin despărţire. Sin. Floare de cap de smeu, Mă- 
tăciune. 
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1. Matador. Bot.: Soiu de spanac rezistent la 
ger, cu frunza tare, lucioasă, puțin încrețită, de 
coloare verde deschisă, 

2. Matairezinol. V. sub Lignani. 

3. Mataj [{esanka; mâtage; Verstemmung; 
caulking; tömörités]. Tehn.: Rezultatul operaţiunii | 1 
de matare (v.). 

4. Matare [ueanna; mâtage; Verstemmen; 
caulking; tömörités]. Tehn.: Operaţiune de refulare a 
metalului, prin apăsare, de-a- 
lungul marginii tablelor îmbi- 
nate prin nituire, sau la peri- 
feria capului niturilor, pentru 
a obține o bună etanșare în 
porțiunea îmbinată (v. fig.). 
Matarea se execută cu unelte 
speciale (v. fig.), cu mâna, 
lovind cu ciocanul, sau mon- 
tând uneltele într'un ciocan pneumatic. — Dacă, 
înainte de malare una dintre tablele îmbinate 
prezintă porțiuni ondu- 
late, acestea se încălzesc 
la roșu, după care se în- 
dreaptă prin lovituri de 
ciocan, iar apoi se matea- 
ză. — Tablele sub 5 mm 
grosime nu se matează, 
etanşarea fiind obținută 
prin interpunere de pânză 
sau de hârtie, imbibate 
cu vopsea de miniu de plumb. Sin. Ştemuire. 

s. Matare [MarupoBanne; mâtage; Mattierung; 
deadening; mattozâs, fenytelenesites]. Ind. text.: 
Operaţiunea de înlăturare a luciului pânzeturilor 
sau al firelor de mătase artificială. 

e. Mătase. V. Cuscută. 

7. Mătase artificială [HCKYCCTBEHHbIH IMËJIK; 
soie artificielle; Kunstseide; artificial silk; miise- 
lyem]. Ind. text.: Nume impropriu care s'a dat în 
trecut, din cauza asemănării cu fibrele de mătase, 
următoarelor fibre artificiale fabricate din celuloză: 
fibra nitrat (nu se mai fabrică industrial din cauza 
calității inferioare, a inflamabilităţii și a prețului 
de cost mare), fibra acetat, fibra cupro și fibra 
de viscoză. Sin. Mătase vegetală. 

s. ~ naturală [HaTypaJIbHbIÄ MËJK; soie; 
Seide; silk; nyers selyem]: Fibră textilă de ori- 
gine animală, obținută din secrețiunea viermelui 
de mătase domestic Bombyx mori, din fa- 
milia lepidopterelor și, în cantități mai mici, din 
secrețiunea viermelui de mătase sălbatic Anthe- 
raea. — În ultima fază a vieții larvare, viermele se- 
cretă un filament pe care-l depune în jurul său, 
construind gogoașa sau coconul de mătase, în 
care se închide pentru a-și continua vieața sub 
formă de crisalidă. Filamentul, care nu are struc- 
tură celulară, se compune din două straturi: stratul 
interior, compus din fibroină (C+sH2,N;0,), și cel 
exterior, compus din sericină (C,,H.N;0.), sub- 
stanță care îmbracă fibroina ca o teacă. Prin fi- 
latură se extrage de pe gogoşi mătasea depusă 
de vierme, depănând gogoșile introduse în apă 
caldă (60.::70*) și prinzând apoi capetele a 


Margine de imbinare, ma- 
tată (ștemuită). 


Unelte de matare, de diferite 
forme. 


|toarce numai 


3:*-8 bucăți, după destinația viitoare a firului. 

Prin tratare cu apă, sericina se topește, și se 

fibroina. Coloarea mătasei crude 

obținute (borangic) e albă, albă-gălbuie, sau gal- 

rr Pentru 1, kg de fir de mătase se folosesc 
-13 kg de` gogoși. 

9,  tussah [wënk Ay6oBoro menktonpana; 
soie sauvage; Tussahseide; tusser silk, tussore 
silk, tussur silk; tusszaselyem]: Mătase sălbatică, 
produsă de unele insecte din familia saturnidelor, 
cari se hrănesc cu frunze de stejar. 

10. ~ vegetală [pacrurenbHblii INËJIK; soie 
végéłale; pflanzliche Seide; vegetable silk; nö- 
vény selyem]: Sin. Mătase artificială (v.). 

u. Matcă [pycno; lit; Flumutterbett; bed; 
meder]: Sin. Albie minoră (v.). 

12. Matcă [nuennHnan MmaTKa; reine abeille; 
Bienenkönigin; queen bee; mshkirâlyne]: Regina 
albinelor. 

13. Matcă [Marounuk, poi; ruchée mère; Bie- 
nen-Muttervolk; bee mother colony; anya-raj]: Stup 
care a roit. Sin. Stup-matcă. 

14. Matcă. Pisc.: Partea năvodului în care se 
strâng peștii, când năvodul este tras prin apă. 

15. Matelot [marpoc; matelot; Matrose; sailor; 
matroz]. Nav.: Persoană care servește la bordul 
unei nave, în grupul celor însărcinați cu manevra 
și cu serviciul la punte, spre deosebire de cei- 
lalți marinari, cari servesc la mașini, la căldări, etc, 

16. Matelotaj [rarenaxnbre paGorbi; matelo- 
tage; Takelagearbeiten; rigging works; kâtelzeti 
munkálatok]. Nav.: Totalitatea lucrărilor cari se 
execută pentru: împletirea parâmelor, pregătirea 
velelor noi sau reparate, facerea nodurilor fixe 
sau temporare la diferite parâme, confecționarea 
diferitelor plase sau hamace. La navele cu vele, 
matelotajul este unul dintre serviciile importante 
dela bord. 

17, Matematică [maremarura; mathématique; 
Mathematik; mathematics; mathematika, mennyi- 
ségłan]. Mat.: Ştiinţa care cuprinde Teoria mulțimilor 
abstracte, Algebra, Topologia și Analiza matematică. 

Toate celelalte ramuri ale Matematicei sunt cu- 
prinse în aceste patru părţi ale ei. — Aritmetica, de 
exemplu, din care s'a desvoltat prin abstracțiune 
Algebra, este Algebra numerelor întregi. — Geo- 
metriile sunt ramuri fie ale Algebrei, fie ale Topo- 
logiei, fie ale Analizei matematice. De exemplu, 
geometriile în cari conceptul de grup are unrol 
fundamental sunt ramuri ale Algebrei generale, 
deoarece conceptul de grup abstract aparține 
Algebrei; Geometria diferențială este o ramură a 
Analizei matematice, etc. Aceste discipline geo- 
metrice matematice trebue distinse de Geome- 
tria spațiului fizic, care aparține Fizicei. — Ana- 
liza funcţională, Calculul variațiunilor, Calculul pro- 
babilităților, Teoria ecuațiilor diferențiale ordinare 
şi cu derivate parțiale, fac parte din Analiza 
matematică, etc. 

Matematica are un rol important prin aplicațiile 
ei în celelalte științe și în tehnică. O știință 
matematizată operează cu un sistem de concepte 
primitive, legate prin propoziții cari se numesc 


